
Союз Советских 
Социалистических 

Республик О П И С А Н И Е
И З О Б Р Е Т Е Н И Я

( . 1 , 8 9 1 7 9 9

К АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

(61) Дополнительное к авт. свид-ву -

Государственный комитет 
СССР

(22) Заявлено 0 6 .1 2 .7 9  (21) 2846644/22—02 

с присоединением заявки № -

(23) Приоритет “

(5Г)М . Кл?
с 23 С 9/04

по делам иаобретений 
и открытий

Опубликовано 2 3 .1 2 .8 1 . Бюллетень Лк 47  

Дата опубликования описания 26.12.81

(5 3 )УДК 621.
.785.51.06
(088.8)

(72) Авторы 
изобретения

Л. А . Васильев, Г. В. Борисенок, В. С. Жерносеков 
и А. А . Стефанович

(71) Заявитель Белорусский ордена Трудового Красного Знамени 
политехнический институт

(5 4 ) СОСТАВ ДЛЯ БОРИРОВАНИЯ ТИТАНА 
И ЕГО СПЛАВОВ

1
Изобретение относится к химико-тёр^ 

мической обработке титана и его сплавов, 
Состав для борирования титана и его 
сплавов может быть использован в маши­
ностроительной, приборостроительной, ме^. 
таллургической и других отраслях промы­
шленности для повышения износостойкос­
ти изделий.

Известно борирование титана и его 
сплавов в порошке аморфного бора с при­
менением нагрева в вакууме

Наиболее близким к предлагаа^шму 
техническим решением является состав 
для борирования, содержащий, мас..%: 

Окись бора 3 0 -4 0
Порошок титана 3 0 -^ 0
Фторид натрия 2 -3
Окись алюминия Остальное
Химико-термическую обработку в дан­

ном составе проводят при 9 0 0 *С в тече­
ние 4 ч.

При этом на поверхности титанового 
сплава ВТ-1 формируется диф^зионный . 
слой толщиной 50—60  мкм, состоящий
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из боридов Т І в, ТІ Вз^и Tfa. B g 'с мик- 
ротвердостью 2 5 0 0 -2 8 0 0  кг/мм*-£22.

Недостатками известного состава яв­
ляются низкая насьпдаюшая способность 
и возможность окисления обрабатыиаемых 
деталей в процессе нагрева до температу­
ры химико-термической обработки.

Цель изобретения -  повышение его на­
сыщающей способности и предотвращение 
окисления обрабатьіваемой поверхности.

Поставленная цель достигается тем, 
что согласно способу в состав, содержа­
щий окись бора, порошок титана, фторид 
натрия и окись алюминия дополнительно 
вводят парафин при следующем соотноше­
нии компонентов, мас.%:
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Окись бора 
Порошок титана 
Фторид натрия 
Парафин
Окись алкыиния

1 5 -2 0
2 5 -3 0

1-2
0,5 -2 ,0 
Остальное

Процесс насьпцения титана и его спла­
вов проводят при 8 00 -95 0  С и изотер­
мической выдержке в течение 2 -6  ч. По-



лучаемые диффузионные слои отличаются 
хорошей связью с подложкой и состоят из 
боридов Tf В, Т '̂ В 2., T-ł'2̂ Bgv. Микро­
твердость борированной поверхности со­
ставляет Н50 2 5 0 0 -2 8 0 0  кг/мм ^

П р и м е р .  Проводят химико-терми­
ческую обработку титанового сплава ВТ-1

891700
в предлагаемом и известном составах 
при 900®С в течение 4 ч.

Сраввдтельные данные по насыщающей 
способности предпагаолого и извест­
ного составов представлены в таб­
лице.

Состав Компоненты Условия насьпцения Глубина боридно- 
го слояt , '* C tr, ч

Предла- Окись бора 15
гаемый Порошок титана 25

1 Фторид натрия 1 900 4 90-95
Парафин 0,5
Окись алюминия Остальное

2 Окись бора 20
Порошок титана 30
Фторид натрия 1,3
Парафин 1,5 900 4 9 5 -1 0 0
Окись алюминия 47

3 Окись бора 25
Порошок титана 35
Фторид натрия 2
Парафин 2 900 4 1 0 5 -1 2 0
Окись алюминия 37

Извест- Окись бора 40
ный Порошок гитана 40 900 4 5 0 -6 0

Фторид натрия 3
Окись алюминия 17

Как видно из таблицы, в предлагаеміал 
составе при такой же температуре и вре­
мени насыщения формируется в 2 раза бо­
льшие боридные слои, чем в известном. 
Следы шсиспения на поверхности обрабо- 40 
танноію" в предлагаемом составе сплава 
ВТ—1 отсутствуют.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я 4S

Состав для борирования титана и его 
сплавов,', включающий окись бора, порошок 

. титана, окись алкминия и фторид натрия, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с це- ^  
лью іювьшіенйя его насьпдаюшей способ­

ности и првдотврбаиения окисления обра­
батываемой поверхности, он дополнительно 
содерисят парафин, при следующем соот­
ношении компонентов, мас.ч.,

Окись бора 1 5 -2 0
Порошок титана 2 5 -3 0
Фторид натрия 1-2
Парафин 0 ,5 -2 ,0
Окись алкзминия Остальное
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