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Изобретение относится к химико­
термической обработке металлов и 
сплавов, а именно к составам для 
комплексного насыщения xpcwoM и ти­
таном, и может быть использовано для 
повіяііенйя жаро-, износо-, кавита­
ционной и коррозионной стойкости 
деталей машин, инструмента и техно­
логической оснастки в машинострои­
тельной, металлургической, приборо­
строительной, химической и других 
отраслях промышленности.

Наиболее близким к изобретению 
техничес*ким решением является состав 
содержащий в качестве поставщиков 
хрома и титана их окислы при следую­
щем соотношении компонентов,вес.%: 

Окись хрома 25-40
Окись титана 10-25
Окись алюминия 15-25
Порошок алюминия 10-20
Хлористый аммоний 3-5
Смесь ацетона с 
клеем на основе 
фенолоформальдегид- 
ных смол, модифици­
рованных поливи- 
нилбутиралем
Недостатками известного состава 

являются;
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1. Низкая скорость формирования 
хромотитанированного .слоя.

2. Наличие технологической опера­
ции предварительного восстановления 
при температуре 1000-1050®С активной 
составляющей состава, содержащей окис­
лы хрома, титана, алюминия, порошок 
алюминия и хлористый аммоний.

3. Технологические трудности,свя­
занные с измельчением восстановлен­
ной активной составляющей.

Целью изобретения является по- 
вьноение насыцакхцей способности соста­
ва, а также повышение экономической 
и технологической эффективности про­
цесса.

Поставленная цель достигается ис­
ключением из известного состава оки­
си алюминия и порсаока алюминия и 
'использования в качестве титаносо­
держащего вещества порошка титана.
Все компоненты в смеси находятся 
в следукхцем соотнсоиении, мае. %;

Окись хрома 
Порошок титана 
Хлористый ам­
моний 
Ацетон

45,5-57
24-30

2,5-5,5 
11,4-14,8
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Клей на основе 
фенолоформаль- 
дегидных смол, 
модифици ров а нных 
поливинилбути-
ралем 1,7-7,б 5
П р и  м е р. Проводят обработку 

при 1050 и І100®С в течение 2,4 ч.
Состав для хромотитанирования 

наносят на упрочняемую поверхность 
слоем 1,5-3,о мм. Нагрев осуществляют jq

в расплавах солей. Активная состав­
ляющая состава, содержащая окись 
хрома, порошок титана и хлористый 
аммоний> предварительному восстанов­
лению не подвергается.

Хромотитанирование проводят на 
сталяхі У8 , ХВГ, ДИ-23 в предла­
гаемом и известном составах. Данные 
по насыцающей способности составов 
приведены в таблице.

Состав насыщающей среды. Режим насыще- Толщина слоя. мкммае. % ни я
t? С 1 г , ч У8 ХВГ 1 ДИ-23

57 Сг^О,, 24 ТІ, 2,5 
NH4 CI, 1,7 клей, 14,8
ацетон 1050 4 30 35 40
51 Сг̂  0̂ , 27. Т i , 4 NH^C 1 , 2 30 30 304,5. клей, 13,5 ацетон

1050 4 40 40 45
1 1 0 0 2 45 40 35

4 50 55 55
45,5 СгаО,, 30 ТІ , 5,5 
NH4 CI, 7,6 клей, 11,4
ацетон 1050 4 35 38 45
4 0 Сг^Ол, 10 Ti Од., 15
АІ̂  0, , 10 Al , 5 NH^C 1 , 
2 0 (клей+ацетон) 1050 4 17 15 17

6 25 25 25
Таким обраэсяи в предлагаемом 

составе, содержащем, мас.%! 4 5 , 5  
+ 30 Т( + 5 , 5  NH4CI + 7,6 

клей + 1 1 , 4  ацетон при 105р“ с  на 
стали ДИг23 в. течение _4 ч Форіушруется 
слой, толщиной 45 мкм, а на стали 
У8 - 35 мкм. При насыщении в извест­
ном составе при 1050 ° С в течение 
4 ч на сталях Дй-23 и У8 образуются 
слои толщиной 17 и 15 мкм соответ­
ственно. Как видно из приведенных 
примеров, скорость формирования 
слоя в предлагаемом составе в 2- 
2 , 5  раза выше, чем в известном.

П^жменение предлагаемого состава 
позволяет интенсифицировать процесс 
насьщения и повысить его технологи­
ческую и экономическую эффективность 
за счет исключения операции предва­
рительного восстановления смеси, а 
также операций, связанных с ее из­
мельчением._ формула изобретения Состав для хромотитанирования 
стальных изделий, включающий окись
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хрсма, титаносодержащее вещество, 
хлористый аммоний, ацетон и клей на 
основе фенолоформальдегидных смол, 
модифицированных поливинилбутиралем, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с целью интенсификации процесса на­
сыщения, в качестве титансодержащего 
вещества используется порошок титана 
при следующем соотношении компонен­
тов , мае.%:

Окись хрома 45,5-57»
Порошок титана 24-30
Хлористый аммоний 2,5-5,5
Ацетон 11,4-14,8
Клей на основе 
фенолоформальдегид­
ных смол, модифи­
цированных поливи­
нилбутиралем 1,7-7,б

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе 
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