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Изобретение относится к химико-тер-< . 

мической обработке металлов и сплавов в 
порошковых насыщающих средах, в част­
ности к диффузионному бороалюмоникели- 
рованию, и может быть использовано в ма­
шиностроении, металлургической и прибо- * 
ростроительной промышленности.

Известен состав порошковых насыщаю­
щих сред для диффузионного бороалитиро - 
вания, содержащий ферробор, карбид бора, 
ферроіалюмйнйй и активаторы -  буру и хло-'® 
рістый аммоний j^ l] .

Наиболее близок к изобрететпо состав, 
который содержит окись алюминия, окись 
бора, алюминий и фтористый натрий в сле­
дующем соотношении, мас,%: 6 9 ,7  Ав .̂О '̂*' 
+ 1 4 ,9  В^О^ + 1 4 ,9  Ае + 0 ,5  NaF [ 2 ] .

В результате термодиффузионной обра­
ботки стали У8  в известном составе при 
температуре 9 0 0  С в течение 4  ч фор­
мируется диффузионный слой толщиной не 
более 5 0  мкм.

Недостатком известного состава явля­
ется его низкая насыщающая способность.
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Повышение температуры процесса при­
водит к увеличению насыщающей способ­
ности состава, но при этом увеличивают­
ся растягивающие напряжения в слое, что 
отрицательно сказывается на эксплуатаци­
онных характеристиках диффузионного 
слоя. Кроме того, возрастает расход эле­
ктроэнергии и наблюдается повышенный 
износ технологической оснастки и обору­
дования, используемых для осуществления 
процесса диффузионного насьпцетія^.

Цель изобретения -  повышение наСЫг 
тающей способности.

Для достижения указанной цепи в из­
вестный состав, содержащий окись алю­
миния, окись бора, порошок алюминия и 
фтористый натрий, дополнительно вводят 
одноокись никеля^и серу, при следующем 
соотношении ингредиентов, мас.%;

Окись алюминия 4 3 ,5 —4 7 ,5
Окись бора 2 4 ,5 - 2 8 ,5
Порошок алхжгания 1 9 ,0 - 2 3 ,0
Фтористый натрий 0 ,5 - 1 ,5



8 7 0 4 S Ó , 4
3 ,0 - 7 ,0  плавкими затвора^ при РОО̂’С в течении,
0 ,5 - 1 ,5  четырех часов. Толщина диффузионных сло­

ев, формирующихся из стали У 8 при ио- 
П р и м е р ,  іБорйрованйе осуществляют пользовании известного и предлагаемого 

на изделиях из стали У8  и'контейнерах с 5 состава, приведены в таблице.

Одноокись никеля 
Сера

Состав насыщающей среды, мас.% Упрочняе­
мый м ате-

Режим ХТО, Толщина 
слоя, мкм

' риал t ‘’ C ГГч

Известный

6 9 ,7  А£і 0 5 + 1 4 ,9  В О + 1 4 ,9  k t  + 
+. 0 ,5  NaP ^ ^ сталь У 8 9 0 0 4 5 0

Предлагаемый

4 7 ,5  АбаО^ + 2 4 ,5  Аб+ 
+ 1 ,5  NaF + 3 ,0 Ж 0  + 0 , 5 ^ сталь У 8 8 0 0 4 7 5

4 5 ,5  АЕ^О, + 2 6 ,5  В^О^+ЗІ.О А?+ 
+ 1 ,0  NaF+5NiO+l,OŚ сталь У 8 8 0 0 4 8 0

4 3 ,5  АЕ2.О3 + 2 8 ,5  B2CU +19,0 АЕ + 
+0,5NaF + 7 ,0 )h 0  + 1 ,5  5 сталь У8 8 0 0 4 7 0

Из приведенных данных следует, что 
использование предлагаемого состава поз­
воляет получить бороалюмоникелирован- 
ные диффузионные слои, в 1 ,4 - 1 ,6  раза 
гфевышающие по толщине слои, получае­
мые при, использовании известного со­
става.

Ф о р м  у л а и з о б р е т е н и я

Состав для бороалюмоникелирования 
стальных изделий, содержащий окись алю­
миния, окись бора, алюминий и фтористый 
натрий, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с  целью увеличения насыщающей способ­
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ности, он дополнительно содержит одно­
окись никеля и серу при следующем со­
отношении ингредиентов, мас.%:

Окись алкминия 4 3 ,5 —4 7 ,5
Окись бора 2 4 ,5 - 2 8 ,5
Алюминий 1 9 ,0 - 2 3 ,0
Фтористый натрий 0 ,5 - 1 ,5
Одноокись никеля 3 ,0 - 7 ,0
Сера 0 ,5 - 1 ,5
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