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1
Изобретение относится к металлур-' 

ГИИ, в частності^ к химике-термичес­
кой обработке металлов и может быть 
использовано в машиностроительной, 
приборостроительной, металлургической 
и других отраслях промышленности для 
поверхностного упрочнения, при сов­
мещении с операцией высокого отпуска, 
деталей машин,технологической ос­
настки и инструмента, изготовленных 
из быстрорежущих и штамповых сталей.

Известен состав для борирования 
стальных изделий, содержащий,мас.%; 
борид магния 50-55, тетрафтороборат 
калия 13-30, фтористый аммоний 1-2, 
окись алюминия - остальное до 100. 
Процесс борирования проводят в интер­
вале температур 550-700 С в контейне­
рах с плавким затвором в течение 
4-12 ч. Среда обеспечивает формиро­
вание двухфазных боридных слоев 
(FeВ и FeQ_B ) . Обработка армко-же- 
леза при 550°С в течение 4 ч обес­
печивает формирование двухфазного 
боридного слоя толщиной 10-15 MKM[13.*J

Недостатком данной среды является 
обеспечение формирования двухфазных 
боридных слоев, обладающих повышен­
ной хрупкостью, и сравнительно низ­
кая насыщающая способность.
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Наиболее близким по технической 
сущности и достигаемому эффекту к 
предлагаемому является состав для 
борирования, содержащий, мае.%; 
окись алюминия 45,5-48,5, алюминий 
22-23, борный ангидрид 27-28, -сера 
о,5-1,5, фтористый натрий 1-3. Бори- 
рование осуществляют в контейнерах 
с плавким затвором при 900*̂ 0 в тече­
ние 4 ч. При этом на стали У8 форми­
руется диффузионный слой толщиной 
150-170 мкм, состоящий из боридов 
железа FeB и Fê B̂ [2].

К недостаткам известного состава 
следует отнести низкую насыщающую 
способность в интервале температур 
550-700°С и повышенную хрупкость 
получаемых слоев вследствие присут­
ствия высокобористой фазы FeB.

Цель изобретения - повышение насы­
щающей способности и снижение хруп­
кости получаемых слоев.

Поставленная цель достигается 
тем, что состав, включающий борсо­
держащий компонент, окись алюминья и 
серу, дополнительно содержит карбид 
бора и тетрафтороборат калия при 
следующем соотношении компонентов, 
мае.%:
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Карбид бора 40~50
Окись алюминия 41,5-46,5
ТетрафтороОорат 
калия 8-12 .
Сера О,5-1,5
Процесс одновременного насыщения 

проводят при 550-700°С в контейне- 
jpax с плавким затвором в течение 
4-12 ч. При атом обеспечивается 
ф01»1ирование однофазных боридных сло­

ев, легированных серой Рв;^(В,5), об­
ладающих связью с сердцевиной.

П р и м е р .  Проводят низкотемпе­
ратурное одновременное насыщение ста­
ли У8 бором и серой в предлагаемом 
и известном составах при в те­
чение 4 ч.

Данные по обработке приведены в 
таблице.

Содержание компонен- Толщина Хруп-. Фозовый сос-
тов, мае.% диффу- кость, тав слоя

зион- суммар-
ного
слоя,мкм

ный балл

Предлагаемый состав
Карбид бора 50

Окись алю­
миния 41,5 15-20 2,1 Fe^(B.S)
Тетрафторо- 
борат калия 8
Сера 0,5

Карбид бора 44,5

Окись алю­
миния 44,5
Тетрафто^- 
борат калия 10 15-20 2,0 Fe^(B.S)

Сера 1
Карбид бора 40
Окись алю­
миния 46,5
/Гетрафторборат’
калия 12 15-20 2,0
Сера 1,5

Известный
Окись алю­
миния 47 Fe В и FeqB, 

.легирован-
Алюминий 22,5 ные серой

Борный ан­
гидрид 27,5 10 3,2
Сера 1,0
Фтористый
натрий 2

Таким образом, обработка в пред­
лагаемом составе позволяет в 1,5- 
2 раза ускорить процесс насыщения 
и в 1,5 раза снизить хрупкость полу- 
чаеншх слоев.

Формула изобретения 
Состав для боросульфидирования 

стальных изделий,, включающий борсо­
держащий компонент., окись алюминия 
и серу, о т л и ч а ю щ и й с я
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тем, что, с целью повышения его на- 
сьнцающей способности и снижения 
хрупкости получаемых слоев, он до­
полнительно содержит тетрафтороборат 
калия, а в качестве борсодержащего 
компонента - карбид бора при следую­
щем соотношении компонентов, мас.%:

Карбид бора 
Окись алюминия

40-50
41,5-46,5

Тетрафтороборат 
калия 8-12
Сера о,5-1,5
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