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Изобретение относится к порошко­

вой металлургии, в частности к уст­
ройствам для прокатки металлических 
порошков.

Известно устройство для прокатки 
порошков, включащее валки и бункер 
для загрузки порошка, установленный 
над валками 1̂] .

К недостаткам данноі;о устройства 
относится отсутствие возможности 
получения прокатанных заготовок с 
однородной плотностью.

Наиболее близким к изобретению 
по технической сущности и достигае­
мому эффекту является устройство 
для прокатки порошков, включающее 
валки, бункер с верхней и нижней 
щеками и толкатель, установленной 
в бункере. При этом толкатель выпол­
нен в виде штока, установленного 
с возможностью возвратно-поступа­
тельного перемещения, а бункер выпол­
нен с параллельными щеками [2^.

К недостаткам данного устройства 
относится неоднородное распределение 
плотности по длине прокатанной заго­
товки.

Цель изобретения - обеспечение 
однородного распределения плотности 
по длине прокатанной заготовки.

10

Поставленная цель достигается 
тем, что толкатель выполнен в виде 
запирающей пяты и опорных элементов, 
установленных с возможностью переме­
щения в плоскости, перпендикулярной 
плоскости прокатки, а щеки бункера 
установлены под углом 14-17® к плос­
кости прокатки.

На фиг. 1 показана схема устройст­
ва, продольный разрез; на фиг. 2 - 
то же, вид сверху', на фиг. 3 - схе­
ма узла толкателя.

Предложенное устройство включает 
1 5 бункер для порошка, состоящий из

верхней 1 и нижней 2 щек и параллель­
ных стенок 3, две бесконечно замкну­
тые лрнты 4 с натяжными роликами 
(не обозначены), толкатель, выполнен- 

20 ный в виде штока 5 с запирающей пя­
той б и опорными элементами 7, ус­
тановленными с возможностью пере­
мещения в плоскости, перпендикуляр­
ной плоскости прокатки, и прокатные 

25 валки 8 . При этом щеки бункера ус­
тановлены под углом 14-17° к плос­
кости прокатки (выбор величины угла 
обусловлен необходимостью снижения 
коэффициента трения порошка о щеки 

30 бункера).
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Устройство работает следующим 
образом.

При вращении прокатных валков 
толкателем проводят перемещение 
порошка в бункере в направлении про­
катки с постоянным усилием. При этом 
опорные элементы по мере перемеще- 
'иия штвка перемещаются к щекам бун­
кера, благодаря чему прокатываемый 
порошок равномерно поступает в зону 
прокатки в предварительно подпрессо­
ванном состоянии (относительная плот­
ность 50-60%). При плотности прока­
танной заготовки, равной 85%, ее 
неравномерность составляет 1,5-2% , 
в то время как при использовании 
известного устройства неравномерность 
плотности заготовки достигает 10%.

Таким образом, применение пред­
ложенного устройства позволяет по­
высить однородность распределения 
плотности по длине заготовки.

Формула изобретения
Устройство для прокатки порошков, 

включающее валки, бункер с верхней
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1и нижней щеками и толкатель, уста­
новленный в бункере, о т л и ч а ю ­
щ е е с я  тем, что, с целью обеспе­
чения однородного распределения 
плотности по длине прокатанной заго­
товки, толкатель выполнен в виде за­
пирающей пяты и опорных элементов, 
установленных с возможностью пере­
мещения в плоскости, перпендикуляр - 
ной плоскости прокатки, а щеки бун­
кера установлены под углом 14-17® к 
плоскости прокатки.
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