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Изобретение относится к химико­

термической обработке металлов и 
сплавов в поршневых насыідаюідйх средах 
в частности к диффузионному цинкова­
нию, и может быть использовано в ш -  
шиностроительной промышленности, ме­
таллургической и приборостроительной..

Известны составы порошковых насы­
щающих сред для диффузионного цинко­
вания алюминиевых сплавов, содержа­
щие порошки цинка и окиси кремния £ 13.

Однако химико-термическая обработ­
ка в этих средах в течение 3 ч при 
270*^С позволяет получать диффу­
зионные слои толщиной ® не более 
120 мкм 1 . ’

Известен также состав [^2] для . 
диффузионного цинкования алюминиевых 
сплавов, содержащий, мас.%;

. Цинк 20-30
Алюминий 40-50
Хлористый аммоний 3-5
Окись алюминия Остальное
В результате термодиффузионной 

обработки сплава АМц в составе при 
'550®С в течение 4- ч формируется диф­
фузионный цинковый слой толщиной не 
более 140 мкм.

Недостатком такого состава явля­
ется низкая Насыщающая способность’.
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Цель изобретения -  увеличение насы­
щающей способности состава.

Поставленная цель достигается 
тем, что в состав, содержащий цинк, 
алюминий, окись алюминия и хлористый 
аммоний, дополнительно вводят поро­
шок серы, при этом содержание всех 
указанных ингредиентов должно быть 
в следуюідах соотношениях, мас.%:

Цинк 20-30
Алюминий 20-30
Окись алюминия 45-48
Хлористый аммоний 1-3
Сера 1-2
П р и м е р  . Цинкование осущест­

вляют в предлагаемых средах в' кон­
тейнерах с плавкими затвора.^  при 
550®С в течение 4 ч. При этом на 
сплаве АМц при 550°С в течение 4 ч 
формируется диффузионный цинковый 
слой толщиной 210-240 мкм.

Из приведенных- данных следует 
что цинкование с использованием пред­
лагаемого состава позволяет увели­
чить толщину цинкового слоя в 1 ,5 -  
1,7 раза по сравнению с толщиной- 
цинкового слоя, полученного при ис­
пользовании известного .-состава при 
прочих равных условиях.
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С о с т а в  насыщающей с р е д ы ,  
м а с .%

Т о л щ и н а  1
с л о я ,  M K M . f

И з в е с т н ы й  с о с т а в

2 0 2 п + 4 0 А £ ^ 3 7 А % О о|+ЗН^,СЬ 140

П р е д п а г а е ь ы й

2 0 Z n + 3 0 A  + 4 8 A „ O n  +  l S +  

+  iN H j ,c e 210

2 5 Z n + 2 5 A  + 4 6 , 5 a ^  Ou +  
+  l ,5 S + 2 N H ^ jC C 220

3 0 Z n + 2 0 A  + 4 5 A L O . + 2 S +  
+3NH^,ce, 240
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Формула изобретения 
Состав для диффузионного цинкова­

ния деталей из алюминиевых сплавов,

содержащий цинк, алюминий, окись алю­
миния и хлористый аммоний, о т л и -  
ч а ю щ и й с  я тем, что, с целью 
поолиения насЕяяающей способности 
состава, он дополнительно содержит 
серу при следующем соотношении ком­
понентов, мас.%і

Цинк 20-30
Алюминий 20-30
Окись алюминия 45-48
Хлористый аммоний 1~3
Сера 1-2
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