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Изобретение относится к литейному 
производству и может быть использо­
вано в цехах, пройзводяідйх точные 
отливки.

Известен способ получения точных 
отливок в керамических формах, полу­
чаемых по выплавляемым моделям.

В качестве материала легкоплавких 
моделей используют, в частности,^ком­
позиции на основе углеводородов, пос­
ле выплавления которых в форме обра­
зуются полости, соответствующие бу­
дущей отливке (1].

Однако необходима операция выплав 
ления материала модели горячим возду 
хом, горячей водой или паром в спе­
циальных камерах, что значительно 
увеличивает трудоемкость изготовле­
ния литейных форм и их стоимость, 
усложняет технологический процесс, 
требуад- специального оборудования.

Известен способ получения отливок 
литьем по.газифицируемым моделям, в 
качестве материала модели используют 
пенопласт,в частности пенополистирол.

Модель газифицируется под дейст­
вием теплоты расплава металла, что 
Исключает операции удаления матери­
ала модели из формы. При этом можно

получать отливки практически Любой 
сложности [2].

Однако при разложении пенополисти­
рола под действием расплава в окру­
жающую среду выделяются вредные пары 
стирола, что значительно снижгиот 
условия труда в цехе. Это в свою 
очередь требует применения специашь-: 
ной вытяжной вентиляции, что приво­
дит к значительным дополнительным 
затратам. Кроме того, низкая плот­
ность и прочность пенополистирола 
при его высокой вязкости приводит к 
деформациям моделей в процессе фор­
мовки, что снижает в конечном итоге 
точность получаемых отливок.

Цель изобретения - повышение точ­
ности отливок и устранение вредных 
выделений в окружающую среду в про­
цессе заливки.

Поставленная цель достигается при­
менением алюмоборсиликатного стекла 
в виде тонкостенной оболочки в каче­
стве материала модели для изготовле­
ния литейных керамических форм.

В качестве материала моделей было 
опробовано сшюмоборсиликатное стекло, 
например » 84б,имеющее следующий со­
став.; 74%-ная окись кремния, 3%-ная 

30 окись бора, 3%-ная окись алюминия.
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Т%-ная окись магния, 6%-ная окись 
кальция, 10%-ная окись натрия.

Из стекла такого состава была из­
готовлена тонкостенная оболочка (стек­
лянные шары 40 мм с толщиной стен­
ки 0,2 мм), которые собраны в блоки 
с общей литниковой системой. Затем 
такой блок модели был погружен в ли­
тейную смесь, состоящую из 30 вес.% 
Ьидролизованного раствора этилсили- 
ката и 70 вес.% кварцевой муки. Затем 
производили сушку на воздухе и повто­
ряли ЭТИ операции до получения корки 
толщиной порядка 8 мм. Готовую форму 
прокаливали при 850°G.

После получения формы и засыпки 
ее песком производили заливку рас­
плавленной стали, например 40, имею­
щей температуру. 1600°С.

При заливке жидких сплавов, имею­
щих температуру выше 1100®С в такую 
форму, тонкостенная стеклянная обо­
лочка расплавляется (стекло перехо­
дит в жидкое состояние при темпера­
турах порядка 1000-1100°С) и в виде 
шлака всплывает в прибыль. Сплав за­
полняет литейную форму и получаемая 
отливка точно воспроизводит контуры 
стеклянной модели. При этом в резуль­
тате нанесения с литейной смеси де­
формация модели исключается ввиду 
высокой жесткости стекла, что гаран­
тирует точность отливок. Отсутствуют
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и вредные выделения в окружающую ■ 
среду, так как расплавление и всплы 
вание стекла происходит без образо­
вания газовой фазы.

Стекло,из которого выполнена мс 
дель, содержит специальные примеси, 
котЪрые рафинируют металл.

Полученные отливки имели 4-5 класс 
точности.

Реализация изобретения позволит 
повысить точность отливок и улучшить • 
условия труда в цехе за счет умень­
шения вредного влияния на окружающую 
среду при заливке сплава.

Формула изобретения
Применение алюмоборсиликатного 

стекла в виде тонкостенной оболочки 
в качестве материала модели для из­
готовления литейных керамических 
форм.
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