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Изобретение относится к металлур

гии, а именно к химико-термической 
обработке металлов и сплавов в по- / 
рошко'вых насыщающих средах, в част
ности к диффузионному боромолиб- 
денированию и может быть использо
вано в машиностроительной и приборо
строительной промышленности.

Известен состав порошковых насы
щающих сред на основе бор- и молиб
денсодержащих веществ. Полученный! 
при обработке в этом составе боромо- 
либденированный слой характеризует
ся повышенной износо- и коррозионной 
стойкостью по сравнению с борирован- 
ным £ 1].

Наиболее близким техническим ре
шением из известных является состав 
для боромолибденирования, содержа
щий, мае.%: карбид бора 40-60; поро
шок молибдена 10-15; натрий фторис
тый 4-6; железная окалина - осталь
ное .

В результате термодиффузионной 
обработки в известном составе ста
ли 45 при 900°С, в течение 4 ч фор
мируется диффузионный боромолибдеки- 
рованный слой толщиной не более 
115 мкм £2 J.
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Недостатком известного состава 
является его низкая насыщающая спо
собность.

Повышение температуры процесса 
приводит к увеличению насыщающей 
способности состава, но при этом ухуд
шаются физико-механические харак
теристики упрочняющего материала, й 
также возрастает расход электроэнер
гии и наблюдается повышенный износ 
технологической оснастки и оборудо
вания, используемых для осуществле
ния процесса насыщения.

Цель изобретения - повышение на- 
15 сыщающей способности состава.

Для достижения указанной цели в 
известный состав для боромолибдениро
вания, в который входят борЪодержа- 
щие, молибденсодержащие вещества 
и активатор, дополнительно вводят 
окись алюминия и порошок алюминия, 
в качестве борбодержащегр вещест
ва - окись бора, молибденсодержа
щего вещества - окись молибдена, а 

25 в качестве активатора - фтористый 
литий и фтористый алюминий, при 
следующем соотнесении компонентов, 
мас.%;

Окись алюминия 45-47
30 Порошок алюминия 21,5>-22,5
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Окись бора 26,5-27,5
Окись молибдена 2-4
Фтористый литий 0,85-2,55
Фтористый алюминий 0,15-0,45 
П р и м е р .  Проводят боромолиб- 

денирование в предлагаемой порош
ковой среде при 900®С в течение 4 ч 
в контейнерах с плавкими затворами.

Толгаины боромолибденированных 
слоев, формирующихся на стали 45, 
при обработке в известном и предла
гаемом составах, приведены в таб
лице .

Из приведенных данных следует, 
что боромолибденирование с исполь
зованием предлагаемого состава 
позволяет увеличить толщину боро- 
молибденированного слоя на 4-8% по 

5 сравнению С толщиной боромолибдени- 
рованного слоя, полученного при ис
пользовании известного состава.

Использование предлагаемого изоб- 
10 ретения позволяет получить экономи

ческий эффект в размере 2-3 руб. на 
.1 руб.'предпроиэБедственных затрат.

Состав насыщающей среды, мас.%
Упрочняемый

материал
Режим ХТО Толщина

С Л О Я  ,
мкмt°, С 1 Г, ч

Известный

40B^^C+-15Mo+6NaF4-39 железная 
окалина Сталь 45 900 4 115

Предлагаемый

47АеаО-і + 21» 5А? +26,5В 0+2МОО+ 
+2,55LiF+0,45A6Fj  ̂^ Сталь 45 900 4 120

46Ае20^ + 22Ае+27В 0+ЗМо0,+ 
+ l,7LiF+0,3ACF^ ^ ^ Сталь 45 900 4 125

45A£iOa+22,5де+27,5В 0 +4МоО + 
+0, 85'LiF+O, l5AeF^  ̂ ^ Сталь 45 900 4 120

Формула изобретения 
Состав для боромолибденйрования 

стальных изделий, включающий борсО- 
держащее вещество, молибденсодер
жащее вещество и активатор, о т 
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью повышения насыщающей способ
ности состава, он дополнительно со
держит окись алюминия, и порошок алю
миния, в качестве борсодержащего ве
щества - окись бора, в качестве мо
либденсодержащего вещества - окись 
молибдена, а в качестве активатора - 
фтористый литий и фтористый алюми
ний при следующем соотношении ком
понентов, мас.%:

40

45

50

Окись алюминия 
Порошок алюминия 
Окись бора 
Окись молибдена 
Фтористый литий 
Фтористый алюминий

45-47
21.5- 22,5
26.5- 27,5 

2-4
0,85-2,55
0,15-0,45
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