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Изобретение относится к метал­
лургии, а именно к химико-термичес­
кой обработке металлов и сплавов в 
порошковых насыщающих средах, в час­
тности к диффузионному боромолиб- 
денированию и может быть использо­
вано в машиностроительной и прибо­
ростроительной проьхдлленности,

Известен состав порошковых насы­
щающих сред, содержащий карбид бо­
ра 40-60; порошок молибдена 10-1.5; 
натрий фтористый 4-6; железная ока­
лина остальное £l] .

Наиболее близким к предлагаемому 
техническим решением является со­
став для боромолибденирования, со­
держащий мас.%:

Окись алю­
миния 
Порошок 
алюминия 
Окись бора 
Окись 
молибдена 
Фтористый 
литий 
Фтористый 
алюминий

45-47

21.5- 22,5
26.5- 27,5

2-4

0,85-2,55

0,15-0,45
В результате термодиффузионной 

обработки в составе стали 45 при
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Э00°С в течение 4 ч формируется диф­
фузионный боромолибденированный 
слой толщиной не более 125 мкм [̂2] ,

Недостатком состава является его 
низкая насыщающая способность.

Повышение температуры процесса 
приводит к увеличению насыщающей 
способности состава, но при этом 
ухудшгиотся физико-механические ха­
рактеристики упрочняемого материала, 
а также возрастает расход электро­
энергии и наблюдается повышенный из­
нос технологической оснастки и обо­
рудования, используемых для осущест­
вления процесса насыщения.

Цель изобретения - повышение на­
сыщающей способности состава.

Для достижения указанной цели, 
в состав для боромолибденирования, 
в который входят окись алюминия, по­
рошок алюминия, окись бора, окись 
молибдена и фтористый литий, допол­
нительно вводят сульфид железа в 
следующем соотношении компонентов, 
мае.%;

Окись
алюминия 47-49
Порошок
гшюминия 21,2-22,0
Окись бора 25,8-27,0
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Окись
мапибдена
Сульфид
ікелеза
Фтористый
литий
П р и м е р ,

1-3

о,5-1,5

о,5-1,5
Проводят боро-

молибденирование в порошковой сре­
де при 900®С в течение 4 ч в кон­
тейнерах с плавкими затворами. Тол­
щины боромолибденированных слоев, 
формируницихся на стали 45 при обра­
ботке в известном и предлагаемом 
составах, приведены в таблице.

Введение в .предлагаемый состав 
сульфида железа (FeS) в количестве^ 
о,5-1,5% обеспечивает образование 
при температуре насыщения постоян­
ного количества газообразных сульфи­
дов типа и S^Fy (за счет по­
степенного разложения сульфида желе­
за) которые, взаимодействуя с бором, 
дают увеличенное (по сравнению с ис­
пользованием одних только диффузион­
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ных активаторов LiF и A1F ) количес­
тво фторидных соединений бора, ко­
торые являются основным поставщиком 
активного бора для диффузии.

Исключение одного из компонен­
тов предлагаемой насыщающей среды, а 
также изменение их соотношения не 
позволяет достигнуть поставленной 
цели изобретения, т.е. увеличение на­
сыщающей способности состава.

. Сравнительные результаты по тол­
щине диффузионных слоев, получаемых 
при использовании известного и пред­
лагаемого Составов, , приведены в таб­
лице.

Из приведенных данных следует,что 
боромолибденирование с использова­
нием предлагаемого состава позволяет 
увеличить толщину боромолибдениро- 
ванного слоя на 14-17% по сравнению 
с толщиной боромолибдеКироваиного 
слоя, полученного при использовании 
известного состава.

Состав насыщающей среды, мае.% Упрочня- Режим xto Толщина

териал f  / с
h

час
СЛОЯ f
мкм

Известный

46АІ20.) + 22А1 + 7В20з +ЗМ0О3 + 
+1,7LiF+3AlF^ Ст 45 900 4 125

Предлагаемый

1.' 4 7AI2O3 +2 1 ,2А1-ь25,8В,гОз'^
+ ЗМО.0 +0,5FeS + 0,5LiF Ст 45 900 ■4 142

2. 45АІ20з +21,6А1 + 26,4В2.0з + . 
+2МоО +1FeS+1L,iF Ст45 900 4 147

3.■49VI2O3 +2 2А 1 + 2 7В2 ОЭ +
+ 1Мо0 +T,5FeS+0,5-LiF . Ст 45 900 4 145

Формула изобретения

50Состав для боромолибденирования 
стальных изделий, содержащий окись 
алюминия, порошок алюминия, окись 
бора, окись молибдена и фтористый 
литий, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью увеличения насыщающей 
способности состава, он дополнитель­
но содержит сульфид железа при сле­
дующем соотношении компонентов, мас.%: 

Оиись алюминия 47-49
Порошок 50
aлю^JІИния 21,2-22,0

55

Окись бора 25,8-27,0
Окись
молибдена 1-3
.Сульфид
железа 0,5-1,5
Фтористый <5
литий о,5-1,5
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