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1 ,
Изобретение относится к машинострое­

нию, а именно к абразивной обработке ме­
таллов.

Известно устройство, применяемое в под­
шипниках ^скольжения, которое содержит 
специальные самоустанавливающиеся сег­
менты (вкладыши) с криволинейной поверх­
ностью,- обращенной к валу так, что об­
разуется клиновая полость, в которую вра­
щающимся валом нагнетается жидкость, 
образуя , жидкостный клин, обладающий 
способнобтью демпфировать колебания ва­
ла [I].

Недостатком данного устройства являет­
ся то, что оно не позволяет полностью демп­
фировать колебания шлифовального круга, 
который является одним из основных формо­
образующих элементов системы СПИД и 
постоянно испытывает в процессе работы 
возмущения от дисбаланса шлифовального 
круга, исходной погрешности заготовки, не­
равномерности режущих свойств круга и 
т. д ,, что затрудняет получение изделий вы­
сокой точности. Кроме того, применение та­
кого устройства для шлифовального круга, 
который постоянно изнашивается на зна­
чительную величину, особенно при прав­
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ках, не дает положительного результата, 
так как зазор между кругом и колодками 
постоянно возрастает и жидкостный клин, 
способный демпфировать колебания круга, 
не образуется.

Цель изобретения — снижение волнис­
тости обработанной поверхности путем демп­
фирования колебаний шлифовального кру­
га.

Поставленная цель достигается тем, что 
сегментные колодки, по крайней мере в ко­
личестве одной пары, устанавливают диа­
метрально противоположно по рабочей по­
верхности шлифовального круга, причем, 
радиус кривизны колодок составляет 1,1 — 
1,2 радиуса неизношенного круга, а для обес­
печения попадания жидкости в клинооб­
разный з^азор между кругом и колодкой 
начальный участок последней выполнен 
прямолинейным и скошенным в сторону, 
противоположную вращению» круга, для 
автоматической установки колодок на за­
данное расстояние от поверхности круга 
по мере его износа устройство снабжено 
следящим приводом.

На фиг. 1 изрбражено устройство, об­
щий вид и блок-схема следящего при-
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вода; на фиг. 2 — схема расположения ко­
лодок относительно шлифовального круга; 
на фиг. 3 — вид А на фиг. 1.

Демпфируюш,ее устройство к шлифоваль­
ному кругу 1 выполнено в виде колодок 2 
с криволинейной поверхностью, например ® 
цилиндрической, обращенной к шлифоваль­
ному кругу так, что образуется клиновая 
полость. Из патрубка 3 смазочно-охлаж­
дающую жидкость подают в зазор между 
кругом и колодками. Колодки крепят на 
кронштейнах 4 с возможностью переме-. 
щения в радиальном направлении по от­
ношению к шлифовальному кругу. Для ав­
томатической установки колодок на задан­
ное расстояние от поверхности круга слу­
жит следящий привод, включающий чувст- 15 
вительный преобразователь 5 (например, 
мембранный датчик давления), чувствитё!»ь- 
ным элементом которого является мембра­
на 6, задающее устройство 7, сравниваю­
щее устройство 8, усилительное устройст­
во 9, двигатель 10 постоянного тока, чер- 
вячную передачу 11 и передачу 12 винт- 
гайка.

Устройство работает следующим обра­
зом.

Подаваемая из патрубка смазочно-охлаж- 25 
дающая жидкость вращающимся шлифо­
вальным кругом нагнетается в клиновую 
полость между кругом и колодкой, где об­
разуется гидравлический клин, оказываю­
щий демпфирующее воздействие на шлифо­
вальный круг. Для усиления демпфирующего зо 
действия устройство может содержать не- ■■ 
сколько пар колодок, расположенных диа­
метрально противоположно на круге по 
возможности ближе к плоскости, проходя­
щей через оси вращения круга и . детали, 
так как колебания круга в этой плоскости 35 
в наибольшей степени вызывают появление 
волнистости на обработанной поверхности. 
При уменьшении давления в клинообраз­
ной полости вследствие износа шлифоваль­
ного круга и увеличения зазора между кру­
гом и колодкой, изменяется величина сиг- 
нала 13 от чувствительного преобразова­
теля 5, соединенного через отверстие с кли­
нообразной полостью. Сигнал 13 поступает 
в сравнивающее устройство 8, в которое 
одновременно поступает сигнал 14 от за- 45 
дающего устройства 7, настроенного на оп­
ределенную величину давления в клинооб- ' 
разной полости. Эта величина давления 
соответствует оптимальному расстоянию 
между кругом и колодкой. В сравнивающем

устройстве возникает сигнал 15 рассогласо­
вания, который усиливается усилителем 9. 
Усиленный сигнал 16 поступает на электро­
двигатель 10 постоянного тока. Вращение 
двигателя передается через червячную пере­
дачу 11 и передачу 12 винт-гайка к колод­
ке 2, которая перемещается по направлению 
к шлифовальному кругу до тех пор, пока 
давление в клинообразной полости не воз­
растет и в сравнивающем устройстве сиг­
нал 15 рассогласования не станет равным 
нулю.

Для того, чтобы угол между колодкой 
и кругом при износе последнего изменял­
ся в наименьшей степени, радиус кривизны 
колодки составляет не более 1,1 — 1,2 ра­
диуса неизношенного шлифовального круга.

Начальный участок колодок 2 выполнен 
прямолинейным и скошенным в направле­
нии, противоположном вращению круга 
для того, чтобы воздушные потоки, созда­
ваемые вращающимся шлифовальным кру­
гом, не препятствовали попаданию жид­
кости в клинообразную полость.

Применение предлагаемого устройства 
позволяет снизить волнистость шлифован­
ной поверхности путем демпфирования ко­
лебаний шлифовального круга, а также эф­
фективно демпфировать колебания круга 
независимо от его износа.

Формула изобретения

Демпфирующее устройство, содержащее 
сегментные колодки с криволинейной! рабо­
чей поверхностью, отличающееся тем, что, 
с целью снижения волнистости обработан­
ной поверхности путем обеспечения эффек­
тивного демпфирования колебаний шлифо­
вального круга, сегментные колодки уста­
новлены диаметрально противоположно не­
посредственно по рабочей поверхности шли- 
(})Овального круга, причем радиус кривизны 
колодок составляет 1,1 — 1,2 радиуса неиз- 
ношеНного шлифовального круга, а началь­
ный участок выполнен прямолинейным, 'Цри 
этом устройство снабжено автоматическим 
следящим приводом обеспечения заданного 
расстояния колодок от рабочей поверхности 
шлифовального круга.

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе 
1. Чернавский С. А. Подшипники сколь- 

жен1+я. М., Машгиз, 1963, с. 118— 165.
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