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1Изобретение относится к станкострое­нию.Известно устройство для растяжения нежестких деталей при токарной обработ^- ке, содержащее размещенные в передней и задней бабках патроны с механизмами зажима и суппорт, перемещающийся по направляющей С1 ] •Недостатком известного устройства является невозможность регулирования усилия растяжения в процессе обработки.11епъ изобретения -  регулирование уси­лия растяжения в процессе обработки.Указанная цепь достигается тем, что устройство снабжено фланцем, установлен­ным на направляющей, пружиной, разме­щенной между фланцем и суппортом, и тро­сиком, один конец которого связан с флан­цем, а другой — с механизмом зажима патрона задней бабки.На чертеже изображено устройство для растяжения нежестких деталей при токар­ной обработке.
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Устройство состоит из патрона 1, ус­тановленного на задней бабке и содержа­щего подпружиненное пружиной 2 зажимаю­щее устройство в ввде стакана 3 и цан­ги 4 . Суппорт 5 с резцом 6 установлен на направляющей 7 с возможностью осе­вого перемещения. На направляющей 7 установлен по скользящей посадке фланец 8 с дополнительной пружиной сжатия 9. Стакан 3 связан с фланцем 8 металли­ческим -тросиком 10.Устройство работает следующим обра—
■ З О М .При движении суппорта 5 по»:, стрелке ОН проходит до середины длины детали, а затем начинает сжимать пружину 9 и воз­действовать через нее на фланец 8 , тро­сик 10 и на стакан 3 , плавно ослабляя растягивающее деталь усилие.Предлагаемое устройство позволяетт регулировать усилие растяжения детали, что повышает точность и качество обра­ботки.



Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и яУстройство для растяжения нежестких деталей при токарной обработке, содержа­щее, размещенные в передней и задней бабках патроны с механизмами зажима и суппорт, перемещающийся по направляю­щей, о т л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью регулирования усилия растяжения

9 7 3 2 3 9  4но фланцем, установленным на направп5По- щей, пружиной, размещенной между флан­цем и суппортом, и тросиком, один конец которого связан с фланцем, а другой -  с механизмом зажима патрона задней бабки.Источники информации, принятые во внимание при экспертизе 1, Авторское свидетельство С С С Рв процессе обработки, устройство снабже- >0 № 1 1 8 6 7 6 , кл. В 23 В 1 /0 0 , 1 9 5 8 .

Редактор О . Персиянцева Составитель Е , Щеславская Техред Е.Харитончик Корректорам. ШарошиТи^аж 1 15 3 ПодписноеЗаказ 8 5 8 1 / 1 0ВНИИПИ' Государственного комитета С С С Р  по делам изобретений и открытий 1 1 3 0 3 5 , Москва, Ж -3 5 , Раушская наб., д. 4/5Филиал ППП "Патент", г . Ужгород, ул. Проектная, 4


