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1
Изобретение относится к строительству 

и может быть использовано для усиления 
изгибаемых элементов конструкций.

Известен способ создания предваритель­
ного напряжения в шпренгельных затяжках 
путем натяжения затяжки на упорах на­
тяжными приспособлениями [1]

Однако при таком способе сложно уст­
ройство упоров для анкеров и размещение 
натяжных приспособлений, а напряжение 
ветвей затяжки производится порознь, что 
может повлечь потерю устойчивости изги­
баемых элементов.

Наиболее близким техническим реше­
нием к изобретению является способ соз­
дания предварительного напряжения в 
шпренгельных затяжках, включающий раз­
резку затяжки, прикрепление ее к упорам 
и напряжение затяжки силовым элементом. 
В этом случае арматура затяжки разреза­
ется в середине и на этих концах нарезается 
правая и левая резьба. Затем на них наво­
рачивается стягивающий силовой элемент, 
имеющий тоже правую и левую резьбу, за ­
вертывая который, производят напряжение 
арматуры [2]
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Недостатком этого способа является воз­
можность скручивания ветвей шпренгель- 
ной затяжки, наличие резьбы ослабляет ее 
сечение, а при напряжении ветвей порознь 
возникает необходимость обеспечения ус­
тойчивости усиливае.мого элемента.

Цель изобретения — повышение несу­
щей способности изгибаемого элемента и 
упрощение изготовления.

Поставленная цель достигается тем, что 
согласно способу создания предваритель­
ного напряжения в шпренгельных затяжках 
включающему разрезку затяжки, прикреп­
ление ее к упорам и напряжение затяжки 
силовым элементом, упоры прикрепляются 
к концам затяжки, а напряжение произво- ,5 дится путем стягивания упоров.

На фиг. 1 изображена схема устройства 
шпренгельной затяжки и расположения упо­
ров; на фиг. 2 — узел расположения упоров 
и стягивающего элемента.

На торцах усиливаемого изгибаемого 
0̂ элемента 1 прикрепляются ветви шпренгель­

ной затяжки 2. Затем эти ветви разрезаются 
в середине пролета и к их свободным кон­
цам прикрепляются упоры 3, обладающие 
достаточной изгибной жесткостью. На каж-
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дом упоре имеется три отверстия, располо­
женных друг от друга на равном расстоянии. 
Два крайних нужны для прикрепления ар­
матуры затяжки, а в средние вставляется 
стягивающий силовой элемент 4, которым 
стягивают упоры. Перемещение упоров вы- 5 
зывает одновременное равномерное напря­
жение всех ветвей затяжки без приложе­
ния к ним крутящего момента.

Способ позволяет повысить несущую 
способность изгибаемого элемента, при 
этом не требуется предусматривать мероприя­
тия по обеспечению его устойчивости в пе­
риод напряжения щпренгельной затяжки, 
упростить производство работ, а напряже­
ние всех ветвей затяжки одновременно поз- is 
воляет в два раза сократить время на уст­
ройство затяжек и снизить трудозатраты.

Формула изобретения 
Способ создания предварительного на­

пряжения в шпренгельных затяжках, вклю­
чающий разрезку затяжки, прикрепление 
ее к упорам и напряжение затяжки сило­
вым элементом, отличающийся тем, что, с 
целью повыщения несущей способности из­
гибаемого элемента и упрощения изготов­
ления, упоры прикрепляются к концам за­
тяжки, а напряжение производится путем 
стягивания упоров.
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