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Изобретение относится к метал­

лургии , а именно к химико-термичес­
кой обработке металлов и сплавов в 
порошковых насыщающих средах, в 
частности к диффузионному боро- 
молибденированию, и может быть ис- , 
пользовано в машиностроительной и 
приборостроительной промышленности.

Известен состав для боромолибде- 
нирования, содержащий карбид бора 
40-60; молибден 10-15 ; фтористый 
натрий 4-6 и железная окалина ос­
тальное [l] .

Однако после обработки в данном 
свйставе на стали 45 при 900® в те­
чение 4 ч формируется слой толщиной 
че более 115 мкм.

Наиболее близким к предлагаемому 
по технической сущности и достигае­
мому эффекту является состав для бо- 
ромолибденирования [2̂  ̂ содержащий,мас. % .

Окись алюминия 45-47
Порошок алюминия 21,5-22,5
Окись бора 26,5-27,5
Окись
молибдена 2-4
Фтористый 
литий 
Фтористый 
алюминий

0,85-2,55
0,15-0,45
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в результате термодиффузионной 
обработки в известном составе стали 
45 при 900°С в течение 4 ч формиру­
ется диффузионный боромолибденирован- 
ный слой толщиной не более 125 Мкм.

Недостатком состава является его 
низкая насыщающая способность.

Повышение температуры процесса 
приводит к увеличению насыщакИдей спо­
собности состава, но, при этом ухуд­
шаются физикогмеханические характе­
ристики упрочняемого материала, а 
также возрастает расход электроэнер­
гии и наблюдается повышенный износ 
технологической оснастки и оборудо­
вания, используетиых для осуществле­
ния процесса насыщения.

Цель изобретения - повышение на­
сыщающей способности состава.

Для достижения указанной цели в 
состав для боромолибденирования, 
в который входят окись алюминия, по­
рошок алюминия, окись бора, окись мо­
либдена, фтористый литий, дополни­
тельно вводят серу, при этом содер­
жание всех указанных ингредиентов 
должно быть в следуквдих соотношени­
ях, мас.%; ■■

Окись
алюминия 46-50



954508
ПЬрошок
алюминия 21,6-22,0
Окись бора 25,8-27,0
Окись
молибдена 1-3
Фиористый
литий . о,5-1,5
Сера о,5-1,5.
Дополнительное введение в пред­

лагаемый состав серы в количестве 
о,5-1,5% приводит к образованию в 
насыщающей среде газообразных суль­
фидов типа B^Sn и SrFy, которые в 
свою очередь вэаймодеііствуют с фто-
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ристым литием используемым в пред­лагаемом составе в качестве актива­
тора) и тем саьым обеспечивает уве­
личение количества фторидшлх соеди­
нений бора, которые являются основ­
ным поставщиком активного бора.

П р и м е р .  Проводят боромолиб- 
денирование в предлагаемой порошко­
вой среде при 900*С в течение 4 ч 
в контейнерах с плавкими затворами. 
Тодщины боромолибденированных сло­
ев, формирующихся на стали 45 при 
обработке в известном и предлагае­
мом составах, приведены в таблице.

Состав насыщающей среды, 
мае. %

Упрочня-
_____--------------
Режим ХТО Толщина

Ма­
териал *̂ С 1 tp V'Jl ОЯ ę

мкм

Известный
461А1^0з + 22ІА1 + 2 7%В2 05 + 
+3%Мо05+1,71LiF+3%AlF^ Сталь 45 900 4 125

Предлагаемый

5 Ul203 + 21,2«oAl + 25,8«oB20j + 
1"iMoOj + 1,5%S+0,SLiF Сталь 45 900 4 135

48%Ai,Оз+21,бА1+26,41В20а+ + 21MoO, + nS+ULiF Сталь 45 900 4 140

461Al-i03+22%Al + 27IBj0^ + 
+ ЗІМо0з+0,5"і8+1,5UiF Сталь 45 900 4 130

Из приведенных данных следует, что 
боромолибденирование с использова­
нием предлагаемого состава позволяет 
увеличить толщину боромолибдениро- 
ванного слоя на 4-12%, по сравне­
нию с толщиной боромолибденировэн­
ного слоя, полученного при использо­
вании известного состава.

45
но содержит серу при следукяцем соот­
ношении компонентов, мас.%;.

Окись.

50

Формула изобретения
Состав для боромолибденирования 55 

стальных изделий, включающий окись 
алюминия, порсяиок алюминия, окись 
бора, окись молибдена, фтористый 
литий*, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью увеличения насыщающей 60 
способности состава, он дополнитель­

алюминйя
Порошок
алюминия
Окись бора
Окись
молибдена
Фтористый
литий
Сера

46-50
21, 6- 22,0
25,8-27,0

1-3
о,5-1,5 
О,5-1,5
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