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(57) 1. Способ получения металли­
ческих волокон, включакиций деформиро­
вание сферических частиц порошка пу­
тем обкатки их мезвду двумя рабочими 
поверхностями, о т л и ч а ю щ и й -  
с я тем, что, с целью увеличения про­
изводительности процесса и повьиие- 
ния качества волокон, обкатку частиц 
осуществляют между цилиндрической и 
плоской поверхностями, причем цилинд-- 
рическую поверхность в процессе об­
катки вращают в направлении переме­
щения частиц. Q
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2. Устройство для получения ме­

таллических волокон, состоящее из 
формующего инструмента и питателя, 
о т л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с 
целью увеличения производительности 
процесса и повышения качества воло­
кон, формующий инструмент Выполнен

в виде горизонтального приводного 
валка и плоского элемента, установ­
ленного под углом 70-80*^ к горизон­
тали, а питатель выполнен с ка­
налами, расположенными в плос .- 
кости, параллельной оси вал­
ка.

1
Изобретение относится к порошко­

вой металлургии.
Известен способ получения металли­

ческих волокон, включающий деформи­
рование сферических частиц порсиика 
путем обкатки их между двумя рабо­
чими поверхностями, причем обе по­
верхности являются плоскимиГИ.

Известно устройство для осущест­
вления данного способа, состоящее 
из формукдаего инструмента и бункера- 
питателя, причем формующий инстру­
мент выполнен в виде двух элементов 
один из которых снабжен охватываю-

На чертеже показана схема устрой­
ства для получения металлических во­
локон.

Устройство состоит из питателя 1 
5 и формующего инструмента, выполнен­

ного в виде горизонтального привод­
ного валка 2 и плоского элемента 3, 
установленного под углом 70-80“ к 
горизонтали {yгo^o^^, причем питатель 

10 1 выполнен с каналами (не показаны/, 
расположенными в плоскости, параллель­
ной оси валка. При этом радиус валка 

' 2 превышает 200 диаметров исходных 
частиц порошка, а питатель 1 уста-

щей его бесконечной лентой, а другой ^ 5 новлен на расстоянии от очага дефор-

20

установлен с возможностью возвратно­
поступательного движения вдоль' на­
правления перемещения ленты [2].

К недостаткам данного техничеЪ- 
кого решения относится низкая произ­
водительность процесса, а также низ­
кое качество полученных волокон, обу­
словленное возможностью проскальзьша*. 
ния частиц по поверхности формующего 
инструмента. 25

Цель- изобретения - увеличение про- 
иэводательности , процесса и повыше­
ние качества волокон.

мации и на расстоянии "Ь от поверх- 
• ности плоского элемента 3, причем

5., 4t^ оС « о1< -f,3d

Поставленная цель достигается тем, 
что согласно способу получения метал­
лических волокон, включающему дефор­
мирование отдельных сферических час­
тиц порошка путем обкатки их между 
двумя рабочими поверхностями, об­
катку частиц осуществляют между ци­
линдрической и плоской поверхностя­
ми, причем цилиндрическую поверхность 
в процессе обкатки вращают в направ­
лении перемещения частиц.

Поставленная цель достигается тем, 
что в устройстве для получения Металл 
диуеских волокон, состоящем из фор- 
•муняцего инструмента и бункера-пита­
теля, формующий инструмент выполнен 
в ^иде горизонтального приводного 
валка и плоского элемента, установ- 
дe^^нoгo под углом 70-80® к горизон­
тали, а бункер-питатель выполнен с

где d - диаметр частиц порошка;
п - константа, определяемая экс­

периментальна путем (в дан­
ном случае, п 5 ).

Каналы питателя 1 выполнены диа­
метром d < D i l , 5  d, а расстояние меж­
ду ними £ < ti i 1,3 е, где £ - длина 
получаемого волокна.

Окружная скорость вращения вал- 
ка 2 определена из выражения 
где - ускорение свободного падения.

Устройство работает следующим об­
разе»*.

Однородные по размерам сферичес­
кие частицы порошка из питателя 1 
поступают на поверхность плоского 
элемента 3, установленного под углей* , 
к горизонтали, и скатываются в зону 
обкатки (в зазор между валком 2 и 
элементом З/. При вращении валка 2 
частицы начи.нают обкатываться за счет 
сил контактного трения и в результа­
те пластической деформации превраща­
ются в металлические волокна цилинд- 

45 ричёской фор№.
Оптимальным углом наклона элемен­

та 3 является угол, равный 70-80®, 
так кгйс'при углах, меньших 70®, рез-
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ко снижается скорость перемещения ча- 
каналами, расположенными в плоскости, 50 стиц в зону об,катки и произ водитель- 
параллельной оси вдлка. . ность процесса деформирования, а при
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.углах, превьшшющих 80'’, затрудняется 
подача порошковых частиц в зону об­
катки .

Выпслнение питателя с каналами, 
расположенными в плоскости,параллель­
ной оси валка, позволяет производить 
•одновременную об? 'лтку нескольких час­
тиц и увеличить при этом производи­
тельность технологического процесса.

Применение изобретения позволяет 
в 1,5 раза повысить производитель­
ность технологического процесса за 
счет исключения возвратно-поступа­
тельного перемещения частиц в зоне об^ 
катки, а также повысить однородность 
и качество полученных волокон за 
счет стабилизации условий деформи­
рования.
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