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1
Изобретение относится к  области метал­

лообработки и может быть использовано 
для обработки криволинейных поверхностей.

Известны устройства для обработки кри­
волинейных поверхностей, включающие свя­
занный со столом корпус для детали, сво­
бодно установленное относительно последне­
го зубчатое колесо внешнего зацепления, свя­
занное с установленным подвижно сателлитом, 
в котором выполнено эксцентричное отвер­
стие для инструмента, размещенного с воз­
можностью вращения в шпинделе [1].

Наиболее существенным недостатком этого 
уст;^йства является установка фрезы в под­
шипниках сателлита, отсутствие жесткого 
ее крепления, что снижает точность обработ­
ки, у(Л1омсняет конструкцщо. Недостатком яв­
ляется также неудобство, крепления детали, 
что снижает производителыюсть, увеличивая. 
время установки и снятия детали.

Цель'изобретения — повышение точности 
и производительности обработки.

С этой целью в< предлагаемом устройстве 
шпиндель с инструментом жестко закреплен',

to

а корпус выполнен в виде диска с жестко 
закрепленной в нем втулкой с выступом для 
взаимодействия с обрабатываемой деталью, 
установленного с возможностью перемещения 
и связанного со столом через введенные в 
устройство опоры качения.

На чертеже представлено предлагаемое уст­
ройство.

На корпусе 1, вьтопнеяном в виде диска, 
жестко запрессована втулка 2, снабженная 
посадочным гнездом 3 под деталь 4, вьшол- 
ненным,в виде выступа 5. Во втулку 2 вве­
дена ось 6 зз^^чатого колеса 7, жестко на 
нем закрепленная и имеющая на конце зубча­
тое колесо 8, сцепленное с зубчатыми коле­
сами 9, 10 привода 11, укрепленного на кор­
пусе. Корпус снабжен круговыми канавками 
12 с установленными в них шариками 13, 
опирающимися на поверхность зубчатого ко- 
леса 14 с внутренними зубьями, зацепляюши- 
ьщся с сателлитом 15. Сателлит сцеплен так­
же с зубьями колеса 7 и имеет эксцентрич­
ное отверстие 16 со втулкой 17, куда сво­
бодно введен по беззазорной посадке режу-
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986646
щий инструмент (фреза) 18, шпиндель 19 
которого жестко заделан на основании (на 
чертеже не показано). На столе 20 размеще­
ны шарики 21, с которыми контактирует 
торец колеса 14. Через отверстие в оси 6 
выведены наружу провода- 22 привода 11 
(электромотора). Колесо 10 сцеплено с допол­
нительными зубьями 23 колеса 14.

Устройство работает следующим образом.
При подаче вращения на фрезу 18 и на­

пряжения на привод 11 происходит разво­
рот колес 7 и 14 относительно корпуса 1 
благодаря колесам 8, 9, 10 и одновременное 
перемещение детали 4 относительно сателли­
та 15 и фрезы 18. Фреза 18 обрабатывает 
в детали 4 трансформированный (сжатый 
или растянутый) эпициклоидальный паз, фор­
ма которого задана передаточным отношени­
ем колес привода. Шарики 13 и 21 позволя­
ют легко и независимо перемещаться кор­
пусу 1 и колесу 14 относительно стола 20. 
Втулка 17 позволяет фрезе : 18 свободно 
вращаться в сателлите 15. После завершения 
обработки извлекают фрезу 18 и сателлит 
15 путем перемещения пшинделя 19 вверх. 
Затем извлекают колесо 7 и деталь 4. При 
установке очередной детали цикл повторяют 
в обратном порядке.

Использование изобретения позволит упрос­
тить конструк1щю устройства, обеспечить воз­
можность работы с ним на любом станке
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без дополнительных его переделок, повысить 
точность обработки за счет жесткого креп­
ления инструмента, а также производитель­
ность за счет быстрой установки детали в 
корпусе.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для обработки криволинейных 
пазов, включающее основание, связанный со 
столом корпус для детали, свободно установ­
ленное относительно последнего зубчатое ко­
лесо внешнего зацепления, связанное с уста-: 
новленным подвижно сателлитом, в котором 
выполнено эксцентричное отверстие для ин­
струмента, размещенного с возможностью 
вращения в итинделе, о т л й ч а ю і р е -  
е с я тем, что, с целью повышения точнос­
ти и производительности обработки, шпиндель 
жестко закреплен на основании, а корпус вы­
полнен в виде диска с жестко закрепленной 
в нем втулкой с выступом, предназначенным 
для взаимодействия с обрабатываемой деталью, 
причем диск установлен с возможностью пе­
ремещения и связан со столом через введен­
ные в устройство опоры качения.

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе 

1. Авторское свидетельство СХ;СР по заявке 
F  2918549/25-08, кл. В 23 С 3/08, 1980.
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