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(57 ) 1. Способ обработки поверхнос
тей оптических деталей, при котором 
заготовку размещают в сепараторе меж
ду двумя инструментами, установлен
ными с возможностью вращения, о т - 
л и ч а ю щ и й с я  тем, что,, с 
целью повышения производительности 
обработки, оси симметрии инструмен
тов располагают соосно оси заготов
ки, а одному из инструментов сооб- 
' щают дополнительное вращение вок
руг оси, перпендикулярной оси сим- 
j метрии инструмента, а другой инстру- 
jмент вращают с периодически изменя- 
І ющейся скоростью. І
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2. Устройство для обработки по
верхностей оптических деталей, содер' 
жащее корпус, несуіцйй сепаратор с 
гнездами под за'готовки и приводы 
вращения инструментов с механизмом 
нагружения последних, при этом ве
дущий элемент привода одного из 
инструментов выполнен в виде желоба, 
предназначенного для контакта с по
верхностью с, ,него из инструментов, а 
другой из приводов установлен с 
возможностью взаимодействия со шпин
делем другого инструмента, о т л и 
ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью 
повышения производительности, оно 
снабжено обоймой, предназначенной 
для размещения инструментального 
шпинделя, и установленным на нем 
кулачком, механизм нагружения и ве
дущий элемент привода выполнены в 
виде эластичного баллона с желобом

несимметричного профиля на наруж- і 
ной поверхности^ а корпус выполнен 
в виде кольца с упорами, при этом 
обойма установлена соосно баллону 
с возможностью упругих колебаний, 
а инструментальный шпиндель смон
тирован соосно гнезду под заготовку 
с возможностью взаимодействия сво
им торцом, с корпусом, а кулачка - 
с упором корпуса, причем привод 
вращения инструментального шпинде
ля выполнен в виде зу.бчатой кони
ческой передачи, одно из зубча
тых колес которой жестко связано с 
баллоном и установлено соосно ему, 
а другое размещено на инструменталь
ном шпинделе.

3. Устройство по п. 2, о т л и- 
ч а ю щ е  е с я  тем, что оно снабже
но дополнительными инструментальны
ми шпинделями с кулачками.

Изобретение относится к техноло
гии обработки оптических деталей и 
может быть использовано в приборо
строении при изготовлении оптических 
линз.

Известен способ обработки поверх
ностей оптических деталей, при кото
ром заготовку размещают в сепарато
ре между двумя инструментами, уста
новленными с возможностью вращения, 
реализуемый устройством для осущест
вления указанного способа, содержа
щем корпус, несущий сепаратор с гнез
дами под заготовку и приводы враще
ния инструментов с механизмами нагру
жения последних, при этом ведущий 
элемент привода одного из инструмен
тов выполнен в виде желоба, предназ
наченного для контакта с поверхнос
тью одного из инструментов, а дру
гой из приводов установлен с возмож
ностью взаимодействия со шпинделем 
другого инструмента Гі].

Производительность обработки при 
использовании известного способа и 
устройства ограничивается тем, 
что вращение одному из инструментов 
задается относительно оси, близкой 
к оси его симметрии.

Цель изобретения - повышение 
производительности обработки.

Цель достигается тем, что сог
ласно способу обработки оптических 
деталей, при котором заготовку раз
мещают в сепараторе между двумя ин
струментами, установленными с воз
можностью вращения, оси симметрии 
инструментов располагают соосно 
оси заготовки, ą одному из инстру

ментов сообщают дополнительное,вра
щение вокруг оси, перпендикулярной 
оси симметрии инструмента, а другой 
инструмент вращают с периодически 

5 изменяющейся скоростью.
Устройство для осуществления 

указанного способа, содержащее кор
пус, несущий сепаратор с гнездами 
под заготовки и приводы вращения ин- 

10 струмента с механизмом нагружения 
последних, при этом ведущий элемент 

. привода с одного из инструментов вы
полнен в виде желоба, предназна
ченного для контакта с поверхностью 
одного из инструментов, а другой 
из приводов установлен с возможнос
тью взаимодействия со шпинделем дру- 
.гого инструмента, снабжено обоймой,. 
предназначенной для размещения ин
струментального шпинделя, и установ- 

20 ленным на нем кулачком, механизм на
гружения и ведущий элемент привода 
выполнены в виде эластичного баллона 
с желобом несимметричного профиля на 
.̂наружной поверхности, а корпус вы- 

25 "полнен в виде кольца с упорами, при 
этом обойма установлена соосно бал
лону с возможностью упругих колеба
ний, а инструментальный шпиндель 
смонтирован соосно гнезду под заго- 

30 товку с возможностью взаимодействия 
своим торцом с корпусом, а кулачка - 
с упором корпуса, причем привод 
вращения инструментального шпинделя 
выполнен в виде зубчатой конической 
передачи, одно из зубчатых колес 
которого жестко связано с баллоном и 
уст'ановлено соосно ему, а другое раз
мещено на инструментальном шпинделе.



1 0 1 1 3 5 6
Кроме того, оно снабжено допол

нительными инструментальными шпйнде-і 
л я ^  с кулачками.

На фиг. 1 показано устройство, 
ПРОДОЛЬНЫЙ разрез, на фиг. 2 - раз
рез А-А на фиг. 1, на фиг. 3 - раз
рез Б-Б на фиг.2.

Устройство содержит корпус 1, 
выполненный в виде кольца с упорами 
2, несущий сепаратор 3 с гнездами 
под заготовки 4, которая помещает
ся между двумя инструментами 5 и 6, 
установленными соосно с осью гнезда 
.под заготовку 4. Яедущий элемент, 
привода одного из инструментов 5, 
в качестве которого может быть ис
пользован шар, выполнен в виде элас
тичного баллона 7 с желобом несим
метричного профиля, контактирующе
го с инструментом 5.

Баллон•7 закреплен на пустотелом 
валу 8, через который подается сжа
тый воздух. За счет своей эластич
ности в результате наполнения сжа
тым воздухом баллон 7 поджимает ин
струмент 5 и заготовку 4 к инстру
менту б, установленному на шпинде
ле 8, несущем кулачок 10. Шпиндель 9 
размещен в обойме 11, совершающей 
под действием кулачка 10 и пружи
ны 12 колебания относительно оси, 
баллона 7. Возникающее при обработ
ке осевое усилие передается на кор
пус 1 торцом шпинделя. Привод инст
румента выполнен в виде зубчатой ко

нической передачи, зубчатое колесо 
13 которой жестко посажено на вал 
8, а зубчатое колесо 14 закрепле
но на шпинделе 9. Вращение инструмен
там 5 и 6 задается от электродви- 

5 гателя 15 через зубчатые колеса 16 
и 17.

Устройство работает следующим 
образом.

Заготовку 4 размещают в гнездах 
10 сепаратора 3 между двумя инструмен

тами 5 и 6, которле вращаются от 
электродвигателя 15 через зубчатые 
колеса 16, 17, баллон 7 и зубчатые 
колеса 13 и 14. Оси*'симметрии инст- 

^ 5  РУментов 5 и 6 располагают соосно 
оси заготовки 4, бгшлон 7 наполня
ют сжатым воздухом, создавая при 
этом необходимое для обработки уси*т 
лие. Инструменту 5 с помощью канав- 
ки несимметричного профиля балло-.

^  на 7 задают дополнительное вращение 
вокруг оси, перпендикулярной оси сим
метрии инструмента 5, а инструмент 6 
вращают с периодически изменяющей 
скоростью. Изменение скорости проис- 

25 ходит вследствие контактирования ку
лачка 10, сидящего на шпинделе 9, 
с упором корпуса 1, что вызывает ко
лебание обоймы 11.

Рассмотренный способ и устройство 
30 для его осуществления по сравнению 

с прототипом позволяют- получить бо
лее высокую производительность при 
обработке оптических деталей типа 
линз.
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