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Изобретение относится к металлургии, 
а именно к химико-термической обработ­
ке металлов и сплавов в порошковых на— 
сьшіаюшйх средах, в частности к диффу­
зионному борированию, и может быть испо-  ̂
льзовано Б машиностроительной, метал­
лургической и приборюстроительной про- 

.мьшшенности.
Известен состав порошковой насышаіо- 

шей среды на основе борсодержащих ве- jq 
ществ и активатора в количестве 1-3%
( МаСВ, NaT и др.) t l j  •

Из известных составов наиболее близок 
к изобретению по тёхнической сущности 
и достигаемому положительному эффекту 
состав для борирования, содегйкаший, 
мас.%; аморфный бор 4 -6 ; окись магния 
4 -6 ; окись алюминия 8 7 -^ 9  и активатор 
ІГ-3 (фтористый, натрий). В результате 
термодиффузйонной обработки в известном 
составе стали Ст. 3 при 900®С в тече­
ние 4  ч формируется диффузионный бо- 
ридный слой толздиной 85-J90 мкм [,2  'У,

ts
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Недостатком известного состава явля­
ется низкая насыщающая способность.

Цель изобретения -  повышение насьь- 
щающей способности состава.

Поставленная цепь достигается тем, 
что в известный состав для борирования, 
в который входит аморфный бор, окись 
магния, окись алюминия и активатор, до­
полнительно вводят окись никеля, а в ка- 
честте активатора используют фтористый 
алюминий, при этом содержание всех 
указанных ингредиентов должно быть в 
следующих соотношениях мас.%:

Аморфный бор ' 4 -6
Окись магния 4—6.
Окись алкжійнйя 8 1 -8 5
Окись никеля 4 -6
Фтсфистый алюминий 1-3
И р и м е р. Борирование изделий 

цз Ст. 3 в предлагаемой порошковой 
среде осуществляют в конвейерах с плавки­
ми затворами при 900  С в течение 4 ч.

В табл, 1 и 2 приведены сравнитель- 
!ные дВшше по скорости формирования
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боридных слоев на стали Ст, 3 при Об­
работке в известном и предлагаемом со­
ставах.

В качестве плавкого затвора исполь­
зуют борный ангидрид с температурой 
размягчения 450®С,

Из приведенных данных следует, что 
борнрование с "использованием предлагае­
мого состава позволяет увеличить толщи­
ну диффузионного слоя, полученного при 

5 использовании ранее предложенного соста­
ва, в 1 ,5 -2  раза.

Т а б л и ц а !

Состав насыщающей среды,
к о/

Режим ХТС Толщина слоя.

t f c Г . ч
мкм

4%Bł-4%MgD+89%AE,l 0^+3% HaF 900 4 85

5%B+5%MgO+88%Ae^ 0^+2% NaF 900 4 90

6%&f6%MgO+87%Ae^Q^+l% NaF 9 00 4 85

'T-a 6 л и Ц a 2
Состав насьпцающей среды, 

мае. %
Режим ХТС ■ Толщина слоя.

i,®c Т , ч
М К М

4%В+4%Мдр+85%Ае« 0,+6%  NaOf
+1%Аер, 900 4 155

5%B+5%MffC+83%Ae^ Q,+5%Cf 
ł2%AeFą, 900. 4 . 160

6%B+6%MffOf81%Ae2, С +4%С+ 
+3%AeF^ ’ 900 4 155

Ф о р м у л а  и з о б р е т  е н и я 
Среда для борировання стальных из­

делий, включающая аморфный бор, окись 
магния, окись алюминия и активатор, 
о т л и ч а ю щ а я с я  тем, что, с 
целью ловьшения насыщаклцей способнос­
ти, она дополнительно содержит окись 
никеля, а в качестве активатора -  фто­
ристый алюминий, мас.%:

Аморфный бор 4 -6
Окись магния 4 -6
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Окись алюминия 8 1 -8 5
Окись никеля 4 -6

. Фтористый алюминий 1-3
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