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(54) (57) СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ СТАЛЬНОГО 
ПОРОШКА, включающий отжиг шихты, 
полученной отделением избытков сма­
зочно-охлаждающей жидкости от отхо­
дов шлифовочных или опиловочных опе­
раций, в атмосфере продуктов разло­
жения смазочно-охлаждающей жидкости, 
размол спека и последующий рассев 
порошка, о т л и ч а ю щ и й  с я 
тем, что, с -целью упрощения техноло­
гического процесса и повышения ка­
чества порошка, в процессе отжига 
шихту нагревают в интервале 300- 
750°С со скоростью 30-100 град/мин.
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Изобретение относится к порошко­

вой металлургии, в частности к полу­
чению стального порошка из отходов 
шлифовочных и опиловочных операций 
подшипникового производства.

Известен способ получения сталь­
ного порошка, включающий механи­
ческое отделение избытков смазочно­
охлаждающей жидкости (СОЖ) от отхо­
дов опиловочных операций, отжиг ших­
ты в атмосфере восстановительного 
газ.а, размол спека и рассев получен­
ного порошка Ш .

К недостатку данного способа от­
носится необходимость использования 
восстановительной атмосферы, что 
усложняет и удорожает технологичес­
кий процесс производства порошка.

Наиболее близким к изобретению 
по технической сущности и достигае­
мому результату является способ по­
лучения стального порошка, включаю­
щий отделение избытков СОЖ от отхо­
дов шлифовочных и опиловочных опе­
раций, отжйг полученной шихты в ат­
мосфере продуктов разложения СОЖ, 
размол опека и последующий рассев 
порошка. При этом в процессе отжи­
га подъем температуры шихты от ком­
натной до рабочей осуществляют со 
скоростью 10-12 град/мин, а шихту 
перед отжигом подвергают сушке С2].

Недостатками известного способа 
являются сложность технологического 
процесса, обусловленная необходи­
мостью предварительной сушки шихты, 
а также низкое' качество полученного 
порошка, связанное‘с загрязнением 
порошка углеродом, образующимся из 
СОЖ в процессе сушки, шихты, и ее мед­
ленного нагрева до температуры отжи­
га. " 40

Целью изобретения является упро­
щение технологического процесса и 
повышение качества порошка.

Для достижения указанной цели 
согласно способу получения стального 
порошка, включающему отжиг шихты,по­
лученной отделением избытков смазоч­
но-охлаждающей жидкости от отходов 

5 шлифовочных и опиловочных операций, 
в атмосфере продуктов разложения ' 
смазочно-охлаждающей жидкости,раз­
мол спека и последующий рассев по­
рошка, в процессе отжига шихту нагре- 

Ю  вают в интервале 300-750°С со ско­
ростью 30-100 град/мин.

Способ осуществляется следующим 
образом.

Отходы шлифовочных и опиловочных ' 
15 операций подшипникового производства 

,подвергают центрифугированию для 
удаления избытков СОЖ. Полученную 
шихту подвергают восстановительному 
отжигу при 950°С в течение двух ча­
сов в атмосфере продуктов разложе- 
ния СОЖ, причем нагрев шихты в диа­
пазоне 300-750вС осуществляют со 
скоростью 30-100 град/мин. В процес­
се отжига происходит разложение ма­
сел, адсорбированных из СОЖ части- 

25 цами шихты, парами остаточной вла­
ги с образованием газовой смеси,сос­
тоящей из водорода, окиси и двуоки­
си углерода, а также паров воды.
При 300-750°С образуется также сво- 

30 бодный углерод в виде сажи.
, При нагреве шихты в указанном ин­

тервале температур со скоростью ниже 
30 град/мин наблюдается интенсивное 
выделение сажи в опеке, в результате 

35 чего снижается качество полученного 
порошка, а при нагреве.со скоростью 
выше 100 град/мин усложняется аппа-. 
ратурное оформление процесса, в ре­
зультате чего усложняется и весь тех­
нологический процесс, хотя содержа­
ние углерода уже не снижается.

В таблице приведены данные, касаю­
щиеся содержания углерода в получен­
ном стальном, порошке.

Способ
получения
порошка

Скорость нагрева в диапазоне 300-750°С,град/мин, 
при содержании углерода, вес.%

10' 30. 60 100

Предлагае­
мый 0,41 0,40 0,42-

Известный 2,23

Из таблицы следует, что примене- ного порошка снизить содержание угле-
ние предлагаемого способа позволяет • рода в порошке ,а также упростить техно 
повысить качество полученного сталь- логический процесс его изготовления.
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