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5̂4) (57) СОСТАВ ДЛЯ БОРИРОВАНИЯ 
СТАЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЙ, содержащий карбид 
бора и тетрафтороборат калия, 1 о т - 
л и ч а ю щ и й с я  тем, Tito, с" 
целью повышения его насыщающей спо­
собности, он дополнительно содержит 
марганцевокислый калий при следующем 
соотношении компонентов, мае.%: 

Карбид бора 87-92
Татрафтороборат 1-3
Марганцевокислый 
калий 7-10
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Изобретение относится к металлур­

гии, в частности к химико-термиче­
ской обработке металлов и сплавов в 
порошковых средах, и может быть ис­
пользовано для повышения эксплуата- 
ционнных характеристик изделий из 
низколегированных сталей, применяе­
мых в приборостроительной и метал­
лургической и в других отраслях 
промышленности.

Известен состав порошковой насы­
щающей среды, содержащий карбид бо­
ра и активатор |Т].

Недостатком - этих составов явля­
ется их низкая насыщающая способ­
ность.

Наиболее близким по технической 
сущности и достигаемому положительно' 
му эффекту к изобретению является 
состав для борирования [2J , содер­
жащий карбид бора, тетрафтороборат 
калия и хлористый натрий, мас.%:

Карбид бора 87-92
Тетрафтороборат 2-5
Хлористый натрий 6-8
Однако' насыщающая способность 

известного состава также недостаточ­
на высока. Так, при 970°С в течение 
3,5 ч на стали 40Х при ее обработке 
из известного состава формируется 
диффузионный слой толщиной 150 мкм., 
Однако при работе деталей, подвер- 30 
гнутых борированию из известного

состава, в условиях интенсивного из- ' 
носа такая толщина слоя является 
недостаточной.

Целью изобретения является повы- 
5 шение насыщающей способности соста­

ва.
Указанная цель достигается тем, 

что известная порошковая смесь, со­
держащая карбид бора и тетрафторобо- 

Ю  рат калия, дополнительно содержит 
марганцевокислый калий при следующем 
соотношении компонентов, мас.%:

Карбид бора 87-92
Тетрафтороборат
калия 1-3
Марганцевокислый
калий 7-10
Борирование в1 предлагаемой по­

рошковой среде осуществляют в кон- 
тейнерах с плавким затвором при 

£  9.30 С в течение 4 ч.
Сравнительные данные по насыщаю­

щей способности известного и предла­
гаемого составов для стали 400Х, при­
ведены в таблице.

Таким образом, использование пред­
лагаемого состава позволяет увели­
чить толщину боридного слоя на стали 
20 и 40Х в 1,6-1,7 раза, что дает 
возможность повысить долговечность 
изделий, подвергнутых обработке из 
предлагаемого состава, в 2-3 раза.

Состав, мас.%
Обрабатыва­
емый матери­
ал

t,°C

Режим ХТО

| г , ч

Толщина
слоя,

мкм

Известный Сталь 40Х 970 3,5 150

86% В^С+4% NaCl + 10%KBF4 Сталь 20 970 3,5 131

Предлагаемый Сталь 20 950 4 210

87% В,С+3% KBF4 +10%КМп04 Сталь 40Х 950 4 230

90% В4С+12% KBfy +8%КМп04 Сталь 20 9 50 4 205
Сталь 40Х 9 50 4 225

)2% В̂  С+1% KBF4+7%КМп04 Сталь 20 950 4 200
Сталь 40Х 220
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