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Изобретение относится к порошко
вой металлургии и может быть исполь
зовано для нанесени^ твердосплавных 
металлических покрытий на наружных по-  ̂
верхностях деталей - тел вращения - 
конических, цилиндрических и сфери
ческих.Известно устройство для обработки 
материалов лазерными лучами, содер- ' jq 
жащее основной и осветительный лазе-% 
ры, гибкий световод для направления- 
излучения от лазеров на обрабатывае
мую поверхность, фокусирующую опти
ческую систему и ‘электронную блоки
рующую систему [1]*

Недостатками данного устройства 
для обработки материалов лазерным лу
чом являются его сложность и низкая
эффективность использования энергии 
лазерного луча.

Наиболее близким к изобретению 
по технической сущности и достигае
мому эффекту.является установка для 
нанесения покрытий, содержащая элект
род, патрубок для’подачи материала 
покрытия, проходящий в теле электрода, 
лазерную систему и систему фокусиров
ки лазерного луча, выполненную в ви
де полого наконечника, установленно
го коаксиально электроду , и фокуси

рующего электрода, прикрепленного 
посредством стоек к полому наконеч
нику [2 ].

Недостатком известной установки 
для нанесения покрытий является низ
кая производительность установки при 
нанесении покрытий на детали с изме
няющимся диаметром, а также невысокая 
эффективность использования энергии 
лазерного луча вследствие значитель^* 
ной зоны распыления металлического 
порошка.

Цель изобретения - повышение эф
фективности и производительности 
при нанесении покрытий на детали слож
ной’ конфигурации.

Поставленная цель достигается •
;тем, что в установке для нанесения 
покрытий, содержащей электрод, патру
бок для подачи материала цркрытия, 
проходящий в теле электрода, лазер
ную систему и систему фокусировки 
лазерного луча, выполненную в виде 
полого наконечника, установленного 
коаксиально электроду, и фокусирую
щего электрода, прикрепленного по
средством стоек к полому наконечни
ку, полый наконечник снабжен ограни
чителями с роликами и установлен с 
возможностью вертикального перемеще
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ния относительно системы фокусиров-,- 
ки лазерного луча.

На чертеже схематически показана 
предлагаемая установка, разрез.

Установка содержит полый наконеч
ник 1, собирающую- линзу 2 фокусиро—  5 
войной системы (.не показана), патру
бок 3 для подачи предварительно разо
гретого металлического порошка (мате
риала покрытия) в электрод 4, кото
рый установлен с возможностью коакси~ю 
ального перемещения в наконечнике 1 
с помощью винтов 5. К наконечнику 1 
болтами б прикреплены ограничители 
7, у которых на осях 8 с возмож
ностью вращения посажены ролики 9. ^
Фокусирующий электрод 1.0 служит . для 
направления металлического порошка 
в зону фокусировки и прикреплен к 
наконечнику 1 стойками 11. Установ
ка в сборе имеет возможность верти- 
кального перемещения в направляю- ^
щих 12.

Над собирающей линзой 2 располо
жены усилители 13 и 14 для интенсифи
кации лазерного излучения на поверх
ности обрабатываемой детали 15. *5

Ось отверстия в электроде 4 для 
подсоединения патрубка 3 подачи по
рошка выполнена пересекающейся с 
главной оптической осью лазерной уста
новки в зоне фокусировки А. _ 30

Установка -работает следующим об
разом.

Металлический порошок подают в 
электрод 4 через патрубок 3. Опти
ческая система фокусирует электрон- 35 
ный лазерный луч в точке А на по
верхности вращаемой детали по мере 
перемещения установки вдоль обраба
тываемой образующей поверхности и 
способствует сохранению расстояний

В и F постоянными при изменении ра
диуса R детали 15, а также при изги
бе детали (изогнутости ее оси).

Использование устройства позво
ляет повысить эффективность воздей-. 
ствия лазерного луча и устройства для 
подачи порошка в зону фокусировки, 
упростить обслуживание, и повысить 
производительность процесса.

Экономическая эффективность от ис
пользования установки по сравнению 
с базовым объектом составляет около'
24 тыс.руб.

Формула изобретения
Установка для нанесения покрытий, 

содержащая электрод, патрубок для 
подачи материала покрытия, проходя
щий в теле электрода, лазерную сис
тему и систему фокусировки лазерного 
луча, выполненную в виде полого 
наконечника, установленного коакси- 
ально электроду и фокусирующего элект
рода, прикрепленного посредством 
стоек к полому наконечнику, о т л и 
ч а ю щ а я  с я тем, что, с целью 
повьиения эффективности и производи
тельности при нанесении покрытий 
на детали сложной конфигурации, по
лый наконечник снабжен ограничителя
ми с роликами и установлен с возмож
ностью вертикального перемещения от
носительно систекы фокусировки ла
зерного луча.

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе
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