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I
Изобретение относится к литейному про­

изводству, в частности, к смазкам для форм 
литья под давлением.

Извес-тна водная смазка, содержащая в 
своем составе соли, например гидроокись 
щелочных металлов [1].

Недостатком этой смазки является то, 
что она вызывает повышенную склонность 
к коррозии отливок и пресс-форм из-за на­
личия в ее составе солей.

Наиболее близкой к изобретению по 
технической сущности и достигаемому ре­
зультату является смазка для форм литья 
под давлением, содержащая, (вес. %):

Эмульсол 20—50
Сульфонол 0,01—0,1
Карбоксиметилцеллюлоза 0,1—0,5 
25%-ный раствор

аммиачной воды 6—И)
Графит (смазывающее 

вещество) 8—14
Вода 25—65 [2].

Недостатком известной смазки является 
то, что ее применение ухудшает чистоту 
поверхности отливок вследствие образова­
ния темного налета на их поверхности и 
увеличения ее шероховатости из-за нали- 

' чия в смазке графита, который ухудшает 
также санитарные условия труда.

Целью изобретения является улучшение 
чистоты поверхности отливок и санитарных 
условий труда.

Цель достигается тем, что смазка для 
о форм литья под давлением, включающая 

смазывающее вещество, эмульсол, поверх'- 
ностно-активное вещество и воду, содер­
жит в качестве смазывающего вещества 
гидрофобизатор калийный при следующем 

10 соотношении ингредиентов, вес. %:
Гидрофобизатор калийный 43—47 
Эмульсол 0,8— 1,2
Поверхностно-активное 

вещество 1,8—2,2
15 Вода Остальное.

Гидрофобизатор калийный (торговая 
марка ГФК-1) представляет собой жидкий 
продукт, использование которого в составе 
смазки улучшает чистоту поверхности от- 

20 ливок за счет образования тонкого слоя 
углеводородов на поверхности пресс-форм, 
а также улучшает санитарные условия тру­
да за счет исключения ш* состава смазки 
пылящего графита. Для улучшения смачи- 

25 ваемости пресс-форм в смазку вводят по­
верхностно-активное вещество ОП-7 или 
ОП-10.

При содерлгании гидрофобнзатора ка­
лийного менее 43 вес. % чистота поверх- 

30 ности отливок улучшается незначительно»
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а при содержании более 47 вес. % дальней­
шее улучшение чистоты поверхности отли­
вок не наблюдается.

Составы и свойства сма.зки для форм 
литья под давлением по изобретению и 
прототипу приведены в табл. 1 и 2.- Перед 
употреблением приведенные составы смаз­
ки дополнительно разбавляют водой в со­
отношении от I : 3 до 1 : 8, Смазывающую 
способность определяли по усилию извле­
чения стержня из ОТЛИВ1КИ, чистоту поверх­
ности отливок оценивали визуально и по 
величине ее шероховатости. Смазка по

Ии1'рсд11епт1л

Г и.зрофобизатор 
ка.'шйп ий 

Э м у .1 1 > с о . '1
Попер.\ пости 0-акт ив- 

пое uciuccTiio 
Карбоксимсти.тцс.тлк)- 

.10 за
25%-иый раствор ам­

миачной волы 
Графит 
Вола

изобретению превос.ходит известную по чис­
тоте поверхности отливок, а по усилию из­
влечения стержня из отливки не уступает 
ей.

Реализация изобретения позволит улуч­
шить чистоту поверхности отливок, полу­
чаемых литьем под давлением, и улучшить 
санитарные условия труда за счет исклю­
чения из ее состава солей и графита, а так­
же снизить затраты на смазку, так как 
стоимость гидрофобизатора ниж.е стоимос­
ти известных смазывающих веществ.

Таблица 2 

Составы смазки, вас. %

3 Прототип

10

43,0
0,8

34,4

45,0
1,0

2,0

52,0

47,0
1,2

2,2

49,6

35.0 

0,05 

0.3

8,0
11.0 
45,0

а о л и ц а

Свойства
Показатели свойств составов (табл. 1)

Качсст1Ю по- 
вср.хиости 

Шероховатость 
поверхности, 
мкм

Усилие извлече­
ния стержня, 
к  ГС

Ф о р м у л а  и 3 о б р е т е'н и я

Смазка для форм литья под давлением, 
включающая смазывающее вещество, 
эмульсол, поверхностно-активное вещество 
и воду, о т л и ч а ю щ а я с я  тем, что, с це­
лью улучшения чистоты поверхности отли­
вок и санитарных условий труда, в качест­
ве смазывающего вещества она содержит 
гидрофобизатор калийный при следующем 
соотношении ингредиентов, вес. %;

1 2 3 Прототип

чистая ч истая чистая ccpbiíi иа.'ют

5,6-7,1 6,7-7,3 6,2-7,3 18,8-41,6

980 1020 1090 П70

15

20

Гидрофобизатор калийный 43—47
Эмульсол 0,8—1,2
Поверхностно-активное 

вещество 
Вода
Источники информации, 

внимание при экспертизе;
1. Авторское свидетельство 

М. 306163, кл. В 22 С 3/00, 1969.
2. Авторское свидетельство 

Лу 557861, кл. В 22 С 3/00, 1974.

1,8— 2,2 
Остальное, 

принятые во
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