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I
Изобретение относится -к химике-. 

термической обработке металлов и спла­
вов, в частности к составам для диф­
фузионного хромирования, Состав для 
хромирования может быть.использован 
в машиностроительной, металлургичес- ' 
кой, химической и других отраслях прЬ- 
мышленности для повышения эксплуата­
ционной стойкости инструментаj дета­
лей машин и технологической оснастки 

Известен состав для хромирования, 
содержащий, мас.%:

Окись хрома 55“60
Алюминий 10-15
Фтористый алюминий 3“5 
Окись алюминия Остальное,
Процесс диффузионного хромирова­

ния в известном составе осуществляют 
при 900-1100®С 2-15 ч.

При хромировании сталей »̂5 и У8 jg 
в известном составе при 1050®С в те­
чение 6 ч формируются диффузионные 
слои толщиной 12-14 мкм и 14-16 мкм 
соответственно [ll-
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Недостатком известного состава яа 
ляется его низкая насыщающая способ­
ность.

Цель изобретения - интенсификация 
процесса насыщения.

Указанная цель достигается тем, 
что в состав для хромирования допол­
нительно введены окислы никеля и же­
леза, а в качестве активатора - хло­
ристый аммоний при следующем соотно' 
шении компонентов, мас.|:

Окись хрома 30-37
Окись никеля 5"8
Окись железа 5"8
Порошок алюминия 17“23
Хлористый аммоний 1~3 '
Окись алюминия Остальное
Процесс диффузионного хромирова­

ния в предлагаемом составе проводят 
при 900-1100*^0 2-8 ч (продолжитель­
ность выдержки при насыщении зависит 
от требуемой толщины слоя).

Все компоненты состава используют 
в порошкообразном состоянии. Процесс
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хронирования осуществляют с использо!- 
ванием предварительно восстановленно!“ 
го состава в контейнерах, снабженных 
плавким затвором или без него (в пе­
чах с защитной атмосферой). $

Предлагаемый состав для диффузион­
ного хромирования детально опробоваИ 
в условиях проблемной лаборатории

упрочнения стальных изделий Бело­
русского политехнического института.

П р и м е р .  Проводят диффузион­
ное хромирование сталей 4̂5 и У8 при 
1050 С 6 ч в предлагаемом и извест­
ном составах. Сравнительные данные 
по насыщающей способности составов 
приведены в_таблице.

Состав насыщающей среды 
мае. %

Толщина хромированного слоя, мкм

Сталь 1»5 1 Сталь У8

Предлагаемый состав

Окись хрома 30

Окись никеля 5

Окись железа 5

Порошок алюминия 17 2А-28 214-28

Хлористый аммоний 1

Окись алюминия А2

Окись хрома 3*»

Окись никеля 7
Окись железа 7 214-28 214-28

Порошок алюминия 20

Хлористый аммоний 2

Окись алюминия 30

Окись хрома 37

Окись никеля 8

Окись железа 8 214-28 214-28

Порошок алюминия 23

Хлористый аммоний 3

Окись алюминия 21

Известный состав

Окись хрома 57
Алюминий 12 12-114 114-1 6

Фтористый алюминий

Окись алюминия 27

Как видно на таблицы, насыщающая 
способность предлагаемого состава

для диффузионного хромирования в 1,5- 
2 раза выше, чем известного.
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Формула изобретения Окись хрома 30-37
Состав для хромирования стальных Окись никеля 5-8

изделий, содержащий окись хрома. Окись железа 5-8
окись алюминия, порошок алюминия и Порошок алюминия 17-23
активатор, о т л и ч а ю  щ и й с я*. 5 Хлористый аммоний 1-3
тем, что, с целью интенсификации про- Окись алюминия Остальное
цесса насыщения, он дополнительно со­
держит окись никеля и окись железа, 
а в качестве активатора - хлористый 
аммоний при следующем соотношении 
компонентов, масД:
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