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(5 4 )  (5 7 )  СОСТАВ ДЛЯ БОРИРОВАНИЯ, 
содержащий карбид бора и окислы железа, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что,- с 

i целью уменьшения хрупкости диффузион­
ных слоев, он, дополнительно содержит 
кремвэфтористый натрий при следующем 
; соотношении компонентов, вес.%:

Скислы железа . 1 4 - 3 8
К  ремне фтористый натрий 6 - 1 2  
Карбид бора Остальное

§

Ш
Ш

Г
,ГО7

Т5



1 1014663 2
Изобретение относится к химико-тер­

мической обработке и может быть при­
менено для повышения свойств поверх­
ностных слоев сплавов на основе железа.

Известен состав для борирования [1  ] ,  5
содержащий следующие компоненты, %:
4 0 -6 0  фтористый натрий, 4 0 -6 0  карбид 
бора.

Однако этот состав не рассчитан на 
применение в условиях длительных высо- М' 
котемпературных выдержек, и, следова­
тельно, не может быть использован для 
диффузионного упрочнения крупногабарит­
ных изделий, требующих продолжительного 
прогрева в печной среде. 15

Наиболее близким по технической сущ-,-. 
носги к предлагаемому является состав, [2 
содержащий следующие компоненты, вес.%: 

Карбид бора 5 0 -6 0
Фтористый натрий 5 - 1 0  20
Колчеданный огарок 3 0 -4 5
Данный состав обеспечивает получе­

ние слоев с высокой износостойкостью.
Недостатком известного состава явля­

ется повышенная хрупкость диффузионных 25 
слоев.

Цель изобретения -  уменьшение хруп­
кости диффузионных слоев.

Поставленная цель достигается тем, 
что состав, содержащий карбид бора и 
окислы железа, дополнительно содержит;

• кремнефтористый натрий при следующем 
соотношении компонентов, вес.%:

Окислы железа 1 4 -3 8
Кремнефтористый натрий 6 - 1 2  1
Карбид бора • Остальное

• «*

Предлагаемый состав позволяет прово­
дить процесс борирования в обычной печ­
ной среде при длительных высокотемпе­
ратурных выдержках и получать диффузи­
онные слои высокой износостойкости И 
пониженной хрупкости по сравнению с из­
вестным составом.

П р и м е р .  Проводят диффузионное 
насыщение образцов стали 45  размерами 
1 0 ' 1 0 ' 10  мм. Составы готовят сме­
шиванием порошковых компонентов (раз­
мер фракций 0 ,05-0 ,25- мм). Приготов­
ленной смесью обсыпают рбразцы споем 
не менее 5 мм. Поддон с образцами по­
мешают в электропечь с температурой 
'900°С . Продолжительность диффузионно­
го насыщения составляет 4  ч.После этого 
образцы подвергают исследованиям, ре­
зультаты которых представлены в табл. 1*.

Т а б л и ц а  1
Хрупкость борированных слоев стали 45

Состав смеси# %

Предлагаемый Известный
хрупкости,

^ 1 0 0

Карбид
бора

К ремне фто­
ристый 
натрий

Окислы
железа

Карбид
бора

'Фторио-
тый
Натрий

Колчедан­
ный
огарок

Предла­
гаемый
состав

Извест­
ный
состав

50 12 38 50 # 5 45 0 ,006 0 ,016

65 9 26 55 8 37 0 ,007 0 ,015

80 6 14 60 10 30 0 ,006 0,016

Показатель

Приведенные в табл. 1 данные сви— ' / вестного. Это связано с уменьшением
детельствуют о том, что хрупкость бо- количества высокобористой фазы FeB в
ридных слоев, полученных при насыщении1 45 борироваином слое.
из предлагаемого состава в 2—2,5 раза1 Результаты изкосных испытаний пред—
ниже, чем в случае использования из- ставлены в табл. 2. Т а б л и ц а  2

Состав смеси, %

Толщина боридного слоя, 
мкм

2
Износ, мг/смКарбид

бора
Кремне фто­
ристый нат­
рий

Окислы
железа

50 . 12 38 185 39

65 9 • 26 190 40

80 6 14 195 ______ 41____-
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