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(54)(57) СОСТАВ ДЛЯ ВАНАДИРОВАНИЯ 
ИЗДЕЛИЙ, преимущественно из нержа­
веющих деталей, включающий окись ва­
надия, порошок алюминия, окись алю- 1 
миния и вещество-активатор, о т л и ­
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
повышения насыщающей способности со­
става и износостойкости изделий, он 
дополнительно содержит порошок меди, 
а в качестве активатора - хлористый 
аммоний при следующем соотношении 
компонентов, мас.%:

Окись ванадия 24-26
Порошок алюминия 15-17
Порошок меди 4-6 .
Хлористый аммоний 1-3
Окись алюминия Остальное
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Изобретение относится к металлур­

гии, а именно к химико-термической 
обработке металлов и сплавов, в част­
ности к соетавам для диффузионного 
ванадирования, и может быть использо­
вано в машиностроительной, приборе»- * 
строительйой, химической и других 
отраслях промышленности для повыше­
ния эксплуатационной стойкости де­
талей машин и технологической оснаст­
ки, изготовленных из нержавеющих ста-^ лей. ч

Известенjсостав для диффузионного 
ванадирования Из порошковых смесей 
на основе ванадия Г 1j .

Недостатком данного способа яв­
ляется его низкая насыщающая способ­
ность и сравнительно невысокая изно­
состойкость.

Наиболее близким к изобретению 
по технической сущности и достига­
емому эффекту является состав для 
ванадийалитирования, содержащий, 
мас . % 1 окись ванадия 16-24; порошок 
алюминия 16-24, фтористый алюминий 
3-5 J окись алюминия остальное £2"] .

Однако толщина диффузионного слоя 
на нержавеющих сталях после обработ­
ки, в известном составе, а также из­
носостойкость не являются достаточ­
ными во время работы деталей химичес­
ких производств.

Целью изобретения является повы­
шение насыщающей способности соста­
ва и износостойкости изделий.

Для достижений указанной цели в 
известный состав для ванадирования 
изделий, содержащий окись ванадия, 
окись алюминия, порошок алюминия и 
активатор, дополнительно вводят по­
рошок меди, а в качестве активато­
ра - хлористый аммоний, при этом со­
держание указанных компонентов долж­
но быть в следующих соотношениях,
мае.%:

Окись ванадия 24-26
Порошок алюминия 15-17

15 • Порошок меди 4-6
Хлористый аммоний 1-3
Окись алюминия Остальное
П р и м е р .  Для диффузионного 

ванадирования обрабатываемые изделия 
2о помещают в контейнер и засыпают пред­

варительно восстановленным составом. 
Диффузионное ванадирование проводят 
с использованием плавкого затвора 
при 1000®С в течение 4ч.

Сравнительные данные по насыщающей 
способности составов для диффузион­
ных слоев {температура 1000°С, вре­
мя насыщения 4 ч) приведены в таблице 

Таким образом, приведенные данные 
показывают, что при обработке в пред­
лагаемом составе толщина слоя увели­
чивается в 1,6-1,9 раза, и износостой 
кость возрастает в 2-2,1 раза.

мас.%Состав Компоненты насыщающей среды,

Предлага­
емый

1 24, At 15,
ASvjCj 56

Cu 4, NH+C1 1,

2 Va0-5 25, At 16, 
А1г03 52

Cu 5, NH4 C1 2,

3 Va 0K 26, At 17, 
Al*&, 48,

Cu 6, nh4 c! 3,

Известный Уг05 20, AS- 20, A l ^ 56, A1T3 4
i?--- таблицыJ

Состав Толщина
ванного

ванадиро- 
слоя, мкм Износ, ъмм

12Х18Н10Т |10Х17Н1|ЗМ2Т 2Х18Н10Т 10Х17Н13М2Т
Предлагав
мый 1

1 56 40 0,53 0,51
2 56 39 0,50 0,55

3 54 41 0,52 0,55

Известный f 36 20 1,19 1,25
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