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1
Изобретение относится к химике-термичес-' 

кой обработке металлов и сплавов в порош­
ковых насыщающих средах, в частности к 
диффузионному борированию, и может быть 
использовано в машиностроительной, металлур­
гической и приборостроительной промышлен­
ностях.

Известен состав порошковой насыщающей 
среды на основе борсодержащих веществ и 
активатора {1].

Наиболее близким к предлагаемому являет­
ся состав [2] для борирования, содержащий 
порошок аморфного бора с добавкой хлорис­
того аммония, который содержит указанные 
ингредиенты в следующем соотношении, мас.%: 

В 97 + Н4С1 3
В результате термодиффузионной обработки 

в известном составе стали Ст. 3 при 900 С 
в течение 4 ч формируется диффузионный 
боридный слой толщиной 70 мкм.

Недостатком состава является его (шзкая 
насыщающая способность.

Цепь изобретения — повышение насыщаю­
щей способности состава.
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Поставленная цель достигается тем, что в 
известный состав для борирования, в кото­
рый входит аморфный бор и активатор, до­
полнительно вводят окись алюминия и окись 
магния, а в качестве- активатора использу­
ют фтористый натрий, при этом содержание 
всех указанных ингредиентов должно быть в 
следующих соотношениях, мас.%; ^

Аморфный бор 4—6
Окись алюминия 87—89
Окись магния 4—6
Фтористый натрий 1 - Э ’
П р и м е р .  Борирование изделий из 

стали Ст. 3 в предлагаемой порошковой сре­
де осуществляют в контейнерах с плавкими 
затворами при 900°С в течение 4 ч.

Сравнительные данные по скорости форми­
рования боридных слоев на стали Ст. 3 при 
обработке в известном и предлагаемом соста­
вах приведены в таблице.

Из приведенных данных следует, что бори­
рование с использованием предлагаемого 
состава позволяет увеличить толщину диффу-



3 908944
зионного слоя на 21-^28% по сравнению с 
толщиной боридного слоя, получаемого при

использовании известного состава, т.е. интенси­
фицировать процесс насыщения в 1,5 раза.

Состав, мас.% Режим ХТО Толщина слоя, 
м кмТ, °С 1 ч

Известный

В 97 + МН4С13 900 4 70

Предлагаемый

В 4 + МдО 4 + А Ь О з 89 + NaF 3 900 4 85

В 5 + МдО 5 + А1 2 О 388 + МаР 2 900 4 90

В 6 + МдО 6 + А 120з,87 + МаР 1 900 4 85

П р и м е ч а н и е; В качестве плавкого затвора используют борный ангидрид 
с температурой размягчения 450° С

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

, Порошкообразный состав для борирования 
стальных изделий, содержащий аморфный бор 
и активатор, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью повышения насыщающей 
способности состава, он дополнительно содер­
жит окись алюминия и окись магния, а в ка­
честве активатора — фтористый натрий при 
следующем соотношении ингредиентов, 
мас.%:

25 Аморфш>1Й бор 
Окись алюминия 
Окись магния 
Фтористый натрий

4 -6
87-89

4 -6
1-3
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