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(54) СО СТ А В  Д Л Я КО М П Л ЕКСН О ГО  НАСЫ Щ ЕНИЯ СТАЛ ЬН Ы Х И ЗДЕЛИ Й
IИзобретение относится к машиностроению, а именно к  химике-термической обработке и может быть применено для диффузионного упрочнения стальных изделий, работающих ¡в условиях интенсивного истирания.Известна среда для получения бороазоти- ррванных стальных изделий, представляющая собой расплав буры , через который пропускает­ся газообразный аммиак. Насыщение происхо­дит электролизным методом. При этом обра­зуются бороазитированные слои, имеющие пониженную хрупкость по сравнению с бориро-' ванными [1] .Однако для насыщения из расплава буры электролизным методом необходимо дорого­стоящее оборудование, источники постоянного тока и т. п . Для пропускания аммиака через расплав боронасьпцающей среды также необ­ходимо сложное оборудование и приспособле­ния. Это усложняет осуществление процесса бороазотирования в производственных усло­виях.Наиболее близким техническим решением к предлагаемому является состав для бориро-
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вания, в котором насьдцение проводится из смеси следующего состава, %:Карбид бора 5 0 -6 0Фтористый натрий 5—10Колчедагшый огарок 3 0 -4 5Известный состав позволяет проводить борирование в обычной печной среде без специального оборудования и оснастки (21.Однако получаемые при насыщении бо^ждаые слои обладают относительно низкими показа­телями ряда свойств (повы ш егаая хрупкость, низкая вязкость и д р .) .
Целью изобретения является снижение хрупкости поверхностного слоя.Поставленная цель достигается тем, что известный состав, содержащий карбидбора, фтористый натрий и колчеда1Шый огарок дояотга тельно содержит нитрид бора, при следующем соотношении компонентов, мас.% :Карбид бора 4 0 -6 0Нитрид бора 5 -2 5Фтористый натрий 2 -1 0Колчеданный огарок 25-45



3 92217!При насыщении в предлагаемой порош ко­вой смеси предотвращается окисление как на­сыщаемой поверхности, так и активньвс компо­нентов состава. Это позволяет осуществлять процесс в любом нагревательном устройстве 5 без дополнительной защитной оснастки и обору­дования.П р и м е р .  Проводят бороазотирование образцов размерами 10x 10x 10 мм  из стали 45. Состав для диффузионного бороазотированияЮ готовят см еш иваш ем пороиж овы х компонентов разм ером фракции 0 ,0 5 -0 ,2 5  м м  в шаровой мельнице.Образцы помещают на поддон и обсьшают слоем приготовленной смеси, толщиной не <5

менее 5 м м . Поддон помешают в электропечь, имеющую 900° С . Длительность процесса боро- азотирования составляет 4 ч. Проведенные металлографические исследования позволяют установить, что толщина бороазотированных слоев составляет 70 -1 0 5  м км .Компоненты для насьпцающих смесей применяются в виде: технический карбид бора — ГО С Т  3647—71; натрий фтористый -  ГО С Т  4 4 6 3 -6 6 ; огарок -  ТУ-6-08-232-72; нитрид бора — порош кообразный.Сранительные данные по обработке в из­вестном и предлагаемых составах представпе- ны. в таблице.
Состав Состав смеси, % 5 Показатель хрупкости диффузион­ного спояКарбидбора Колчеданныйогарок Фтористыйнатрий Нитридборт

Предлагае­мый
1 40 25 10 25 0,009
2 60 28 2 10 0,010

3 50 30 5 15 0,010

4 40 45 5 10 0,011

5 50 40 5 5. 0,012

Известный 55 40 5 — 0,018
Приведенные данные говорят о том, что в случае использования предлагаемого состава хрупкость диффузионных слоев пони­жается в 1 ,5 -2,о раза по сравнению с извест­ным составом.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и яСостав для комплексного насьпцения сталь­ных изделий, содержащий карбид бора, фтористый натрий и колчеданный огарок, о т л и ч а ю ­щ и й с я  тем , что, с целью снижения хрупкос­

ти поверхностных слоев, он дополнительно со­держит нитрид бора, при следующем соотноше­нии компонентов, мас.% :
40 Карбид бора 4 0 -6 0Колчеданный огарок 25—45Фтористый натрий 2 -1 0Нитрид бора 5 -2 5Источники информации,
45 принятые во внимание при экспертизе1. Авторское свидетельство ССС Р  № 454282, к л . С 23 С  9/12, 1972.2. Авторское свидетельство С СС Р  N® 711165, к л . С  23 С 9/04, 1978.
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