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(51») (57) ПОРОШКООБРАЗНЫЙ СОСТАВ ДЛЯ 
ХР0М0ТИТАНИР0ВАМИЯ СТАЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЙ, 
включающий окись хрома, окись алюми­
ния, хлористый ёммоний, алюминий, о т- 
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с це­
лью повышения износостойкости.обра­
батываемых изделий, он дополни­
тельно содержит титан при следующем 
соотношений ингредиентов, мас.%:

Окись хрома 26-30
Титан 18-27
Окись алюми­
ния 32-1»6
Алюминий 9-Ю
Хлористый аммо­
ний 1-2
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Изобретение о тн о си тся  к металлур­
гии, в ч а с тн о с ти  к хи м ико -терм ичес ­
кой обработке  металлов и сплавов  в 
порошковых средах, и может быть и с ­
пользовано  для повышения э к с п л у а ­
тационных ха ра кте р и с ти к  изделий из 
сталей , применяемых в машинострои­
тельной ,  п р и бо ро стр о и те л ьн о й , м етал ­
л ур ги че ско й  и других  о тр асл я х  п р о ­
мышленности .

И звестен  с остав  порошковой насы ­
щающей среды, содержащий хром, т и ­
т а н ,  окись алюминия, фтористый н а т ­
рий Г 1 J,

Однако из э т о г о  с о ста ва  получить  
качественную  поверхность  не пред­
с та в л я е тс я  возможным, что  затрудняет  
е го  использование  в промышленнос­
ти .

Наиболее близким к изобретению 
по техн и ческой  сущности и д о с т и г а е ­
мому эффекту явл яется  со с та в  [2 ]  для 
х р о м о ти та н и р о за н и я , содержащий по­
рошки окиси хрома, окиси т и т а н а ,  о к и ­
си алюминия, алюминия и хл о р и с то го  
аммония; м а е .2: Сг2 0 з 3k;  T iO ?  1 ^ ,5 ;
АЕ20 3 33; АЕ 3,5; NH4CE2.' "

Однако хромотитанироезнные слои 
на у глеродисты х  с талях  из и з в е с т н о -

’ го  с оста ва  не обладают необходимой 
и зн о со стой ко стью , т а к  как наличие 
в смеси окиси ти та н а  уменьшает насы- 

'' щакяцую способность  титанирующей 
составляющ ей.

Целью изобретения  является  повы­
шение и зн о со сто й ко сти  обрабаты вав -  
мых изделий.

У казанная  цель д о с ти га е тс я  тем, 
что  порошкообразный с о с та в ,  содер ­
жащий окись  хрома, окись  алюминия, 
алюминий и хлористый аммоний, до - 

jr полнительно содержит ти та н  при следу ­
ющем соотношении и н гр е д и е н то в , мас.%:

Окись хрома 26 -30
Титан 18-27
Окись алюминия 32 -^6
Алюминий 9 -10
Хлористый аммо­
ний 1-2
Хромотитанирование в пред ла гав -

мой порошковой среде осуществляют •
2  ̂ в контейнерах с плавким затвором  

при 1000 -1100°С  в течение k -б  ч.
Результа ты  испытаний диффузион­

ных слоев, полученных из и з в е с т н о ­
го  и предлагаемого  с о ста во в ,  на износ  
при сухом трении скольжения стали 
У 8 , приведены в таблице.

Состав  насыщающей 
среды, м а е .2-

Режим хто И зн о с , *
Я

М М
е

Толщина карбидной 
мкм

t,°C t  , ч

Известный
3 L! С г ^ 0 ? + 1^,5 TiCU + 
+38  АР703+8,5 А! +
+ 2 NH 'CE 1000 i» i , 55 15

Предлагаемый :
1. 28 Сг,70 3+ 21 T i  + 

+39 а ё 2 о 3+ ю  АЕ+
+ 2 NH4 CE 1000 k 0 ,22 15

2. 30 Сг2 0 3+ 27 Ti  + 
+32 AE^G +3,5  АР„+ 
+1 ,5  NH4 C-E 1000 k 0 ,1 8 15

3. 26 С г 2 0 3+ 18 T i +
+ kb А ? 90ь + 3 АЕ + 
+ 1 NH4 C £ 1000 k 0,26 15

к И зн о со сто й ко сть  определяется  по увеличению объема лунки, 
вытертой контртелом из т верд оспл авно го  диска, на  диффузион-
ном слое за  30 мин. Чем меньше объем вытертой лунки, тем 
выше и з н о с о с т о й к о с т ь  изделий.
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Таким образом, использование пред- титанированные слои с высокой изно-

лагаемого состава позволяет полу- состойкостью, в 6. раз выше, чем из
чить на углеродистых сталях хромо- известного  состава.
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