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(54)(57) ПОРОШКООБРАЗНЫЙ СОСТАВ ДЛЯ* 
ДИФФУЗИОННОГО ТИТАНИРОВАНИЯ СТАЛЬ­
НЫХ ИЗДЕЛИЙ,. включающий окись тита­
на, окись алюминия, алюминий, хло­
ристый аммоний, о т л и ч а ю щ и  й- 
с я тем, что, с целью увеличения 
толщины карбидной зоны при одновре­
менном снижении температуры и продол­
жительности процесса, он дополнитель­
но содержит фтороборат калия и окись 
магния при следующем соотношении ин!-
гредиентов, мае.%: 

Окись титана 
Алюминий
Хлористый аммоний 
Фтороборат калия 
Окись магния 
Окись алюминия
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18-23 
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>

в
т

т
т,ш



f 1046329 2

Изобретение относится к области 
стальных изделий металлургии, а имен­
но к химико-термической обработке 
'металлов и сплавов в порошковых сре­
дах, и может быть использовано для 
повышения эксплуатационных характб- 5 
ристик изделий из сталей, применя­
емых в машиностроительной, приборо­
строительной, металлургической и 
других отраслях промыопенности. ,

^10Известен состав порошковой насы­
щающей среды, содержащий титан, 
окись алюминия, хлористый аммоний[1].

Однако из этого состава получить 
карбидный титановый слой более 10 mkmj j 
не представляется возможным. Кроме 
того, данные составы отмечаются доро­
говизной вследствие высокой стоимос­
ти титана. Все это затрудняет исполь­
зование известных составов в промыш­
ленности.

Наиболее близким техническим ре­
шением к изобретению по технической 
сущности и достигаемому эффекту яв­
ляется состав для титанирования, 
содержащий порошки, мас.%: окись 
титана 49J окись алюминия 29,' алюми­
ний 20 и хлористый аммоний 2 £2].

Однако карбидные титанировэнные 
слои на углеродистых сталях из этого
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состава обладают весьма малой толщи­
нкой (5-7 мкм), что затрудняет их ис­
пользование в качестве износостой­
ких покрытий.

Целью изобретения является повы­
шение толщины карбидной зоны при од­
новременном снижении температуры и 
продолжительности процесса.

Указанная цель достигается тем, 
что порошковый состав для диффузион­
ного титанирования стальных изделий, 
содержащий окись титана, алюминий, 
окись алюминия и хлористый аммоний, 
дополнительно содержит фтороборат 
калия и окись магния при следующем 
соотношении ингредиентов, мае.%:

Окись титана 45-49
Алюминий 18-23

' Хлористый аммоний 0,5-1,5
Фтороборат калия 0,5-1,5
Окись магния 2-4
Окись алюминия Остальное
•Титанирование в предлагаемой по­

рошковой среде осуществляют в метал­
лических контейнерах с плавким затво­
ром при температуре 1 0 0 0 - 1 1 0 0 в 
течение З-б ч.

Результаты замера толщины карбид­
ных слоев, подученных из известного 
и предлагаемого состава на стали У8 
приведены в таблице.

Состав содержание компонентов, мае.* ----->--- -—  зоны, мкм
J  t , ° c j r ,  ч I

Предлага­
емый

1

Содержание компонентов, мас.%
Режим ХТО 
t ."С | С , Ч

Толщина карбидной 
зоны, мкм

Известный Ti02 49, At 20, Al^O^ 29, ЫН+ С2-2 1100 8

Тз.Ог 47, А1 20, А2^03 29, 
NH+Cl 0,5, KBF^ 0,5, MgO 3

TiO.1-2 49, A2 23, А2г0̂  24, NH^Cl 1,

1000

1000KBF4 1, MgO 2
TiOo 45, At 18, At,0. 30, NH,Ct 1,5,
KBF4 1,5, MgO 4 1 * 4 1000

7

12

15

10

Таким образом, использование пред- титанированные слои с повышенной 
лагаемого состава позволяет получить 5 0  толщиной, в 2-1,5 раза выше, чем из 
на углеродистых сталях карбидные известного состава.
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