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АЛЮМИНИЕВЫХ СПЛАВОВ, содержащий : 
аморфный бор и окись 'алюминия, о т-' 
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью увеличения насыщающей способ­
ности состава, он дополнительно со­
держит железо, алюминий и эвтектику 
фторидов лития, натрия и калия при 
следующем соотношении ингредиентов, 
мае.%:

Оксид алюминия 45-47
Аморфный бор 2-6
Железо 5-8
Алюминий . 37-41
Эвтектика фторидов 
лития, натрия, калия 3-5
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Изобретение относится к метал­
лургии, а именно к химико-термичес­
кой обработке (ХТО) алюминиевых 
сплавов, и может быть использовано 
в машиностроении, приборостроении, 
металлургии, авиастроении и других 
отраслях промышленности.

Известен состав для диффузионно­
го борирования на основе карбида 
бора [1 ],

Однако при использовании данного 
состава для обработки алюминиевых 
сплавов получить диффузионные Слои- 
не удается.

Наиболее близким к предлагаемому 
является состав на основе аморфного 
бора, содержащий также хлористый 
алюминий и оксид алюминия при сле­
дующем соотношении компонентов, 
мае.%:

Аморфный бор 70-40
Хлористый аммоний 1-5 
Оксид алюминия Остальное
После обработки алюминиевого 

сплава АМг при 550°С в течение 4 ч 
на нем формируется диффузионный слой 
толщиной не более 10 мкм £2

Недостатком известного состава 
является его низкая насыщающая спо­
собность.

5

10

15

20

25

Целью изобретения является повы­
шение насыщающей способности соста­
ва. .

Указанная цель достигается тем, 
мто порошкообразный состав для ком­
плексной обработки изделий алюмини­
евых сплавов, содержащий окись алю­
миния и аморфный бор, дояолнительно 
содержит железо, алюминий, эвтекти­
ку фторидов лития, натрия и калия 
при следующем соотношении ингредиен 
тов мае.%:

Окись алюминия 45-47
Аморфный бор 2-6
Железо 5-8
Алюминий 37-41
Эвтектика фторидов 
лития, натрия 
и калия 3-5
п р у м е р. ХТО сплава АМг 

осуществляется при 550*С в течение 
4 ч. Сравнительные данные по обра­
ботке сплава АМГ при использовании 
известного и предлагаемого составов 
приведены в таблице.

Таким образом, при использовании 
предлагаемого состава толщина диф­
фузионного слоя на сплаве АМг воз­
растает в 6,5-7,5 раз.

Состав насыщающей среды, 
мас.%

Упрочняемый
материал

Режим ХТО
t,°с | Т , ч

Толщина слоя, 
мкм

Предлагаемый
1. 47% А1203+ 8% Fe + 2% 

В + 40% А1 + 3%
(LiF + NaF + KF) АМг 550 4 70

2. 46% А12 03+ 7% Fe + 6%
В + 37% А 1 + 4% (F + KF) АМг 550 4 75

3. 45% А1203+ 5% Fe + 4% В- 
+ 4% А 1 + 5% (LiF + NaF 
+ KF) АМг 550 4 65

Известный
50% А1203+ 48% В + 2% NH^Cl АМг 550 4 10
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