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Изобретение относится к металлур­

гии, в частности к химико-термической 
обработке, а именно к составам для 
совместного насыщения бором и алюми­
нием изделий из металлов и сплавов.

Состав может быть использован для 
повышения износостойкости деталей ма­
шин, инструмента и технологической 
оснастки в машиностроительной, метал­
лургической, станкостроительной и 
других отраслях промышленности.

Известен состав для бороалитирова- 
ния, содержащий, мас.%: борный ангид­
рид 10-15; алюминий (порошок)15”20; 
фтористый натрий 0,5~2,0,' окись алю­
миния остальное Г11-

Процесс бороалитирования сталей 
в известном составе осуществляется 
при 850-1050^^0 в течение 5“6 ч.

Наиболее близким к предлагаемому 
техническим решением является состав 
для низкотемпературного бороалитиро­
вания изделий из теплостойких сталей, 
содержащий,мае.окись бора 20-25;
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алюминий (порошок) 20-25; фторобо- 
рат калия 3-6; окись алюминия осталь­
ное [2].

Так, при бороалитировании в из­
вестном составе при 900°С в течение 
 ̂ ч сталей Ц5 и У8 формируются диф­

фузионные слой толщиной 115-125 и 
110-115 мкм, соответственно.

Недостатком известного состава 
для бороалитирования является его 
низкая насыщающая способность.

Цель изобретения - интенсифика­
ция процесса насыщения.

Поставленная цель достигается пу­
тем введения в состав, содержащий 
окись бора, окись алюминия, порошок ' 
алюминия и фтороборат калия,дополни­
тельно квасцов железоаммониевых 
(РеМНф'(50^)о^‘ 12Н^0) при следующем 
соотношении компонентов, мас.^:

Окись бора
Алюминий
(порошок)

20-25

20-25



Фтороборат
калия
Квасцы желе­
зоаммониевые 
Окись алю­
миния

3-6

2 - 4*

3

Остальное 
Все материалы используют в виде 

порошков. Процесс диффузионного боро* 
алитирования в предлагаемом составе 
проводят при 700-1050°С в течение

2-6 ч 1в зависимости от требуемой 
толщины диффузионного слоя).

П р и м е р .  Проводят обработку 
изделий из стали и стали

5 У8 при 900 °С в течение 1« ч в 
различных по количеству входящих ком' 
понентов составах.

В таблице представлены сравнитель­
ные данные по насыщающей способности 

10 предлагаемого и известного состава.
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Состав насыщающей 
мае. ̂

среды. Толщина диффузионного слоя, мкм

сталь 1*5 сталь У8

Предлагаемый 

Окись бора 20 130-135 120-11*0

Алюминий (порошок) 

Фтороборат калия

20

3

Квасцы железоаммониевые 2

Окись алюминия 

Окись бора

55

22 135-1^0 125-135

Алюминий (порошок) 

Фтороборат калия

22

А

Квасцы железоаммоние­
вые 3

Окись алюминия Л9

Окись бора 25

Алюминий (порошок) 25 11»0-150 130-Н0

фтороборат калия 6

Квасцы железоаммоние­
вые А

Окись алюминия 1»0
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Продолжение таблицы

Состав насыщающей среды, 
мае. %

Толщина диффузионного слоя, мкм

сталь ^5 1 сталь У8

Известный

Окись бора 22

Алюминий (порошок) 22 115-125 110-115

Фтороборат калия

Алюмокалиевые квасцы 3

Окись алюминия *̂Э

Из таблицы видно, что насыщающая 
способность предлагаемого состава для 
диффузионного бороалитирования на 
20% выше, чем известного.
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Формула изобретения

Состав для бороалйтирования стаяь^- 
ных изделий, содержащий окись бора, 
окись алюминия, порошок алюминия и 
фтороборат калия, о т л и  ч а ю щ и й - 
с я тем, что, с целью интенсификации 
процесса насыщения, он дополнительно 
содержит квасцы железоаммониевые при

следующем соотношении компонентов, 
масД:

Окись бора 
Алюминий 
Фтороборат 
калия
Квасцы железо­
аммониевые 
Окись алюминия

20-25
20-25

3-6

2-^1
Остальное
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