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(54) (57) ПОРОШКОВЫЙ СОСТАВ ДЛЯ 
ХРОМОСИЛИДИРОВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ, пре­
имущественно из никелированных уг­
леродистых сталей, включающий окись 
алюминия, окись хрома, алюминий, 
силикокальций и хлористый'аммоний, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с целью повышения коррозионной 
стойкости изделий в соляной кисло­
те, он дополнительно содержит окись 
ниобия при следующем соотношении 
ингредиентов, мае.%:

Окись хрома 33-35
Алюминий 
Силикокальций 
Окись ниобия 
Хлористый аммоний

6 ,5-8,5 
6,35-6,40 
2,10-2,15 
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Окись алюминия Остальное•
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Изобретение относится к металлур­

гии, а именно к химико-термической 
обработке металлов и сплавов в по- 
«рошковых средах, и может быть исполь­
зовано для повышения эксплуатацион­
ных характеристик изделий из пред-' 5 
варительно'никелированных углеродис­
тых сталей, применяемых в приборо­
строительной, нефтяной, машинострои­
тельной, химической и пищевой отрас­
лях промышленности. 10

Известен состав для диффузионного 
ХРОМОСИЛИЦИрОВаНИЯ ИЗ' порошковых 
смесей на основе феррохрома и ферро­
силиция [1].

Однако термодиффуэионная обработ- 15 
ка предварительно никелированных 
углеродистых сталей из этих соста­
вов не позволяет получать на них 
диффузионные слои с высокой корро­
зионной стойкостью из-за неудовлет- 2Q 
верительного качества поверхности 
обрабатываемых материалов после 
XTО. ■ .

Наиболее близким техническим ре­
шением к изобретению является сос- 25 
тав для хромосилицирования стальных 
изделий, содержащий, мас.%: окись
алюминия 36-40; алюминий 11-13; 
силикокальций 7,2-9,6; окись хро­
ма 38,4-40,8; хлористый аммоний 0,5- _ 
1,5; фтороборат калия 0,5-1,5 [ 2 ] .  30
Однако коррозионная стойкость пред­

варительно никелированных углеродис­
тых сталей после обработки в извест­
ном составе не является достаточной 
при работе деталей из этих мате- 35
I

риалов в высокоагрессивных средах 
химической, нефтяной и .пищевой 
промышленности.

Целью изобретения является повы­
шение коррозионной стойкости изделий 
в соляной кислоте. •

Указанная цель достигается тем, 
что порошковый состав для хромосили­
цирования деталей, включающий окись 
алюминия, окись хрома, алюминий,, 
силикокальций и хлористый аммоний, 
дополнительно содержит- окись ниобия 
при следующем соотношении ингреди­
ентов, мас.%:

Окись хрома (Сг,0.) 33-35
2 3

Алюминий (А1 ) 6 ,5-8,5
Силикокальций
(Каси) 6,35-6,40
Окись ниобия (NbO ) 2,10-2,15
Хлористый аммо­
ний (NH4CI ) 1-3
Окись алюминия
<А?203 ) Остальное
П р и м е р .  Хромосшшцирование 

в предлагаемой порошковой среде осу­
ществляют при 900°С 4 ч в контейне­
рах с плавким затвором. Сравнитель­
ные данные по коррозионной стойкос­
ти предварительно никелированных 
углеродистых сталей 20 и У8 в 10%- 
ном растворе соляной кислоты при ис­
пользовании известного и предлагав- • 
'мого составов приведены в таблице.

Состав Компоненты насыщающей среды, мас.% Режим хто Коррозионная 
стойкость в 
соляной 
кислоте,г/м

t ,°с V,  ч. Сталь
20

Сталь
У8

Извест- А120 3 40, А1 11, Сг203 38,4, Каси 9,6, KBF4 0,5,
ный NH4C1 0,5 900 4 20 30

Предла-
гаемый

1 . А120^-49, А1 7,5, Сг20 34, NbO 2,12, Каси 6,38,
NH С141 900 4 5,7 0,70

2. А120 3 48, А1 8,5, Сг203 33, NbO 2,15, Каси 6,35,
NH4 C1 2. 900 4

4 Г3 0,5.0

. 3. А1203 47, А1 6,5, Сг2 03 35, N60 2,10, Каси 6,40,
NH.C1 3 4 900 ’ 4 5,2 0,60
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Коррозионная стойкость оценива­

ется по потере массы на единицу пло­
щади поверхности образца за 150 ч 
испытаний.

Таким образом, использование 
предлагаемого способа позволяет 
повысить коррозионную стойкость

в соляной кислоте предварительно ни­
келированных углеродистых сталей 
от 5 до 60 раз. Это позволяет заме­
нить изделия из дорогой нержавеющей 
стали на простые углеродистые, об­
работанные из предлагаемого соста^ 
ва.
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