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Изобретение относится к области 

химико-термической обработки в рас­
плавах солей. Состав может быть ис­
пользован в машиностроительной, при­
боростроительной, металлургической 
и других отраслях промышленностй 
для повьвоения износо- и коррозион­
ной стойкости изделий.

Известно проведение процесса бо- 
рохромирования в расплавах солей 
с использованием буры, борного ан­
гидрида, окиси хрома, фторида нат­
рия и т.д. электролизшм и безэлек­
тролизным способами (Гр

Однако стабильно протекающего 
процесса борохромирования и полу­
чения хорошо воспроизводимых резуль­
татов в известном составе добиться 
не удается.

Наиболее близким к предлагаемому 
является состав для жидкостного 
безэлектроджзного борохромирования, 
предусматривающий использование 
буры (70-80 вес.%), окиси хрома
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(5-15 вес. %) и силикокальция 
(15 вес.%) (2].

При обработке в интервале концен­
траций 5-15 вес.% обеспечивается 
получение диффузионного слоя, сос­
тоящего из сложных боридов (Ре, С г)В 
и (Ре, Сг)2 В, толщина которого 
не превышает 5-10 мкм [2].

Однако известный состав имеет 
низкую насыщенную способность, ха­
рактеризуется нестабильностью про­
текания процесса наа>пцения и неудов­
летворительной воспроизводитель- 
ностью результатов.

Цель изобретения - повышение на­
сыщающей способности состава и обес­
печение стабильности протекания 
процесса борохромирования.

Поставленная цель достигается 
тем, что известный состав, содержа- 
1ЦИЙ буру и хромсодержащее вещест­
во, дополнительно содержит фторид 
натрия, в качестве хромсодержаще­
го вещества борид хрома (СгВ^) при



следующем соотношении ингредиентов 
мае.%:

Бура 55-65
Фторид натрия 10-15
Борид х1Л)ма 25-30
Борид хрома СгВ2 применяют в виде 

порошка с размерами частиц 0,1- 
1,0 мм. Процесс жидкостного боро- 
хромирования проводят погружением 
обрабатываемых деталей в предлага­
емый расплав и выдерживают в тече-

ние 1-8 ч при 750-1000°Со Полу­
чаемые диффузионные слои состоят из 
сложных боридов (Ре, С г) В и (Ре, Сг̂ В̂. 

П р и м  е р. Проводят обработку 
5 при 950*С в течение 2 и 4 ч на сталь­

ных изделиях.
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Сравнительные данные по насыща- 
• кицей способности предлагаемого и 
10 известного составов представлены в 

таблице.

Состав насыщающей 
среды, мас.%

Марка
стали

Продолжи­
тельность 
обработ­
ки, ч

Толщина 
диффузи- 
онног.о 
борохро­
мированно­
го слоя, 
мкм

Предлагаемый

Бура 55 20 2 130

4 200

Фторид натрия 15

Борид хрома 30 45 2 120

4 170

Бура 60 20 2 130

Фторид натрия 12 4 210.

Борид хрома 28 45 2 120

4 175

Бура 65 20 2 125

Фторид натрия 10 4 205

Борид хрома 25 45 2 120

4 170

Известный

Бура 75 Армко- 4 100

Окись хрома 10 Железо

Силикокальций 15 45 4 15

Полученные результаты показывают, 
что применение предлагаемого состава 
обеспечивает повышение насыщающей

способности в 1,5 раза, улучшает 
стабильность и воспроизводимость, 
результатов обработки.
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Состав для ЖИДКОСТНОГО борохро- 
мирования стальных изделий содержа­
щий буру и хромсодержащее вещест­
во, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью повьааения насьщающей 
способности состава, он дополнитель­
но содержит фторид натрия, а в ка­
честве хромсодержащего вещества бо- 
рид хрома при следующем соотношении 
ингредиентов, мас.%:

Бура
Фт<ч>ид натрия 
Борид хрома

55-65
10-15
25-30
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