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I
Изобретение относится к металлур' 

ГИИ; и предназначено для получения 
мерных полых цилиндрических загото­
вок из различных металлов и сплавов.

Известно устройство для непрерыв­
ного литья полых заготовок с исполь­
зованием оправок, собраншх из от­
дельных стержней, оформлякмцих полость 
в отливках р ] .

Это устройство не обебпечивает 
точную фиксацию стержней при осуще­
ствлении процесса вытягивания, в 
результате возможен перекос и неиз­
бежна разностенность отливок.

Наиболее близкой к изобретению 
по технической сущности является ус­
тановка для непрерывного л'итья полых 
заготовок, содержащая кристаллиза­
тор, устройство для подвода метал­
ла, направляющую трубу, сборный пес­
чаный стержень (оправку), оформля­
ющий полость отливки и вытяжное уст­
ройство г?л.
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Стержень (оправку) из наращива­
емых сверху блоков пропускают через 
направляющую трубу, калибруют в ка­
либрующем устройстве наружный диа­
метр стержня, обдувают стержень воз­
духом в камере для отсоса и вводят 
его в кристаллизатор. Недостатком 
установки является то, что в ней 
не обеспечена надежная фиксация стер­
жней. При осуществлении процесса воз­
можен поворот стержня и поломка его 
в результате перекоса.

Целью изобретения является повы­
шение качества заготовок з а  счет на­
дежной центровки и фиксации оправ­
ки.

Для достижения поставленной це­
ли в установке непрерывного литья, 
содержащей устройство для подвода 
металла, кристаллизатор, оправку, 
собранную из стержней, направляющую 
трубу, расположенную над кристагши- 
затором, и механизм вытягивания, 
направляющая труба снабжена съемным
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направляющим элементом, установлеи- i 
ным вдоль внутренней образующей тру* 
бы, выступающая часть которого вхо*- 
дит в прорезь фланцев стержней, при 
этом направляющее устройство рас- j
положено над кристаллизатором иа рас­
стоянии О,5-0,9  высоты стержня, и 
в верхней части его выполвено окно. 
Поперечное сечение направляющего эле­
мента соответствует по форме и раз- to 
мерам отверстию во фланце.

На фиг, 1 показана схема установ­
ки, продольный разрезу на фиг. 2 -  
то же, вид сверху.

Над кристаллизатором 1 соосно с J5
ним установлено направлякяцее устрой-* 
Отво 2, Направляющий элемент 3 од- , 
ной стороной закреплен в трубе, друг 
гой входит в отверстие 4 фланца оправ­
ки 5, которая зафиксирована в за -  jo 
травке 6 . В верхней части трубы про­
резано окно 7.

Через окно 7 вводят во время про­
цесса разливки отдельные стержни 
или блоки стержней, ориентируя их 
так , чтобы отверстия 4 во фланцах 
совпадали с выступом направляющего 
элемента 3, фиксируя оправку 5 в 
опредеденном положении для заливки 
(непосредственно под струей).

Приведенное соотношение высоты 
направляющего устройства является 
оптимальным, так как при движении 
оправки будет обеспечена фиксация 
ее в .направляющем устройстве как 
минимум в двух точках, так как по­
стоянно в зацеплении с направлякяцим 
элементом находится не ' менее двух 
фланцев. Это обеспечивает точную 
центровку оправки, предотвращает про­
ворачивание ее при движении, воз­
можные перекосы, заклинивание, по­
ломку стержней, позволяет избежать 
разностенности получаемой заготовки. 
Высота направляющей трубы меньше 
нижнего предела не обеспечит фикса­
цию оправки в двух точках, . больше 
верхнего предела -  нецелесообразна 
с точки зрения удобства обслужива­
ния установки.
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Расположение направляющего уст­
ройства на расстоянии 0 ,5 -0 ,9  илсо- 
ты одного стержня не допускает сдвиг 
и перекос стержня после выхода его 
из направляющего устройства, так 
как в этом промежутке будет нахо­
диться только одна плоскость соеди­
нения стержней.

Точная ориента1щя заливочных от­
верстий во фланцах не допускает пе­
релива металла при заливке, что га­
рантирует стабильность процесса и 
качество литья.

Использование предлагаемого изоб­
ретения для непрерывного литья мер­
ных полых заготовок обеспечит бес­
перебойную работу установки, ста­
бильность процесса, повысит каче­
ство и точность заготовок.

Формула изобретения

Установка для непрерывного литья 
мерных полых цилиндрических заго­
товок, содержащая устройство для 
подвода металла, кристаллизатор, 
оправку, собранную из стержней, на- 
правляницую трубу, расположенную над 
кристаллизаторе»«, и механизм вытя­
гивания, о т л и ч а ю щ а я с я  
тем, что, с целью повышения качества, 
заготовок за счет надежной центровки 
и (1««ксации оправки, направляющая 
труба снабжена съемным направляющим 
элементом, установлеиным вдол^ внут­
ренней образующей трубы,выступа-» 
ницая часть которого входит в про­
резь фланцев стержней, при этом 
направляющее устройство расположе­
но над кристаллизатором на расстоя­
нии о ,5-0,9  высоты стержня, и в 
верхней части его выполнено окно. 

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе

1* Патент Японии № 51-46050, 
кл., В 22 О 11/14, 1976.

2. Авторское свидетельство СССР 
№ 466942, кл. В 22 о 11/14, 1975 
(прототип).
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