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I
Изобретение относится к химико­

термической обработке металлов и 
сплавов в порошковых насышэющих сре­
дах, а именно к диффузионному бори- 
рованию, и может быть использовано 
в машиностроительной, металлургичес­
кой и приборостроительной промышлент 
ности.

Известен состав порошковой насы­
щающей среды на основе борсодержащих 
веществ и активатора [1] . 10

15

Наиболее близок к предлагаемому 
состав для борирования, содержащий,, 
масД;

9 7 , В4С + 1,6"̂  А1Ез .  ̂
в результате термодиффузионной об­

работки в этом составе стали 1»5 при 
900° С в течение ¡4 ч формируется диф­
фузионный боридный слой толщиной 
1 10 мкм [2] .

Недостатком состава является С|эав- 
нйтельно низкая его насышающая споФоб
ноет ь.

Цель изобретения - повышение насы­
щающей способности состава.

Поставленная цель достигается 
тем, что в состав для борирования, 
включающий карбид бора и фтористый 
алюминий, дополнительно вводят окись 
алюминия и окись никеля при следую­
щих соотношениях ингредиентов, мас.%: 

Карбид бора 41»-50
Окись алюминия ^А-50
Окись никеля 3"5
Фтористый атминий 1-3

П р и м е р . Борироаание изделий 
из стали 1*5 в предлагаемой порошко- 
;вой среде осуществляют в контейнерах, 
с плавкими затворами при 900 С в те­
чение ч.

Сравнительные данные по скорости 
формирования боридных слоев на стали 
1*5 при обработке в известном и пред­
лагаемом составах приведены в таб­
лице.
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Состав насыщающей среды. Режим ХТО Толщи-
мае. % на слоя.

t, “С ¡ Г, ч мкм

Известный

9 8 ,4 ?  Bi,C +  1 ,6 ?  A l F j 9 0 0 4 110

П ред л агаем ы й

50? BtiC +  4 4 ?  М ^ О ъ  +  5% N iO
♦1? A lF i

+
9 0 0 4 125

4 7? ВцС +  4 7 ?  A l j ,0 a +  4 ?  NÍO 
♦2? A lF a

+
900 130

4 4 ?  ВцС +  5 0 ?  A I 1 O3-F 3 ? N iO
t3 ? A í Fj

-i-

900 4 125

П р и м е ч а н и е .  В к а ч е с т в е п л а в к о г о з а т в о р а
используют борный ангидрид с температурой размягчения
450 С.

Из данных таблицы видно, что бо- 25 
рирование с использованием предла­
гаемого состава позволяет получить 
толщину диффузионного слоя на 13“18? 
больше за один и тот же период вре­
мени по сравнению с толщиной борид- зо 
ного С Л О Я ,  полученного при использо­
вании известного состава, т-е. ин­
тенсифицировать процесс насыщения 
в. 1,5 раза.

35
Формула изобретения

' Состав для борирования стальных 
изделий, включающий карбид бора и 
фтористый алюминий, о т л и ч а ю -  др 
щ и й с я тем, что, с целью повыше­
ния насыщающей способности состава.

он дополнительно содержит окись алю­
миния и Окись никеля при следующем 
соотношении ингредиентов, мае, ?: 

Карбид бора 44-50
Окись алюминия 44-50
Окись никеля 3~5
Фтористый алюминий 1”3
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