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I
Изобретение относится к области 

порошковой металлургии, в частности 
к устройствам для прокатки порошко­
вых материалов.

Известна рабочая клеть стана для 
прокатки листов из порошков, содер­
жащая кольцо, установленное в опоре, 
и приводной валок, размещенный внут­
ри кольца. Клеть снабжена зубчатыми 
передачами с внутренним зацеплением, 
колеса которым закреплены на кольце, 
а шестерни - на валке с приводом 
последнего от выходного вала пере­
дач [1 ].

Недостатком конструкции является 
сложность защиты зубчатых передач 
от абразивного воздействия порошков 
и порошков, в свою очередь, от за­
грязнения смазкой передачи. Размеще­
ние зубчатых передач вблизи формую­
щих поверхностей затрудняет также 
извлечение готовой продукции. Кроме 
того, необходимая в процессе работы 
клети перешлифовка формующих поверх­
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ностей валка и кольца потребует умень­
шения высоты зубьев передачи, что 
снижает долговечность зубчатых ко­
лес .

Наиболее близкой к изобретению по 
технической сущности и достигаемому 
эффекту является клеть стана для 
прокатки порошка, содержащая валок 
и формующее кольцо, установленное 
в подшипнике бкольжения открытого 
типа с возможностью осевого переме­
щения с помощью нажимного механизма 
[̂ 2]. Привод кольца осуществляется с 
помощью зубчатых передач с внутрен­
ним зацеплением, колеса которых за­
креплены на кольце, а.шестерни - на 
валке.

Однако данное устройство облада­
ет теми же недостатками, что и опи­
санное выше.

Целью изобретения является предот­
вращение загрязнения порошка, повы­
шение надежности и долговечности 
клети,
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3 эюзб'^
Цель изобретения достигается тем, 

что рабочая клеть стана для прокатки 
порошка, содержащая валок и формую­
щее кольцо, установленное в подшип­
нике скольжения открытого типа с 
возможностью осевого перемещения с 
помощью нажимного механизма, снаб­
жена валом-шестерней для привода 
кольца и кольцевыми зубчатыми вен­
цами с зубьями на наружной поверх­
ности, причем венцы установлены на 
формующем кольце, а плоскость осей 
вала-шестерни и валка расположена 
под прямым углом к плоскости осей 
валка и кодьца.

Конструкция клети стана для про­
катки порошка изображена на фиг.1 
и 2.

В станине 1 клети установлены ва­
лок 2 и нажимной механизм 3, который 
размещен под подушкой 4. В подушке 
подшипника скольжения открытого типа 
5 размещено формующее кольцо 6, на 
котором закреплены кольцевые зубча­
тые венцы 7, входящие в зацепление 
с валом-шестерней 8. Вал-шестерня ус­
тановлена в станине таким образом, 
что плоскость осей вала-шестерни и 
валка расположена под прямым
углом к плоскости осей валка и формую'зо 
щего кольца (020^).

Привод валка и вала-шестерни может 
осуществляться от шестеренной клети 
с помощью муфт (на фигурах не показа­
ны), так как в процессе работы меж- 
центровое расстояние 0^0^ не изме­
няется. Регулировка зазора между фор­
мующими элементами (валком и коль­
цом) осуществляется перемещением коль­
ца 6 относительно неподвижного вал­
ка 2 с помощью нажимного механизма 3«
При. регулировке (так же, как и после 
переточки поверхностей) геометрия 
зубчатого зацепления нарушается не­
значительно ввиду указанного положе­
ния вала-шестерни и большого модуля 
передач, используемых в прокатных 
станах.

Очевидно, что минимальное измене­
ние геометрии зацепления (т.е. меж­
центрового расстояния 0̂  О2) будет 
в случае размещения оси вала-шестер­
ни в., плоскости оси формующего кольца 
(имеется в виду шюскость, перп.енди-
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кулярная к плоскости осей валка и 
кольца). Однако такая компоновка по­
требует увеличения высоты станины, 
а значит приведет к повышению метал­
лоемкости и трудоемкости изготовле­
ния клети.

Другие изменения положения вала^ 
шестерни приводят к более значитель­
ным нарушениям геометрии зубчатого 
зацепления.

Удаление зубчатых передач от зоны 
формования обеспечивает предотвраще­
ние загрязнения прокатанных изделий 
смазкой передачи, предохраняет зубча­
тые передачи от абразивного воздейст­
вия порошков, улучшает условия уда­
ления готового продукта. Указанное 
размещение вала-шестерни позволяет 
свести к минимуму нарушения геометрии 
зубчатого зацепления в процессе регу­
лировки зазора между формующими эле­
ментами, обеспечивает повышение дол­
говечности зубчатых передач за счет 
снижения необходимости уменьшения вы­
соты зубьев и применение в приводе 
стана муфт (вместо шпинделей) и шес­
теренной клети обычного типа.

Формула изобретения

Клеть стана для прокатки порошка, 
содержащая валок и формующее кольцо, 
установленное в подшипнике скольже­
ния открытого типа с возможностью 
осевого перемещения с помощью нажим­
ного механизма, о т л и ч а ю щ а я  - 
с я тем, что, с целью предотв|эа- 
щения загрязнения порошка, увеличе­
ния надежности и долговечности кле­
ти, она снабжена валом-шестерней для 
привода кольца и кольцевыми зубчаты­
ми венцами с зубьями на наружной по­
верхности, причем венцы установлены 
на формующем кольце, а плоскость 
осей вала-шестерни и валка располо­
жена под прямым углом к плоскости 
осей валка и кольца.
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