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1
Изобретение относится к области ме­

таллургии, в частности к химико-терми­
ческой обработке, и может быть приме­
нено для повышения свойств поверхност«г 
ных слоев сплавов на основе железа.

Известен состав для борирования,  ̂
содержа|Ций фтористый натрий б0-б0 вес.^ 
карбид бора 0̂-60 вес.% [ 1 .̂

Однако этот состав не рассчитан 
на применение в условиях длительных 
высокотемпературных выдержек и, следо­
вательно, не может быть использован 
для диффузионного упрочнения крупно­
габаритных изделий, требующих продол-15 ̂
жительного прогрева в печной среде.

Наиболее близким по технической 
сущности к предлагаемому является сос*. 
тав для борирования, включающий сле­
дующие компоненты, вес.%: 30

Кар&1д бора 5̂ " 60
Фтористый натрий 3 - 1 0
Абразивно-металли­
ческая смесь 35 -  52

Известный состав позволяет проаог 
дить борирование в окислительной 
среде без за1щ^тной оснастки в условиг 
ях длительных высокотемпературных 
выдержек ^2].

Однако при насыщении из известно­
го состава образуются борйрованные 
слои, имеющие сравнительно неболь­
шую толщину диф^зионного слоя.

Цель изобретения -  увеличение тол­
щины получаемых диффузионных слоев.

Поставленная цель достигается 
;.тем, что в состав содержащий карбид 
бора, фтористый натрий, абразивно­
металлическую смесь, дополнйтельно 
вводят желтую кровяную соль при еле-, 
дующем соотношении компонентов,мае. 

Карбид бора 1»5 - 60
Фтористый натрий 5 “ Ю
Абразивно-металли­
ческая смесь 2 5 - 3 5
Желтая кровяная
соль 5 “ 15
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Предложенный состав позволяет 

проводить процесс диффузионного насы­
щения в обычной печной воздушной сре­
де при длительных высокотемператур­
ных выдержках. При этом происходит 
одновременная диффузия атомов бора 
и азота, причем толщина упрочняюще­
го покрытия увеличивается вследст­
вие повышения скорости диффузионных 
процессов при наличии двух диффунзан- 
тов.

П р и м е  р.Проводят диффузионное 
насыщение образцов Ct .̂ iS размерами 
10x10X10 мм.Составы готовят смешива­
нием порошковых компонентов (размер 
фракции 0 ,05“ 0,15 мм). Приготовлен­
ной смесью обсыпают образцы слоем 
не менее 5 мм. Поддон с образцами

помещают в электропечь с температу-т 
рой 900®С. Продолжительность диффузи­
онного насыщения составляет Ц ч. Пос­
ле этого образцы подвергают исследо­
ваниям, результаты которых представ­
лены в таблице.

Для диффузионного насыщения приме­
нялись: карбид бора. ГОСТ 57^^-?^, 
фтористый натрий ГОСТ ЦЦбЗ~7в, аб­
разивно-металлическая смесь - отходы 
шлифовально-заточной обработки 
сталей, желтая кровяная соль 
К4Сге(ем)б] • ЗН, 0̂.

Приведенные данные показывают,
15 что толщина упрочненных диффузионных 

слоев при насыщении из предложенных 
смесей в 1,5 раз выше, чем в случае 
известной смеси.

10

Состав смеси, % Толщина
диффузионного ело 

мкм
Предлагаемый

Желтая кровяная 
соль

Карбид
бора

Абразивно- 
металличес­
кая смесь

Фтористый
натрий

5 60 30 5 195

10 55 25 10 200

13 «♦5 35 7 220

15 А5 32 8 205

Известный

■ - kS 51 Ц 162

Формула изобретения

Состав для диффузионного насыще­
ния стальных изделий, содержащий 
карбид бора, абразивно-металлическую 45 
смесь и фтористый натрий, о т  л 'и -  
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
увеличения толщины получаемых диффу­
зионных слоев, он дополнительно со­
держит желтую кровяную соль при еле- 50 
дующем соотношении компонентов,мае.%:

Карбид бора 5̂ ~ 60
Фтористый натрий 5 - Ю
Абра зи в но-мет алли- 
ческая смесь 25 ~ 35
Желтая кровяная соль 5 “ 15
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