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Изобретение относится к металлур­

гии, а именно к химико-термической 
обработке металлов и сплавов в по­
рошковых средах, и может быть исполь­
зовано для повышения эксплуатацион­
ных характеристик изделий из сталей, 
применяемых в машиностроительной, 
приборостроительной, металлургичес­
кой и других отраслях промыштеннос- 
т и .

Известен состав порошковой насы­
щающей среды, содержащий порошки 
хрома или феррохрома, окиси алюми­
ния и хлористого аммония [1].

Однако химико-термическая обра­
ботка (ХТО) в известных средах не 
позволяет получать карбидные хроми­
рованные слои толщиной более 30 мкм. 
Кроме того, использование составов 
с порошками хрома или феррохрома 
экономически не выгодно вследствие 
их высокой стоимости.

Наиболее близким к изобретению 
по технической сущности и достигае­
мому эффекту является состав для 
хромирования [2], содержащий порош­
ки окиси дрома, окиси алюминия, алю­
миния и хлористого аммония, мас.%:

5 2Cr?0 3+18Al203+27AI+3NH4CE
Однако ХТО в известном составе 

при 1050°С в течение 6 ч приводит к 30 
формированию на углеродистых сталях 
карбидных хромированных слоев тол­
щиной не более 30 мкм. Высокая тем­
пература и значительная продолжи­
тельность процесса увеличивают энер- 35 
гоемкость процесса и приводят к 
снижению срока службы технологичес­
кой оснастки.

Целью изобретения‘является повы­
шение толщины диффузионного слоя на 
обрабатываемых изделиях.

Указанная цель достигается тем, 
что порошкообразный состав для хро- 

5 мирования стальных изделий, содер­
жащий окись хрома, окись алюминия, 
алюминий и хлористый аммоний, до­
полнительно содержит олово, медь и 
Окись магния при следующем соотно-
шении ингредиентов, мас.% 1 • :

Окись хрома 29-31
Алюминий 5-7
Олово 19-21
Медь 15-18
Хлористый аммоний 1-2
Окись магния 1-3
Окись алюминия Остальное
В предлагаемом составе интенсифи-

_ кация процесса хромирования дости- 
гается за счет комплексного введения 
порошков олова и меди.

Добавка в насыщающую смесь порош­
ков олова и меди приводит к обра­
зованию жидко-металлической фазы в 
поверхностных слоях обрабатываемой 
стали, что является причиной ускоре­
ния диффузии атомов хрома и интен­
сификации химико-термической обра­
ботки.

П р и м е р .  Хромирование в 
предлагаемой порошковой среде осу­
ществляют в металличёских контейне-' 
рах с плавким затвором при 950- 
1000°С в течение 3-6 ч.

Результаты замера толщины диффу­
зионных слоев,полученных из извест­
ного и предлагаемого составов на 
стали У8, приведены в таблице.
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52Crz03 +18AI203+27AI+3NH4CT (известный) 1050 6 30

29Cr^03+22AI20 +7AI+21Sn+18Cu+ 
+2NH4C2+lMgO 3 1000 4 60

30Cr2O,+24AT20i+6A2+20Sn+16,5Cu+ 
+1,5NH4CI+2MgO 1000 4 65

3lCr^Oj +26AT20 ,+5AE+19Sn+15Cu+ 
'+!NH4ci+3MgO 3 1000 4 70

мкм

Таким образом, из приведенных 
данных следует, что предлагаемый 
состав для хромирования позволяет, 
интенсифицировать процесс получения 
карбидных хромированных слоев и уве­

личивает толщину карбидных хромиро- 
- ванных слоев в 2,3-2 раза при ■ 
одновременном снижении темпера- ,п туры проведения процесса на 
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