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(54) (57) 1. СЕРДЕЧНИК ДЛЯ \ ФОРМОВАНИЯ 
ОБЪЕМНЫХ БЛОКОВ, содержащий объемный 
каркас балочной конструкции, щиты 
боковой и потолочной опалубки, обра
зующие полость для обогрева, о т- 
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью улучшения качества изделий 
путем уменьшения температурных де
формаций сердечника, балки объемного 
каркаса снабжены теплоизоляционной 
оболочкой, образующей внутри замкну
тую полость для циркуляции охлаждаю
щего агента.

2. Сердечник по п. 1, о т л и- 
ч а ю щ и й с  я тем, что теплоизо- 
ляционная оболочка покрыта краской, 58 
отражающей инфракрасное излучение.

>

S
U

 ,, 1131653



1 1131653 2
Изобретение относится к устрой

ствам для формования и тепловой 
обработки объемных пустотелых строи
тельных изделий, например блок-ком
нат, и может найти применение на 
заводах объемно-блочного домострое
ния .

Известен сердечник для формова
ния объемных блоков, состоящий 
из объемного каркаса, на котором 
смонтирован стальной колпак прямо
угольного сечения, и включающий 
щиты опалубки и потолочный щит ,[1| .

Однако при тепловой обработке 
объемных блоков, в большей степени, 
чем сердечник, каркас расширяется 
и это приводит к образованию тре
щин и вырывов в потолочной части 
объемных блоков.

Наиболее близким к изобретению 
является сердечник для формирования 
объемных блоков, содержащий объем
ный каркас блочной конструкции, 
щиты боковой и потолочной опалубки, 
образующие полость для обогрева [2].

Балки объемного каркаса к концу 
периода разогрева бетона нагревают
ся до 230-250 °С, а температура бето
на и самого сердечника не превышает 
90-95 **С. Это приводит к неодинаково
му температурному расширению сердеч
ника и каркаса, что вызывает значи
тельные локальные температурные де
формации сердечника и приводит к 
возникновению и развитию трещин в * 
бетоне блок-комнат.

Кроме того, прй применении извест
ного сердечника необходимо увеличе
ние длительности тепловой обработки, 
обусловленное требованиями уменьше
ния температурных деформаций путем 
использования двухступенчатого 
нагрева с длительной промежуточной 
вьщержкой и набором при этом проме
жуточной прочности до 10-15% от 
марочной. Все это снижает качество 
изделий. '

Цель изобретения - улучшение ка
чества изделий путём уменьшения темпе
ратурных деформаций сердечника.

Указанная цель достигается тем, 
что в сердечнике для формования 
объемных блоков, содержащем объемный 
каркас балочной конструкции, щиты 
боковой и потолочной опалубы, обра
зующие полость для обогрева, балки 
объемного каркаса снабжены тего1оизо- 
ляционной оболочкой, Образующей

внутри замкнутую полость для цирку
ляции охлаждающего агента.

Кроме того, теплоизоляционная 
оболочка покрыта краской, отражаю
щей инфракрасное излучение.

На фиг. 1 .изображен сердечник, 
в разрезе; на фиг. 2 - теплоизоля
ционная оболочка; на фиг. 3 - гра
фик зависимости температур щитов 
опалубки, балок объемного каркаса 
и воздуха внутри полости.

Сердечник для формования объем
ных блоков состоит из четырех боко
вых щитов 1 , потолочного щита 2, 
установленных на балке 3 объемного 
каркаса, внутри которого установлен 
электрический нагреватель 4. Балки 
3 объемного каркаса охвачены тепло
изоляционной оболочкой 5, которая 
покрыта слоем 6 краски, отражающей 
инфракрасное излучение. Балки 3 
объемного каркаса и теплоизоляцион
ная оболочка 5 образуют внутри 
замкнутую полость для циркуляции 
охлаждающего агента.

Теплоизоляционная оболочка может 
быть выполнена из минеральной ваты, 
асбеста, паранита, стекловолокна 
и покрывается полиорганосилоксановой 
эмалью ПКЭ-14, ПКЭ-19 или кремний- 
органическим лаком К-47, а в качест
ве наполнителя применяется алюминие
вая пудра. Теплоизоляционная оболоч
ка выполнена таким образом, что ее 
концы входят один в другой..

Сердечник работает следующим 
образом.

После включения электрического 
нагревателя 4 начинает нагреваться 
воздух внутри сердечника за счет, 
конвективной теплопередачи воздуха. 
Вследствие того, что теплоизоляци
онная оболочка 5 рассчитана на пере
дачу только определенного теплового 
потока, обеспечивающего наперед 
заданную температуру балок 3 объем
ного каркаса к концу периода нагре
ва не более 100°С, температурное 
расширение балок 3 не превышает и 
примерно равно температурным расши
рениям самого сердечника как в пери
од нагрева, так и в период изотер
мической выдержки объемных блоков 
(фиг. 3). Кривая „сГ показывает изме
нение температуры щитов сердечника, 
кривая ,,’В" - температуры воздуха
внутри сердечника, кривая Г - тем
пературы балок объемного каркаса,
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охваченного теплоизоляционной обо
лочкой, кривая ‘А ' - температуры ба
лок каркаса без теплоизоляции. После 
окончания изотермической выдержки 
в периоде -охлаждения изделий, с 
целью уменьшения усадочных деформа
ций и облегчения распалубки, через 
теплоизоляционную оболочку и балки 
объемного каркаса в полости 
принудительно подают охлажденный 
воздух, что вызывает быстрое охлажде
ние каркаса и сжатие самого сердеч
ника за счет отрицательных темпера-
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турных расширений (фиг. 3, перегиб 
кривой Г в конце периода охлажде
ния) .

.5 Внедрение предлагаемого сердеч
ника позволяет повысить производи
тельность труда, улучшить качество 
выпускаемых строительных изделий. 
Кроме того, использование изобрете- 

10 ния дает возможность использовать 
тепло, выделенное при формовании 
изделий, для обогрева помещений 
и сушки других строительных деталей.
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