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шахматном порядке электродами, о т л и ч а* 
ю щ и й с я тем, что, с целью увеличения 
скорости травленияj дополнительно между лен* 
той и каждым электродом накладывают им-
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Изобретение относится к  электролитическим 

способам травления.
Известен способ химического травления 

электропроводной пленки (11, согласно кото­
рому Травление ленты ведут при 60-80 °С, что 
связано с большим расходом тепловой энер­
гии.

Наиболее близким к изобретению является 
способ электрохимического травления электро­
проводной ленты, характеризующийся тем, 
что электроды располагают по обе стороны 
ленты в шахматном♦ порядке и непрерывно 
пропускают ток между лентой и электро-, 
дами [2].

Однако известные способы характеризуются 
низкой скоростью травления.

Поставленная цель достигается! тем, что 
согласно способу травления электропроводной 
ленты, включающему пропускание постоянного 
электрического тока между лентой и располо-. ^  
женными по обе стороны ленты в шахматном 
порядке электродами, дополнительно между 
лентой й каждым из электродов накладывают 
импульс постоянного или переменного тока, 

'превышающий, в 5 -2 0  раз плотность основно- ^  
го тока, причем импульс тока накладывают 
поочередно на несоседствующие, расположенные 
по обе стороны ленты электроды.

При этом длительность импульса тока и па­
узы составляет 0,1-1 с и 0,2-3 с соответствен­
но.- 3°

При травлении согласно изобретению темпе­
ратура. раствора равна ЗО-^ 50 С, а плоАюсть 
непрерывного тока между электродами и

лентой в зависимости от состава раствора и 
температуры составляет 200-1000 А/м2.

Ня чертеже приведена схема выполнения 
способа.

Импульсы накладывают от источника тока 1 
с коммутирующим устройством поочередно на 
несоседствующие/электроды 2 и 3, расположен­
ные слева и справа от ленты 4 в шахматном 
порядке, или создают бегущую волну импуль­
сов вдоль ленты со скоростью движения вол­
ны 0 ,5 -2  м/с. Электроды располагают на рас­
стоянии 0,5-1 м друг от друга. Напряжение 
источника 5 12-23 В.

П р и м е р. Стальную ленту толщиной 
0,3 мм травят в 15%-ной серной кислоте 
при 30°С.

В таблице приведены скорости травления 
ленты, по изобретению и по прототипу.

По прототипу при непрерывном пропускании 
тока реальная плотность тока при травлении 
не-может быть выше 2000 А /м2-. При более 
высокой нагрузке в '  электролите происходит 
сильное кипение, увеличивающее в десятки 
раз напряжение на электродах и приводящее 
к перерасходу электроэнергии.

Как видно из таблицы, предлагаемый спо­
соб позволяет значительно увеличить скорость 
травления ленты.

Способ травления электропроводной ленты 
согласно изобретению может быть использо­
ван при травлении ленты перед ее последу­
ющей химической или электрохимической 
обработкой, а также при промывке ленты пос­
ле химической обработки.
г

Прототип Предлагаемый способ Длительность

• Плотность 
непрерывного 
тока, А /м2

Непрерывный 
ток, jYm 2

Плотность 
тока в им­
пульсе, А/м2

Длительность, с
травления, мин

импульса J паузы

V

1000 - - -
\

U1
\

2000 - - - - 1,5

3000

»
•— - м

1000 5000 1 3 1,2

- 1000 5000 0,1 1 1,2

- 1000 20000 0,1 3 0,6
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Продолжение таблицы

4

Прототип Предлагаемый способ Длительность
TnflRIVfiintfl. МММ

Плотность 
непрерывного 
тока, А/м2

Непрерывный 
ток, 4 /м 2

Плотность 
• тока в км- 

пульсе, А/м*

. Длительность, с 

импульса | паузы

il/AD#lvilfllB ф (flrlVI

-  . 1000 25000 0,1 3 0,6

_ 600 3000 0,1 0,2 0,9
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