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Изобретение относится к области 
литейного производства, а именно к 
составам жидкостекольных смесей, ис­
пользуемых для изготовления литей­
ных форм и стержней.Известны смеси для изготовления 
литейных форм и стержней, в состав 
которых входит, вес.%: кварцевый пе­
сок 90; жидкое стекло 5̂  асбест 5 

Однако эти смеси не обеспечивают 
удовлетворительной выбиваемости форм 
и стержней из чугунных и особенно 
стальных отливок.

Наиболее близкой к изобретению 
является смесь для изготовления ли­
тейных форм и стержней, содержащая, 
вес.%:

Жидкое стекло 
Феррохромовый шлак 
Шунгит
Огнеупорный напол­
нительДобавка шунгита, содержсццего зна­

чительное количество углерода (5 - 
50%), выгорающего при температурах 
заливки форм жидким металлом, спо­
собствует улучшению выбиваемости 
жидкостекольных форм и стержней.Однако этот материал является эф­
фективным только до температуры наг-
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рева смеси б00-800^С, т.е. в усло­
виях получения чугунных отливок. Прк 
более шысоких температурах шунгит 
не является столь эффективным мате­
риалом.

Целью изобретения является улуч­
шение выбиваемости форм и стержней 
преимущественно из стальных отли­
вок.Для достижения поставленной цели 
смесь для изготовления литеймых форм 
и стержней, включающая огнеупорный 
наполнитель, жидкое стекло, ферро­
хромовый шлак и технологическую 
добавку, содержит в качестве техно­
логической добавки шунтитосодержащнй 
сланец при следующем ')Соотношении ин­
гредиентов, вес.%:Жидкое стекло 4,0 - 6,0

Феррохромовый шлак 3,0 - 5,0
Шу н ги то со д ерж ащи й 
сланец 0,5 - 7,5
Огнеупорный напол­нитель Остальное.
Смесь приготавливается следую­

щим образом.В бегуны загружается песок, фер­
рохромовый шлак, бентонит и шунгито- 
::одержащий сланец, т.е. все сыпучие 
материалы. Перемешивание их осущест-
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вляется в течение 1-2 мин, после 
чего вводится жидкое стекло и пере­
мешивание компонентов продолжается 
еще в течение 2-3 мин. Приготовленные 
стандартше образцы подвергались 
испытаниям с целью исследования тех- 5 
яологических свойств смесей.

Отличительной особенностью предла­
гаемой смеси является улучшенная 
выбиваемость форм и стержней из сталь­
ных отливок. Объясняется это введени-^0 ем в состав смеси добавки шунгитосо­
держащего сланца, который содержит 
в своем составе до 3 - 3,5% шун- 
гатового вещества, 10 - 30% квар­
ца, 35 - ’45% плагиоклаза и 35 - 55% 
хлорита. Химический состав и харак­
теристика ‘вспучивания шунгитосодер­
жащего сланца Нигозерского месторож­
дения приведены в табл. 1 .

Шунгитосодержащий сланец вводит­
ся в состав смеси в виде тонкойзмель- 
ченного порошка. Эффективное дейст­
вие этого материала в процессе улуч­
шения выбиваемости объясняется тем, 
что при высоких температурах про­
исходит вспучивание шунгитосодержа­
щих сланцев, которое способствует 
разрыхлению силикатной пленки свя­
зующего материала. Подобный про­
цесс вспучивания объясняется наличи­
ем в материале достаточно большого 
количества окислов железа, которые
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участвуя в окислительно-восстанови­
тельных процессах, способствуют созданию пористой структуры и туго­
плавкой внешней оболочки гранул 
шунгитосодержищих сланцев. Внутри 
гранулы окислы железа вступают во 
взаимодействие с шунгитовым углеро­
дом, в результате чего образуются 
газы СО и СО2/ вспенивающие гранулы. 
Эти процессы весьма интенсивно про­
текают при температурах выше 800^С, 
что весьма положительно сказывается 
на улучшении выбиваемости жидкосте­
кольных смесей как из чугунных, так 
и из стальных отливок.

В табл. 2 приведены составы сме­
сей.

Свойства смесей приведены в табл.З.
Оптимальность смеси по содержа­

нию шунгитосодержащего сланца подт­
верждается составами 1 - 3 .

Из приведенных в табл. 3 данных 
следует, что смесь согласно предлага­емому изобретению с добавкой шунги­
тосодержащего сланца обеспечивает 
улучшение выбиваемости жидкосте­
кольных форм и стержней, особенно 
подвергнутых высокотемпературному 
воздействию в области свыше 800^С, 
по сравнению со смесью по прототипу 
(смесь 8), а также облегчает усло­
вия труда на финишных операциях.

Т а б л и ц а !

S ' i O ^ Ti'Oj А ,«203
FeO < 
«РегО, СаО KjO Na^O П • П • П •

Коэффици­
ент вспу­
чивания

5Ü,52 1,96 16,47 16,34 2,35 3,58 1,51 2,50 4,77 12,7

Т а б л И ц а 2

Ингредиент
Содержание, вес. Ь̂

1 2 3 4 5 6 7 8
(прототип)

Жидкое стекло 
М = 2,8 у = 1,48 
г/см^ 5 5 5 .4 6 5 5 5
Феррохромовый
шлак 4 4 4 4 4 3 5 4
Шунгитосодер- , 
жащий сланец 0,5 4,0 7/5 4 4 4 4,0
Кварцевый
песок 90,5 87 83,5 88 86 88 86 90
Шунгит 1,0



Т а б л и ц а З

Показатель 1 2 3 4 5 6 7 8

Прочность при 
сжатии, МПа , че­
рез 0,5 ч 0,8-1,0 0,8-1,0 0,7-0,9 0,6-0,8 0,8-1,0 0,7-0,8 0,8-1,0 0,8-0,9

1 ч 1 ,2-1 ,4 1 ,1-1 ,4 1 ,0-1 ,4 0,9-1,2 1 ,1-1,3 1 ,0-1,3 1 ,1-1 ,4 1', 0-1,3
3 ч 1,5-1,9 1,4-1,8 1,4-1,8 1 ,3-1,6 1,4-1,7 1,4-1,6 1,5-1,8 1,5-1,8

24 ч 2,1-2,6 2,0-2,5 2,0-2,8 1 ,8-2,3 2,1-2,4 1,9-2,4 2,1-2,5 2,0-2,4

Осыпаемость,%, 
через . 3 ч 0,5-0,7 0,6-0,9 0,6-0,9 0,8- 1 , 1 0,7-1,0 0,7-1,0 0,6-0,9 0,6-0,8

Газопроницае­
мость , ед 190-220 190-210 180-210 190-200 190-200 190-200 190-200 190-220

Работа выбив­
ки, Дж# при температуре 

800®С 80-90 50-80 50-70 40-60 60-95 50-80 40-75 60-80
1100*С 120-140 100-110 80-90 80-90 100-110 100-110 90-110 160-200
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Формула изобретения
Смесь для изготовления литейных 

форм и стержней, включающая огнеупор' 
ный наполнитель, жидкое стекло, фер- 
рохромовый шлак и технологическую 
добавку, о т л и ч а ю щ а я с я  
тем, что, с целью улучшения выбивае- 
.мости форм и стержней, преимуществен­
но, из стсшьных отливок, в качестве 
технологической доба]вки смесь содер­
жит шунгитосодержащий сланец при 
Следующем соотношении ингредиентов, 
Ьес.%:

Жидкое стекло 4,0 - 6,0
Феррохромовый шлак 3,0 - 5,0
Шунгитосодержащий сланец 0,5 - 7,5
Огнеупорный напол­
нитель Остальное
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