
С о ю з  С о в е тск и х  
С о ц и али сти ч ески х  

Р есп уб л и к
О П И С А Н И Е (1 1 ) 9 1 8 3 3 3

И З О Б Р Е Т Е Н И Я
К АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

(61) Дополнительное к а В Т . сеид* ву -

(22)Заявлено 2 3 .Об.80 (21) 29^3623/22-02 (51 )М . Кл!
с присоединением заявки № - С 23 С 9/011

Государет81нныЙ комитет
СССР (23)Приоритет -

по делам изобретений Опубликовано 07.0^.82. Бюллетень №13 (53) УД К  621.и открытий
Дата опубликования описания 10.011.82

, 7 8 5 . 5 1 . 0 6
(088 .8)

(72) Авторы 
изобретения Б.С. Кухарев, И.Н. Бурнышев и Л.С. Ляхович

(71) Заявитель Белорусский ордена Трудового Красного Знамени 
политехнический институт

(54) СОСТАВ ДЛЯ СИЛИЦИРОВАНИЯ МОЛИБДЕНА

I
Изобретение относится-к металлур­

гии, в частности к химико-термической 
обработке молибдена в порошковых на­
сыщающих средах, а именно к диффу­
зионному силицированию, и может быть 
использовано в авиационной, приборо­
строительной и химической отраслях 
промышленности.

Известно силицирование молибдена 
в вакууме 10~^-10  ̂мм рт.ст. при 
1250-1300 С в порошках кремния, фер­
росилиция, карбида кремния [̂ 1].

Недостатком вакуумного силициро- 
вания является низкая скорость фор­
мирования диффузионного слоя.

Наиболее близким к предлагаемому 
является состав для диффузионного 
силицирования молибдена, содержащий,, 
мас.^: Си 95-^8 и КР 2-'5. При обра­
ботке в указанном составе при 1100 С 
в течение 15 ч На молибдене форми­
руется диффузионный слой толщиной 
114 мкм [ 2 ].
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Недостатками известного состава 
являются большая продолжительность' 
процесса и необходимость высоких тем­
ператур для его осуществления.

Цель изобретения - снижение тем­
пературы и сокращение продолжитель­
ности обработки.

Поставленная цель достигается тем-, 
что состав, содержащий порошок крем­
ния, дополнительно содержит борный 
ангидрид, порошок алюминия, порошок 
молибдена, порошок меди, силикомар- 
ганец (Симн 17) , окись титана (Т102);, 
окись алюминия (А£2Р^), фтористый алю­
миний (А&Рз) и хлористый аммоний при 
следующем соотношении компонентов, 
мае ./о’.

Порошок кремния 38-^2
Порошок меди 15,5"18,5
Борный ангидрид 2,5-3
Порошок алюминия ^-5
Силикомарганец 9~11
Порошок молибдена 8-12
Окись титана 3“5



Окись алюминия 6-11
фтористый алюминий 1-3
Хлористый аммоний 0,5“2,0

П р и м е р .  Силицйрование молиб­
дена в предлагаемом порошковом соста> 
ве осуществляют в контейнере с плав­
ким затвором при 900®С в течение 
4 ч.

918333 4
Данные по обработке в известном и 

предлагаемом составах представлены 
в таблице.

Из приведенных данных следует, что 
силицирование с использованием пред-'
латаемого состава позволяет снизить 
температуру процесса на 200 С и со­
кратить продолжительность процесса на 
11ч.
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Составы насыщающей среды, 
мае. %

Упрочняющий
материал

Режим ХТО

“ c í ..г '̂ 1 Ч

Толщина 
слоя, 

мкм

Известный

95-98 Si + 2 - 5  KF 

Предлагаемые

Молибден
ВМ1

1100 15 1 Й

38 Si + 18,5 Cu + 3,0 + 
+ 5 , 0  де + 11 Симн 17 + 1 2  М0+ 
+ 3 TiOü + 6,0 ЛС-О- + 3^AEF.+ 
+ 0,5 NH4Ce

Молибден
ВИ1

900 k 195

hQ Si + 17 Cu + 2 , 7 5  В^Рз + То же 
+ Д , 5  АС + 10 Симн 17 + 10 М о + .
+ h T i O a +  8,5 АЕ.О,, + 2 A P F - 4  
+ 1,25 NH4 CB

900 h 210

k2 Si + 1 5 , 5  Cu 2,5 BgO, +
+ 1АеРз+2,0,Ш4С8 + 9 Симн:17+ 
+ 8 Мо 4  5 Tícf + 11 Agj^Oj

- И « 900 Í4 185

Формула изобретения
40

Состав для силицирования молибде­
на» содержащий порошок кремния, о т ­
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью снижения температуры и сокра­
щения продолжительности обработки, 45 
он дополнительно содержит борный ан­
гидрид» порошок алюминия, порошок мо­
либдена, порошок меди, силикомарганец, 
окись титана, окись алюминия, фторис­
тый алюминий и хлористый аммоний при 50 
следующем соотношении компонентов, 
масД:

Борный ангидрид 2.5-3,0
Порошок алюминия
Силикомарганец 9-11
Порошок молибдена 8-12
Окись титана 3-5
Окись алюминия 6-11
фтористый алюминий 1-3
Хлористый аммоний 0,5-2,0

Порошок кремния 
Порошок меди

8НИИПИ

38- 1̂2
15,5-18,5
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