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Изобретение относится к химико­

термической обработке металлов и 
сплавов в порошковых насыщающих сре­
дах, в,частности к диффузионному бо- 
ротитанированио, и может быть исполь­
зовано в машиностроительной и при­
боростроительной промышленностях.

Известен состав порошковой насы­
щающей среды для боротитанирования 
на основе бор- и титансодержащих ве­
ществ, окиси алюминия и активато­
ра Г1],

Наиболее близким к изобретению 
является состав для боротитанирова­
ния, содержащий,мае.%:
23,'*Вп0^+ 1»,т0,5_+ 148А1о О̂т̂ + 22,5 А1.+ 
■ь (N3^ + 15.

В результате термодиффузионной 
обработки в известном составе стали 
У8 при 950°С в течение к ч форми-- 
руется диффузионный боротитанирюван- 
ный слой толщиной 135 мкм

Недостатком известного состава 
является его низкая наськцающая спо­
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собность. Повышение температуры про­
цесса приводит к увеличению насы­
щающей способности состава, но при 
этом ухудшаются физико-механические 
характеристики упрочняемого материа­
ла, а также возрастает расход электро­
энергии и наблюдается повышенный 
износ технологической оснастки и обо­
рудования, используемых для осуществ­
ления процесса насыщения.

Цель изобретения - увеличение на­
сыщающей способности смеси.

Цель достигается тем, что в сос­
тав для боротитанирования, содержа­
щий окись бора, окись титана, окись 
алюминия, порошок алюминия и фторис­
тый натрий, дополнительно вводят 
сульфид железа, при этом содержание 
всех ингредиентов должно быть в 
следующих соотношениях, мас.^:

Окись бора 24,7~2б, 1.
Окись титана 1,̂ 1-2,8
Окись, алюминия кк-ку
Порошок алюминия 20,5-22,5



Фтористый натрий 1“2 
Сульфид железа 3~5

П р и м е р .  Проводят бори 
розание в предлагаемой порошко­
вой среде Рри 950'̂  С в тече-
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ние  ̂ч в контейнерах с плав­
кими затворами.

Толщины борот.итанированных слоев, 
формирующихся на стали У8 при обра- 

5 ботке в известном и предлагаемом 
составах приведены в таблице.

Сослав насьицающей среды, мас.^ Упроч- Режим обработки То/вцина
ияемый
мате­
риал

слоя, мкм

Сталь
У8 950 4 135

Сталь
У8 950 4 145

Сталь
У8 950 4 150

Сталь 950 4 140
у 8

Известный

23,4 Вг̂ 0а+ 4,1 7i0(i + 48 А1п0„ + 
+ 22,5 ÀI + 1 NaF + 1 S ^

Предлагаемый

2б,1 B(j0a + 1,4 TiO;^+ 44 AIf20n+ 
+ 22,5 AI + INaF + SFeS

25,4B(j0a + 2,1 TiOf^+ 45,5 AI(j(̂  + 
+ 21,5 AI + 1,5 NaF + 4FeS

24,7 BqO o, -f. 2,8 TiOf]_+ 47 AlqOn + 
'b 20,5 AI 2NaF + SFeS

Из приведенных данных таблицы 
следует, что боротитанирование с ис­
пользованием предлагаемого состава 
позволяет увеличить толщину бороти- 
танированного. слоя на 4-10?о по срав­
нению с толщиной боротитанированного 
сдоя, полученного при использовании 
йзвестного состава.

Формула изобретения

Состав для боротитанирования 
углеродистых сталей, содержащий 
окись бора, окись титана, окись алю* 
миийя, порошок алюминия и фтористый 
натрий, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью увеличения насы­
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щающей способности смеси, он допол­
нительно содержит сульфид железа 
при следующем соотношении ингреди­
ентов, мас.^:

Окись бора 24,7~2б,1
Окись титана 1,4-2,8
Окись алюминия 44-47 '
Порошок алюминия 20,5“22,5
Фтористый натрий 1-2
Сульфид железа 3"5
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