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Изобретение относится к области 

химико-термической обработки метал­
лов и сплавов и может быть использо­
вано в химическом машиностроении, 
приборостроительной, металлургичерг 
кой и других отраслях промышленности»

В современной технике для повыше­
ния коррозионной стойкости изделий 
используются различные способы химико­
термической обработки с прдаенением 
порошковых, жидкостных и газовых на­
сыщающих сред J.

Коррозионная стойкость диффузионно 
упрочненных известными способами уг~ 
леродистьпс сталей в большинстве слу- 
чаев не отвечает требованиям, предъяв­
ляемым к деталям изделий, эксплуати­
рующихся в условиях агрессивных сред. 
Кроне того, коррозионная стойкость 
диффузионно упрочненных углеродистых 
сталей в зависимости от содержания 
углерода в них при прочих равп1(х ус­
ловиях может отличаться в десятки 
раз.

Наиболее близким по технической 
сущности к предлагаемому является спо*> 
соб хромирования углеродистых сталей 
в порошковых.средах М -

Применение известного способа хро­
мирования углеродистых сталей при ис­
пользовании в качестве нааяцающей 
среды окиси алюминия, окиси хрома, 
порошка, алюминия и фтористого алюми­
ния при их соотношении, мас.%:

Окись хрома 54
Порсмвок ашоминия 12,5
Фторист1|^ алюминий 5
Окись алюминия Остальное

позволяет повысить коррозионную стой­
кость укаэаишос сталей в водном раст­
воре азотной кислоты. Так, после об­
работки в названном выве составе при 
температуре Ю О ^ С  в течение 6 ч, кор­
розионная стойкость в 10%-ном водном 
растворе азотной кислоты возросла со­
ответственно для армко-железа, стали 
20, 45 и У 8 в 51; 2,5; 41 и 19 раз 
по сравнению с кислотостойкостью дан-



870497
ных сталей, не подвергакнцихся диффу­
зионному хромированию

Однако кислотостойкость диффузион­
но хромированных углеродистых сталей 
значительно уступает кислотостойкости 
нержавеющей стали, например, по срав­
нению со сталью 10Х18Н9Т она меньше в 
8,5-169 раз. При этом показатели кор­
розионной стойкости хромированных уг-' 
леродистых сталей существенно зависят 
от содержания углерода в них.

Цель изобретения - равнозначное 
повышеике коррозионной стойкости уг- 
леродистьпс сталей независимо от со­
держания .в них углерода.

Указанная цель достигается тем, 
что в известный способ получения диф­
фузионных покрытий на углеродистьпс
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сталях, включающий диффузионное на­
сыщение поверхности хромом, вводится 
дополнительная операция предваритель­
ного нанесения на обрабатываемое из­
делие никелевого покрытия гальвани­
ческим методом, при э.том процесс диф­
фузионного хромирования осуществляет­
ся в порошковой среде следующего со­
става, мас,%:

Окись хрома 38-43
Порошок алюминия 11-16
Окись железа (РеО) 7-10
Хлористый аммоний 1-3
Окись алюминия Остальное

. Результаты, полученные при исполь­
зовании известного и предлагаемого 
способов", приведены в таблице 1 (вре­
мя испытаний 70 ч.).

Дополни- Режиг: Состав Кол-
тельная ХТО, насыщаю- во,
операция 1,® С щей сре- мае, %

' t  ч ды :

Способ Коррозионная стойкость в 10%-ном водном 
растворе азотной кислоты, г/м ̂

армко-
!келезо

сталь сталь сталь
20 45 У8

10Х18Н9Т

Извё-
стный 1000 6 Сг^Оз 53,2

А1^0з 28,5

А1 13,3 120 2365 140 290
А1Г^

Пред­ Гальвани- 1000 6 38
лагае­ ческое
мый никели­ А1 16

рование
РеО 10. 12,5 12,6- 12,45 12,5
МН.С!4 3

А1^0^ 33

Пред­ Га..ьвани- 1000 6 Сг^О.3 4 о ;з
лага­
емый

ческце
никели­ А1 13,5
рование

РеО 8,5 II,3 11,35 Я . 4 11,3
МН.С)4 2

35,5
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Продолжение таблицы

Способ
Дополни­
тельная
операция

Режим
ХТО

t 7 ^

Состав 
насыщаю 
щей сре 
ды

Кол- 
во, 
¡мае. 7=

Коррозионная стойкость в 10%-ном водном 
растворе азотной кислоты, г/м^

армко- сталь сталь сталь
железа 20 45 У8

10X18H9J

Пред- Гальвани- 1000 6 
ческое

43
лагае-
мый никелиро- А1 1.1

вание
РеО 7 13,9 13,85 13,9 13^95 -

NH,C14 1

38

Без об­
работки - - 6130 6070 5750 5720 14

Из приведенных данных следует, что 
использование предлагаемого способа 
получения диффузионных покрытий поз­
воляет равнозначно повысить коррози­
онную стойкость углеродистых сталей 
независимо от содержания углерода в 
них по сравнению с коррозионной стой­
костью углеродистых сталей, обрабо­
танных по известному способу,.в 9,6- 
189,2 раза, т. е. до-уровня коррози­
онной стойкости нержавекицей стали 
10Х18Н9Т.

Формула изобретения

Способ получения диффузионных по­
крытий на углеродистых сталях, включа- 
юощй хромирование в порошковой среде, 
содержащей окись хрома, порошок алмя4и- 
ния и окись алюминия, о т л и ч а ю ­
щ и й с я  тем, что, с целью повыше­
ния коррозионной стойкости, перед хро­
мированием наносят на поверхность ни­
келевое покрытие, а хромирование осу-

•30

33

40

.ществляют в среде, дополнительно содер­
жащей окись Железа и хлористый аммоний 
при следующем соотношении компонентов, 
вес.%:

Окись хрома 38-43
Порошок алкминия 11-16
Окись железа (РеО) 7-10
Хлористый аммоний 1-3
Окись алюминия Остальное.
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