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I
Изобретение относится к автоматизиро­

ванному электроприводу и предназначено 
для применения в качестве привода периоди­
ческой подачи металлорежущих станков.

Известен привод периодической попереч­
ной подачи плоскошлифовального станка, 
содержащий электродвигатель, блок задания, 
блок пуска, блок торможения, блок счета 
числа оборотов и реверсивный счетчик им­
пульсов. Величина периодической подачи 
определяется сравнением заданного числа 
оборотов электродвигателя и отработанно­
го с учетом числа оборотов двигателя при 
торможении в предыдущем цикле работы 
привода [1].

Такой привод при наличии люфта не 
обеспечивает точную отработку периодичес­
кой подачи, так как учитывает число оборо­
тов двигателя при выборе люфта в факти­
чески отработанную подачу, когда на са­
мом деле в это время рабочий орган не пе­
ремещается.

Цель изобретения — создание привода 
без влияния люфта на точность периоди­
ческой подачи.

Указанная цель достигается тем, что в 
привод периодической подачи введены дат­
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чик момента на ходовом винте рабочего ор­
гана и управляемый ключ.

На чертеже представлена функциональ­
ная схема привода без влияния люфта на 
точность периодической подачи.

Привод содержит электродвигатель 1, сое­
диненный с блоком 2 пуска, с входом блока 3 
счета числа оборотов, с выходом блока 4 
торможения, вход которого соединен с выхо­
дом схемы 5 сравнения и ее управляющим 
входом, первый вход которой соединен с вы­
ходом блока 6 задания величины периоди­
ческой подачи, второй — с выходом управ­
ляемого ключа 7, первый вход которого в 
свою очередь, соединен с выходом блока 3 
счета числа оборотов, а второй — с выхо­
дом датчика 8 момента на ходовом винте.

Необходимое число оборотов электродви­
гателя I, а следовательно, и величина пери­
одической подачи, задается с помощью 
блока 6 задания. Это число записывается 
на первом входе схемы 5 сравнения. При 
поступлении команды с блока 2 пуска начи­
нает работать электродвигатель 1, а блок 3 
счета числа оборотов вырабатывает импуль­
сы. В момент, когда электродвигатель 1 
выберет люфт кинематической цепи и прои-
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зойдет зацепление в системе винт — гайка, 
датчик 8 момента подает команду на ключ 7, 
через который импульсы с блока 3 счета 
начинают поступать на второй вход схемы 5 
сравнения. При равенстве чисел импульсов 
на первом и втором входах схемы 5 сравне­
ния, последняя вырабатывает сигнал, кото­
рый подается на блок 4 торможения и од­
новременно на свой управляющий вход для 
стирания числа, имеющегося на втором 
входе. С этого момента начинается тормо­
жение электродвигателя 1 и на втором входе 
схемы сравнения записывается число им­
пульсов, которое определяется выбегом 
электродвигателя. В следующем цикле пери­
одической подачи привод работает анало­
гичным образом, но команда на торможение 
формируется после того, как двигатель от­
работает число оборотов меньше заданного 
на величину, записанную на втором входе 
схемы 5 сравнения.

Такой привод позволяет за счет устра­
нения влияния люфта на точность позицио­
нирования увеличить точность отработки 
величины периодической подачи рабочих
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органов металлорежущих станков, а за 
счет этого уменьшить машинное время до 3%.

Формула изобретения 
Привод периодической подачи, содержа­

щий электродвигатель, соединенный с бло­
ком пуска ходовым винтом, входом блока 
счета числа оборотов и с выходом блока 
торможения, вход которого соединен с выхо­
дом схемы сравнения и ее управляющим вхо­
дом, первый вход которой соединен с выхо­
дом блока задания величины периодичес­
кой подачи, отличающийся тем, что, с це­
лью увеличения точности отработки вели­
чины периодической подачи путем устра­
нения влияния люфта, в него введен дат­
чик момента на ходовом винте и управляе­
мый ключ, первый вход которого соединен 
с выходом блока счета числа оборотов, вто­
рой — с датчиком момента на ходовом вин­
те, а выход — со вторым входом схемы 
сравнения.
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