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(54) ПОРОШКООБРАЗНЫЙ СОСТАВ ДЛЯ ДИФФУЗИОННОГО ХРОМИРОВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ ИЗ СРЕДНЕ И ВЫСОКОУГЛЕРОДИСТЫХСТАЛЕЙ
1Изобретение относится к металлургии, в част­ности к химике-термической обработке метал­лов и сплавов в порошковых насыщающих сре­дах, а именно к диффузионному хромированию, и может быть использовано в машиностроитель­ной, судостроительной и других отраслях про­мышленности.Известен состав порошковой насыщающей среды, содержащий окись алюминия, окись хрома, железо, сурьму, алюминий, хлористьщ аммо­ний [ 1 ] .Обработка в известном составе позволяет повысить износостойкость сталей за счет увели­чения толщины карбидного слоя и изменения его структуры. Однако увеличение износостой­кости самого слоя в условиях жидкостного . трения скольжения в воде, за счет изменения структуры карбидного слоя, недостаточно.Наиболее близким к предлагаемому является состав [21, содержащий мас.%: Сг^Оз 16,5;А1 7.2; 8Ь 8; Си 2; А ^ О э  64; МНдС! 2.В результате обработки сталей 45 и У8 в приведенном составе повышается износостой­кость слоя на 5- 10% при работе его в усло-
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ВИЯХ жидкостного трения скольжения в воде. Однако такое увеличение износостойкости являет­ся недостаточным, что ограничивает широкое использование приведенного состава в промыш­ленности при обработке прецизионных деталей.Цель изобретения -  повышение износостой­кости диффузионного слоя, работающего в ус­ловиях яощкостного трения скольжения в воде.Поставленная цель достигается тем, что в известную порошковую смесь, содержащую окись хрома, алюминий, сурьму, медь, окись алюминия, хлористый аммоний, дополнительно вводят кадмий при следующем соотношении компонентов, мас.%:Кадмий 0,05—0,2Медь .1 -3Сурьма 7 -9  'Алюминий 6,4—7,6Окись хрома 16,2—17Хлористый аммоний 1,55—3Окись алюминия 63—65П р и м е р .  Хромирование железоугле­родистых сплавов осуществляют в контейнерах/ с плавкими затворами при 105(/*С в течение



3 9089374 ч. После обработки в смеси предлагаемого состава износостойкость хромированного слоя в условиях жидкостного трения скольжения Из данных таблицы следует, что хромиро­вание с использованием предлагаемого состава позволяет повысить износостойкость диффу-в воде повышается на 30—60%. Данные по об- знойного слоя при работе в условиях жидкост-работке приведены в таблице. 5 ного трения скольжения в воде на 30-60%.
—Состав, мае.

1И[звбстный
СгаО* 16̂ 8-ь А1 7,2-ь8Ь8-ьСи2-ьА120з 64 + NH4CÍ 2

ПредлагаемыйСгзОз 16,2 + А1 7,6 -ь Сс10,2 + ЗЬ 9 -ь Си 1 + А Ь О з 63 + МН4С1 3 СгзОз 16,8 + А1 7,1 -ь Сб 0,1 + ЗЬ 8-ь Си 2 -I- А1,Оз 64 -ь ИН4С1 2 СгзОз 17-ь А1 6 ,4-Ь СЯ 0,05 + ЗЬ 7 + Си 3 -ь А 1^0^65 + N t̂^Cl 1,55'

Упрочняе- Режим ХТО Г лубинамый мате- — на лункириал t, С t r ,  ч мкм
У 8 1050 6 80
У8 1050 6 48
У8 1050 6 32
У8 1050 6 56

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  Порошкообразный состав для диффузионно­го хромирования изделий из средне и высоко- 35 углеродистых сталей, содержащий алюминий, окись алюминия, окись хрома, хлористый аммо­ний, сурьму, медь, о т л и ч а ю щ и й с я  тeм̂  что, с целью повышения износостойкости в условиях жидкостного трения скольжения в 3  ̂воде, он дополнительно содержит кадмий при следующем соотношении компонентов, мас.%; Кадмий 0,05-0,2Медь 1-3

Сурьма 7 -9Алюминий 6,4-7,6Окись хрома 16,3-17Хлористый аммоний 1,55-3Окись алюминия 63-65
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