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(54)(57) ОБМАЗКА ДЛЯ СИЛИЦИРОВАНИЯ 
СТАЛЬНЫХ ДЕТАЛЕЙ, содержащая карбид 
кремния и фтористый натрий, о т л и- 
ч а ю щ а я с ^ я  тем, что, с целью 
повышения насыщающей способности 
обмазки и увеличения сцепляемости 
обмазки с поверхностью детали, она 
дополнительно содержит бентонит при 
следующем содержании компонентов,

. %:
Карбид
кремния 65-80 .
Фтористый
натрий 10-20 ■
Бентонит 10-25 1
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Изобретение относится к металлур­

гии, а именно к химико-термической 
обработке, и может быть применено 
в качестве насыщающей среды для 
диффузионного силицирования стальных 5 
деталей.

Цель изобретения - повышение на­
сыщающей способности обмазки и уве­
личение сцепляемости обмазки с 
поверхностью детали. №

Состав, содержащий карбид кремния 
и ' фтористый натрий, дополнительно 
содержит бентонит.

Бентонит - это глина, состоящая, 
в основном, из минералов группы монт- 15' 
мориллонита (A1203 i 4Si02*пН20) и бит- 
деллита (3Si02.пН2О). Связующим 
для обмазки предлагаемого состава 
является вода.

Карбид кремния служит поставщи- 20
ком активных атомов кремния, кроме 
того, наличие С в SiC способствует 
созданию восстановительной атмосфе­
ры в обмазке в процессе высокотем­
пературных вьщержек, что способству- 25 
ет защите компонентов обмазки и на­
сыщаемого изделия от окисления^ 
фтористый натрий - активатор процес­
са; бентонит - наполнитель, при за­
данном соотношении компонентов зо
обеспечивающий увеличение сцепляемос­
ти обмазки с упрочняемой поверх­
ностью.

Предлагаемый состав позволяет 
проводить процесс силицирования в 35 
обычной печной среде при длительных 
высокотемпературных выдержках и 
обеспечивает хорошую сцепляемость

обмазки с упрочняемой поверхностью, 
что дает возможность упрочнять 
верхние поверхности внутренних полос­
тей изделий без использования спе­
циальной оснастки.

Повышенная сцепляемость обмазки 
с упрочняемой поверхностью обеспе­
чивается в результате образования 
коллоидной суспензии при взаимодей­
ствии бентонита совместно с други­
ми комнонентами с водой.

П р и м е р .  Проводят диффузион­
ное насыщение образцов стали 45 
размерами 40x10x10 мм. Составы го­
товят смешиванием порошковых компо­
нентов (размер фракции 0,05-0,25 мм). 
В приготовленную смесь вводят воду 
в количествах, при которых обеспе­
чивается тестообразная консистен­
ция̂ , и наносят на образцы слоем не 
менее 5 мм. Поддон с образцами 
помещают в электропечь с температу­
рой 900 С. Продолжительность диф­
фузионного насыщения составляет 
2 ч.

Сцепляемость оценивают по усилию 
отрыва обмазки от упрочняемой по­
верхности. Для определения усилия 
отрыва обмазки от упрочняемой по­
верхности слой обмазки толщиной 5 мм 
наносят на марлю, наложенную на 
стальной образец. Затем осуществляют 
сушку обмазки при 100 С в течение 
30 мин й после этого с помощью ди­
намометра определяют усилия отрыва 
марли с обмазкой от упрочняемой по­
верхности. Результаты исследований 
представлены в таблице.

Сос-
рав

Содержание компонентов, мае. %

SiC NaF Бенто- Окалина

Толщина си- 
лицирован- 
ного слоя,

Усилие отрыва 
обмазки от уп­
рочняемой по-

нит мкм верхности,
1 65 / 10 25 - 120 23,5

2 70 20 10 - 140 10,4

3 70 15 15 - 130 15,5

4 80 10 10 - 125 10,5

5 90 5 5 - 120 4,2

6 65 5 30 - 85 '23,5

Из­
вест­
ный 60 5 35 100 о.з
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Таким образом, как видно из при­
веденных в таблице данных, при ис­
пользовании предлагаемых составов 
(1-3) увеличивается сцепляемость 
обмазки с упрочняемой поверхностью 
в 40-50 раз. а насыщающая способ­
ность обмазки на 20-40% выше, чем 
в случае насыщения из предлагаемого 
состава.

При увеличении содержания бенто­
нита выше предлагаемого предела 
(состав 6) заметно снижается актив­
ность силицирующей смеси. При умень- 

5 шении содержания бентонита ниже 
предлагаемого предела (состав 5) 
в несколько раз снижается сцепляе-г 
мость обмазки с поверхноетью дё 
тали.
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