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(57) Изобретение относится к испыта-

ватным устройствам, и позволяет по­
высить надежность закрепления образ­
цов при испытаниях на растяжение пу­
тем снижения концентрации напряжений 
в захватной части образца. На рабо­
чих поверхностях клиновых вкладьппей 
2 выполнены поперечные прямоугольные 
пазы 3, в которых размещены нажим­
ные упругие элементы 4 из материала, 
модуль упругости которого меньше моду­
ля упругости материала клиновых вкла­
дышей, а толщина уменьшается в нап­
равлении от большего торца клиновых
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1 1370503
Изобретение относится к испыта­

тельной технике, в частности к зах­
ватным устройствам.

Цель изобретения - повышение на­
дежности зажима образцов путем сни­
жения концентрации напряжений в зах­
ватной части образца.

На чертеже изображен захват для 
испытания образцов.

Захват содержит корпус 1, клино­
вые вкладыши 2 с пазами 3, симметрич­
но расположенными относительно про­
дольной оси корпуса 1, нажимные упру­
гие элементы 4, размеп;аемые в пазах, 
и устройство 5 для поджима образца 6.

Количество и размеры упругих эле­
ментов определяют при принятом зако­
не уменьшения вдоль продольной оси 
толщин нажимных упругих элементов по 
формуле

предварительно приклеивают к захват­
ным частям образца.

Захват работает следующим образом.
 ̂ Нажимные упругие элементы 4 уста­
навливают в пазы 3 клиновых вклады­
шей 2 . Образец 6 заводят в простран­
ство между клиновыми вкладышами 2 и 
предварительно зажимают за счет веса 

10 вкладышей, а затем дополнительно под­
жимают с помощью устройства 5. После 
испытания образца устройство 5 под­
жима возвращают в исходное положение, 
а образец извлекают из захвата.
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где N ожидаемая продольная сила в 
сечении разрываемого образ­
ца;

Е - модуль упругости материала 
нажимного упругого элемента;

Е - площади контакта упругих эле- 30 
ментов с образцом;

 ̂- коэффициент трения пары мате­
риалов упругого элемента и 
образца;

й - толщина всех упругих эле­
ментов после их деформации;

Ь - максимальная толщина упру­
гого элемента до деформации;

• - задаваемые коэффициенты
уменьшения толщины каждого 
последующего элемента 
( 1>к̂ > к, > .. .>к, , >к^);

п - число пазов в клиновых вкла-

Для повышения надежности зажима 
образца упругие нажимные элементы

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Захват для образцов при испытании 
на растяжение, содержащий корпус с 

20 наклонными поверхностями и взаимодей­
ствующие с ними клиновые вкладыши, 
на рабочей поверхности каждого из ко­
торых выполнен паз, установленные в 
этих пазах два упругих симметричных 

25 относительно оси корпуса нажимных 
элемента и устройство для перемеще­
ния клиновых вкладышей, о т л и ч а ­
ю щ и й с я  тем, что, с целью повы­
шения надежности путем снижения кон­
центрации напряжения в захватной час­
ти образца, захват снабжен дополни­
тельными парами упругих нажимных 
элементов, установленных аналогично 
основным, все упругие нажимные эле­
менты имеют прямоугольные поперечные 
сечения и выполнены из материала, 
имеющего модуль упругости ниже моду­
ля упругости материала клиновых вкла­
дышей, а на рабочих поверхностях кли­
новых вкладышей вьтолнены дополни­
тельные пазы, в которых размещены 
соответствующие упругие нажимные эле­
менты, толщины которых превышают глу­
бину этих пазов и возрастают в нап- 

45 равлении от меньшего торца клиновых 
вкладышей к большему.
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