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(57) Изобретение относится к литейно
му производству, а именно к составам 
противопригарных покрытий для литей
ных форм и стержней при производстве 
преимущественно крупных чугунных от

ливок. Цель - повьшение антипригар
ной способности и утилизация отхо
дов производства. Состав покрытия, 
мас.%: огнеупорный материал силикат
ной природы (тальк, пирофиллит и др.) 
51-55; органическое водорастворимое 
связующее (технический лигносульфо- 
нат) 5-10; бентонитовая глина 2-4; 
шлам штапельного производства на ос
нове целлюлозных полимеров и окислов 
кремния.и алюминия 5-10; вода 28-33, 
За счет введения в состав покрытия 
шлама штапельного производства проч
ность покрытия на истирание повышает
ся на 4-40%, шероховатость поверхнос
ти крупных чугунньк отливок снижает
ся с 180-210 мкм до 100-180 мкм, что 
свидетельствует о повьппении антипри
гарной способности покрытия. 5 табл.
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Изобретение относится к литейному 
производству5 а именно к составам 
противопригарных покрытий для литей
ных форм и стержней.

Цель изобретения - повышение анти
пригарной способности в условиях по
лучения крупных.чугунных отливок и 
утилизация отходов производства.

Сущность изобретения заключается 
в следующем.

В качестве огнеупорного материала 
силикатной природы покрытие содержит 
тальк, пирофиллит, пыпекварц и др.
В качестве органического водораствори 
мого связующего покрытие содержит тех
нический лигносульфонат,

Шлам, входящий в состав предлагае
мого покрытия в качестве специальной 
добавки, образуется при очистке сточ
ных вод штапельного производства на 
локальных очистных сооружениях, кото
рая осуществляется обработкой щелоч
ными реагентами кислых промстоков, по
следующим осветвлением и отделением 
выпавшего осадка. Его химический сос
тав в пересчете на абсолютно сухое со- 
стояние представлен в тaбл,i.

Как показали термографические ис
следования, нагревание этого отхода 
не сопровождается горением его орга
нической части.

Высокая молекулярная масса целлю
лозных полимеров (степень полимериза
ции >500) в шламе штапельного произ
водства, обуславливает • смещение экзо
термического эффекта окисления угле
родистого остатка в высокотемператур
ную область, которая располагается в 
теьшературном интервале 500-1000'’С.

Это создает условия, при которых 
восстановительная атмосфера в полос
ти формы сохраняется длительное вре
мя, что дает возможность получать 
крупные (с толщиной стенки до 150 мм) 
чугунные отливки с чистой поверхнот*т 
стью.

Противопригарное покрытие готовят 
след^тощим образом,

В краскомешалку загружают воду,свя
зующее,шлам и перемешивают 3-5 мин, пос
ле чего загружается глина бентонитовая 
и наполнитель■и процесс перемешивания 
продолжается еще 10-15 мин до образо
вания однородной пастообразной массы.
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Для получения покрытия пасту перемеши
вают с водой до плотности 1300—
1450 кг/м^.

Покрытие»нанесенное окунанием, 
кистью или пульверизатором на поверх
ность стержня или формы, сушат при 
200-250®С 40-60 мин.

В табл,2 и 4 приведены составы 
предлагаемых покрытий использованием 
в качестве огнеупорных материалов 
силикатной природы талька (табл.2) и 
пирофиллита (табл,4).

Свойства этих покрытий показаны в 
табл.З и 5.

Из данных, приведенных в табл.Зи 5, 
следует, что предлагаемые противопри
гарные покрытия обладают повьппенной 
на 4-40% прочностью к истиранию, удов
летворительной седиментационной ус
тойчивостью и кроющей способностью. 
Использование покрытий позволяет по
лучать крупные чугунные отливки с 
толщиной стенки до 150 мм без прига
ра и с шероховатостью поверхности в 
пределах 100-180 мкм.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Противопригарное покрытие для литей

ных форм и стержней^ при производст
ве преимущественно крупных чугунных 
отливок, содержащее огнеупорный мате
риал , силикатной природы, органическое 
водорастворимое связующее, бентонито
вую глину и воду, о т л и ч а ю 
щ е е с я  тем, что, с целью повыше
ния антипригарной способности и ути
лизации отходов производства, покры
тие дополнительно содержит шлам шта
пельного производства на основе цел
люлозных полимеров и окислов кремния 
и алюминия при следующем соотношении 
ингредиентов, мас,%:

Огнеупорный материал си
ликатной природы 
Органическое водораство
римое связующее 
Бентонитовая глина 
Шлам штапельного производ
ства на основе целлюлоз
ных полимеров и окислов 
кремния и алюминия 
Вода

51-55

5-10
2-4

5-10
28-33
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Т а б л и ц *  I
Состав Целлюлозные полимеры

(СзН„0,  )„ Б10+А1»0а Ге Са,Мв гп 3 свя-^ 3 сво-
Потерн при 
прокалива
нии,2

Содержание,
мае.г 28,3-39,2 17,0-33,0 4 ,8-5,3 15,2-17,3 3,6-5,2 2,5-3,5 1,2-2,8 0, 3-0,4 36,0-43,5

Т а б л и ц а 2

Компоненты Состав покрыт И Я , мае.%

1а 3 Га 3 Г в Л 1 1 8 lJ
Тальк 53 53 53 5 1 ’ 55 52 51 53 53
Технический
лигносульфонат 6 6 6 6 6 5̂ 10 6 6

Глина бентонитовая 3 3 3 3 3 3 3 2 4

Шлам штапельного 
производства 5 7 10 7 7 7 7 7 7

Вода 33 31 28 33 29 33 29 32 30

Т а б л и ц а  3
Свойства Составы

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Условная вяз
кость (В3-4],с 20 22 24 22 23 21 20 24 25
Се д имен тацион- 
ная устойчивость, 

% 98 98 . 96 96 97 96 96 98 97
Прочность слоя 
к истиранию, 
кг/мм 3,2 3,0 2»а 3,2 3,0 2,6 3,5 3,0 3,2
Шероховатость по
верхности отлив
ки, мкм 180 130 120 120 120 130 120 120 140
Наличие пригара 
на поверхности от
ливки, % 15 0 0 0 0 0 0 0 0



Компоненты

Пирофиллит
СДБ
Глина бентони-̂

О

Т а б л и ц а  4 

Состав покрытия, мас,%

1395415

1 8 :п:
53 53 53
6 6 6

51 55 52 51 53 53
6 6 5 10 6 6

товая 3 3 3 3 3 3 3 2 4
Шлам штапельного 
производства 5 7 10 7 7 7 7 7 7
Вода 33 31 28 33' 29 33 29 32 30

1 Т а б л и ц а 5

Свойства Составы

----- ----------------- - 1 3 . 1^4 __________ [ . J _ _ L ^ 8 ________1 9
Устойчивая вяз
кость (ВЗ-4),с 20 21 22 24 22 22 23 20 22
Седиментационна я 
устойчивоеть,% 94 95 97 95 96 94 96 97 95
Прочность слоя к 
истиранию, кг/мм 2,5 2,5 2,6 2,8 2,5 2.3 3.0 2,5 2,7
Шероховатость по
верхности, мкм 120 П О 100 105 105 П О 115 1 10 ПО
Наличие пригара 
на поверхности от
ливки, % 10 0 0 0 0 0 0 0 0
-________ ________ _ г-,,— _ и г  - II ■ и и  . ̂  1 Э ■ II
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