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БОТКИ
(5?) Изобретение относится к области 
станкостроения и может быть исполь
зовано при токарной обработке заго
товок в случаях, где необходимо 
обеспечить дробление стружки. Целью 
изобретения является повьппение на
дежности работы устройства путем

ка детали 1 осуществляется резцом 
4, закрепленным на резцедержателе 5, 
на котором также размещен оптичес
кий квантовый генератор 6 и зерка
ло 7, подпружиненное относительно 
резцедержателя 5 пружиной 11. По
средством рычага 10 зеркало кинема
тически связано с эксцентриковым ро
ликом, установленным на кронштейне 
15 и контактирующим с деталью 1•
В процессе работы ролик, вращаясь от 
детали 1, приводит к покачиванию 
зеркала 7. Оптический квантовьй ге
нератор 6 формирует лазерный луч, 
который, отражаясь от зеркала 7, по
падает на поверхность резания дета
ли 1 . В результате покачивания зер
кала 7 на поверхность резания лазер
ным лучом наносится канавка синусо
идальной формы, которая способствует
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Изобретение относится к области 

станкостроения и может быть исполь
зовано при токарной обработке заго
товок в случаях, где необходимо 
обеспечить дробление стружки.

Цель изобретения - повышение на
дежности работы устройства путем 
упрощения его конструкции.

На фиг.1 показано устройство, об
щий вид; на фиг.2 - вид А на фиг.1.

Обрабатываемая деталь I закрепле
на в патроне 2 и поджата задним цент
ром 3. Обработку.осуществляют резцом 
4, закрепленным в резцедержателе 5, 
на котором установлен оптический 
квантовый генератор 6. Зеркало 7 
установлено с возможностью углового 
поворота на оси 8 и кинематически 
связано посредством рычагов 9 и 10 
соответственно с пружиной 11 и эк
сцентрично установленным на оси 12 
роликом I3, обрезиненным кольцом 14.
Ролик 13 прикреплен к резцедержате
лю 5 посредством кронштейна 15. Пру
жина 11 противоположным концом при
креплена к оси 16.

щается от детали и приводит в кача- 
тельное движение зеркало 7 за счет 
эксцентриситета, воздействуя на ры
чаг 10, Пружина 11 возвращает зерка
ло 7 в исходное состояние. В резуль
тате качания зеркала 7 на поверхность 
резания лазерным лучом наносится не
прерывная синусоидальная канавка 17, 
которая способствует дроблению 
стружки. Угол качания зеркала 
обеспечивает полное перекрытие об
разующей поверхности резания.
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Устройство работает следующим об
разом.

Оптический квантовый генератор 6 
формирует лазерный луч, который, по
падая на зеркало 7, отражается от 
него и направляется на поверхность 
резания. Обрезиненный ролик 13 вра-
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Устройство для токарной обработ
ки, содержащее резцедержатель, на ко
тором смонтированы оптический кван
товый генератор и механизм синхрони
зации скорости вращения детали и наг. 
правления потока лазерного излуче
ния, о т л и ч а ю щ е е с я  тем, 
что, с целью повышения надежности 
работы устройства путем упрощения 
его конструкции, механизм синхрони
зации выполнен в виде зеркала и эк
сцентричного ролика, установленных 
на резцедержателе, причем зеркало 
смонтировано с возможностью поворота 
в вертикальной плоскости, подпружи
нено относительно резцедержателя и 
снабжено рычагом, имеющим возможность 
взаимодействия с эксцентричным роли
ком.
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