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(54) СТЕКЛО ДЛЯ СПАИВАНИЯ 
(57) Изобретение относится к технологии 
силикатов и может быть использовано в 
электровакуумной промышленности и прибо­
ростроении для спаивания с малокобаль­
товыми и бескобальтовыми сплавами. С 
целью повышения коэффициента термическо­
го расширения стекло для спаивания со­
держит, мас.%: 5Юо 54—58, В)Оз 8--11, 
АС.О.( 7 — 8, N3,0 6 — 7, К,О 9— 11 и гпО 9 — 
12. Предлагаемые стекла предназначены для 
спаивания со сплавами типа 38 НКД, 
температура варки 1500°С, температура на­
чала размягчения 580°С. КТР (72- 78). 
10'‘ 1/грал, устойчивы к действию воды — 
II гидролитический класс. 2 табл.
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Изобретение относится к технологии 
силикатов и может быть использовано в 
электровакуумной промышленности и прибо­
ростроении.

В связи с ростом требований к пара­
метрам выпускаемых приборов повышаются 
требования и к качеству стекол, используе­
мых для их изготовления. Поэтому возни­
кает необходимость создания новых стекол 
д.'1 я спаивания с бескобальтовыми и мало­
кобальтовыми сплавами, в частности сплав 
38 НКД, с необходимым комплексом фи­
зико-химических свойств.

Це.чью изобретения является повышение 
коэффициента термического расширения.

Конкретные составы стекол приведены в 
табл. 1.

С'войства составов приведены в таб.т. 2.

Стекла синтезируют в газовой печи в 
кварцевых тиглях при 1500°С.

Стекла хорошо спаиваются со сплавами 
типа 38 НКД.

 ̂ Формула изобретения

Стекло для спаивания, включающее 
ЗЮа, В2О1, N3 0̂ , К2О, ZnO, отличаюш,ееся 
тем, что, с целью повышения коэффициен- 

10 та термического расширения, оно дополни­
тельно содержит АК'О.) при следующем со­
отношении компонентов, мас.%:

5102 
В.Оч

15
Ма.О
К2 О
г п о
А1-0.)

54—58
8— 11
6 — 7 
9 - 1 1  
9— 12
7 -  8

Т а о л и ц а 1

Компоненты Содержание В составе, мае. % 

3

3102 54 5 7 58

В, О3 1 1 9 8

8 7,5 7

N3^0 / 6,5 6

К 10 1 1 10 9

КпО 9 10 1 2
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Т л о л и ц ¿1 2

Показатели Состав

1 2
 ̂ 1 1 1 1 1 0 Т О Т 1 Ш

Температура варки,°С 1500 1500 1 500 1 500

Температура начала 
размягчения,®С 560 580 580 580

Температурный коэф­
фициент линейного 
расширения ,<Х • 10’’̂ град’’ 
(20-300°С) 72 78 76 59

Химическая устойчи­
вость к Нг0 потери 
массы,% 0,10 0, 1 1 0,09 0,09

Гидролитический класс 1 1 1 1 1 1 1 1

Кристаллизационная 
способность 
(700-1200°С) Не крист. Не крист. Не крист. Не крист.

Светопропускание,%, 
при толщине образца 
0,002 м в интервале 
0,38-0,78 мкм

минимальное значение 80 80 80

максимальное значение 92 92 92
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